UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN ANTONIO ABAD DEL CUSCO
FACULTAD DE INGENIERIA DE PROCESOS
ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERIA QUIMICA

INFORME TECNICO

EVALUACION DEL SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD, SALUD
OCUPACIONAL Y MEDIO AMBIENTE DE LA EMPRESA INDUSTRIAS
CACHIMAYO S.A. - ENAEX

PRESENTADO POR:
Br. RUDY CJUIRO NINAN

PARA OPTAR AL TiITULO PROFESIONAL DE
INGENIERO QUIMICO

BAJO LA MODALIDAD DE SERVICIOS A
NIVEL PROFESIONAL

DIRECTOR DE INVESTIGACION:

DRA. ING. AMANDA ROSA MALDONADO
FARFAN

CUSCO - PERU

2024






Z|l-_| turnltln Identificacion de reporte de similitud: 0id:27259:326900532

NOMBRE DEL TRABAJO AUTOR

Informe de Servicio a Nivel Profesional.p RUDY CJUIRO NINAN
df

RECUENTO DE PALABRAS RECUENTO DE CARACTERES
31674 Words 165049 Characters
RECUENTO DE PAGINAS TAMARNO DEL ARCHIVO

167 Pages 3.5MB

FECHA DE ENTREGA FECHA DEL INFORME

Feb 8, 2024 9:40 AM GMT-5 Feb 8, 2024 9:42 AM GMT-5

® 9% de similitud general

El total combinado de todas las coincidencias, incluidas las fuentes superpuestas, para cada
base de datos.

» 3% Base de datos de Internet » 7% Base de datos de publicaciones
« Base de datos de Crossref « Base de datos de contenido publicado de
Crossref

» 3% Base de datos de trabajos entregados

® Excluir del Reporte de Similitud

» Material bibliografico » Material citado
« Material citado « Coincidencia baja (menos de 20 palabras)

* Bloques de texto excluidos manualmente

Resumen



PRESENTACION

Senior Decano de la Facultad de Ingenieria de Procesos; Sefor Director de la Escuela
Profesional de Ingenieria Quimica de la Universidad Nacional de San Antonio Abad del Cusco,
Senores integrantes del Jurado.

Como bachiller de Ingenieria Quimica, y de conformidad con las disposiciones del
Reglamento de Grados y Titulos vigente a la fecha, presento el presente documento sobre la
evaluacion de Sistema de Gestionade Seguridad, Salud Ocupacional y Medio Ambiente de la
experiencia profesional, obtenida como fruto del trabajo en la empresa Industrias Cachimayo S.A.
al jurado dictaminador correspondiente, esperando se me permita obtener el titulo profesional de

Ingeniero Quimico.

Cusco, 01 noviembre del 2023.

BACHILLER: CJUIRO NINAN RUDY

i



Agradecimiento

A Dios, a mis docentes de la Escuela Profesional de
Ingenieria Quimica por sus conocimientos
inculcados en el desarrollo de mi formacion
profesional.

Agradezco a la empresa Industrias Cachimayo S.A.;
al Gerente General Ing. Jesus Sullca Retamozo,
Subgerente Ing. Eduardo Mondragén Puma y al jefe
de SSOMA Ing. Victor Aroste Amao por la
confianza que me brindan en el crecimiento laboral
y profesional, asi mismo a todos mis compatfieros de
trabajo.

También, a mi familia por el esfuerzo realizado hoy
y siempre, quienes supieron formarme con buenos
sentimientos, valores y habitos.

111



Resumen

El presente trabajo evalta el cumplimiento legal de la implementacion de Sistema de
Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo basado en la Ley 29783 Ley General de Seguridad y
Salud en el Trabajo y su reglamento aprobado mediante el Decreto Supremo N° 005-2012-TR,
aplicado a la empresa Industrias Cachimayo S.A. del grupo ENAEX que se dedica a la fabricacion
de Nitrato de Amonio, Emulsion y Sub productos, considerando que debe contar con el Sistema de
Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo y cumplir con la exigencia normativa.

Por otro lado, también se evalua el cumplimiento legal del Sistema de Gestion Ambiental
basadas en sus instrumentos ambientales aprobados por Ministerio de la Produccién como son el
Diagnostico Ambiental Preliminar y el Informe Técnico Sustentatorio para la fabricacion de
emulsiones, asi mismo los requisitos legales de acuerdo al Decreto Supremo N° 017-2015
Reglamento de Gestion Ambiental para Industria Manufacturera y Comercio Interior, Decreto
Legislativo N° 1278 Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos y su reglamento y otras normas
aplicables al sector.

Los sistemas en mencion fueron evaluados con el fin de verificar el grado de cumplimiento
de los requisitos legales obligatorios detallados en la normativa y para tener una vision general de
los sistemas; en el presente documento se detallan los resultados del Sistema de Gestion de
Seguridad, Salud Ocupacional y Medio Ambiente como parte de la verificacion.

Palabra Clave: Sistema de gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo; Sistema de gestion

Ambiental y Evaluacion de cumplimiento de requisitos legales.
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Abstract

This work evaluates the legal compliance of the implementation of the Occupational Health
and Safety Management System based on Law 29783 General Occupational Health and Safety
Law and its regulations approved by Supreme Decree No. 005-2012-TR , applied to the company
Industrias Cachimayo S.A. of the ENAEX group that is dedicated to the manufacture of
Ammonium Nitrate, Emulsion and Sub products, considering that it must have the Occupational
Health and Safety Management System and comply with regulatory requirements.

On the other hand, the legal compliance of the Environmental Management System is also
evaluated based on its environmental instruments approved by the Ministry of Production such as
the Preliminary Environmental Diagnosis and the Supporting Technical Report for the manufacture
of emulsions, as well as the legal requirements in accordance to Supreme Decree No. 017-2015
Environmental Management Regulations for the Manufacturing Industry and Domestic Trade,
Legislative Decree No. 1278 Law on Comprehensive Solid Waste Management and its regulations
and other standards applicable to the sector.

The systems in question were evaluated in order to verify the degree of compliance with
the mandatory legal requirements detailed in the regulations and to have an overview of the
systems; This document details the results of the Safety, Occupational Health and Environment
Management System as part of the verification.

Keyword: Legal compliance evaluation of the Occupational Health and Safety and Environment
Management System.
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Capitulo L.
1. Generalidades
1.1. Introduccion

INDUSTRIAS CACHIMAYO S.A. (en adelante INCASA), es una empresa industrial
perteneciente al grupo ENAEX que se dedica al rubro de fabricacion de Nitrato de Amonio,
Emulsion y producto derivados desde la materia prima el agua captado desde los molinos a 4Km
de la fabrica, el aire de la atmoésfera, suministro de energia eléctrica e insumos quimicos;
desarrollando la actividad en su planta de produccion ubicado en la Av. Agustin Gamarra N° 100,
distrito de Cachimayo, provincia de Anta, departamento de Cusco.

Como parte del sistema de gestion de area Seguridad, Salud Ocupacional y Medio
Ambiente (en adelante SSOMA), INCASA, tiene las politicas y objetivos bien establecidos e
implementados de conformidad a la legislacion vigente como parte de cumplimiento de los
requisitos legales de Pertl y guias internacionales aplicables al sector industria, por ello, el area de
SSOMA se basa en realizar la gestion para contar con una organizacion de alto desempefio, con
procesos innovadores y eficientes asumiendo los compromisos.

En tal sentido, el presente documento describe la evaluacion del sistema de gestion de
Seguridad Salud Ocupacional y Medio Ambiente, donde el area SSOMA es la encargada en la
realizacion de gestion de prevencion de ocurrencia de incidentes, accidentes, enfermedades
profesionales de toda nivel de trabajador; controlando potenciales aspectos y los impactos
negativos de todas las actividades que realiza la empresa, de la misma forma promueve la cultura
de prevencion de riesgos y genera la educacion ambiental con la participacion de todos los

trabajadores, empleados, contratistas, sub contratistas independientemente de su nivel jerarquico.



1.2. Objetivos
1.2.1. Objetivo general
Evaluar el sistema de gestion de Seguridad y Salud Ocupacional y Medio Ambiente en la

empresa Industrias Cachimayo S.A.
1.2.2. Objetivos especificos
— Evaluar el cumplimiento de los requisitos legales de la Ley General de Seguridad y Salud
en el Trabajo, Ley 29783, su reglamento Decreto Supremo N° 005-2012-TR y sus
modificatorias.
— Evaluar el cumplimiento de los requisitos legales del Reglamento de Gestion Ambiental
para la Industria Manufacturera y Comercio Interior, Decreto Legislativo N° 017-2015-
PRODUCE y normas aplicables al sector; asi mismo el cumplimiento de las obligaciones
ambientales del Diagnostico Ambiental Preliminar aprobado y sus Informes Técnicos
Sustentatorio.
1.3. Justificacion
El presente documento de evaluacion del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el
Trabajo y Gestion Ambiental basados en el desarrollo de los requisitos legales de la normativa
tiene como objetivo principal la verificacion del grado de cumplimiento de los estandares
normativos.

La evaluacion beneficia a Industrias Cachimayo S.A. para seguir manteniendo su sistema
de gestion SSOMA en su operacion, las prevenciones realizadas luego de la evaluacion de los
riesgos € impactos sean eficaces y dan cumplimiento a las normas de Seguridad y Salud

Ocupacional y Medio Ambiente.



1.4. Descripcion de la empresa
1.4.1. Titularidad de la empresa

Los datos generales de la empresa se mencionan en la siguiente tabla 01.

Tabla 1
Datos generales de la empresa Industrias Cachimayo S.A.
Razén Social Industrias Cachimayo S.A.
Representante Ing. Jesus Sullca Retamozo
Legal
Direccion Fiscal Av. Agustin Gamarra N° 100, Cachimayo — Anta - Cusco
RUC 20507447369
C.LU.U. Concordante con el CIIU N° 2012 — Fabricacion de Nitratos de

Amonio y productos derivados.

Area Total del 44.76 has:
Predio (actual) - Area de la planta industrial: 17.87 has

- Area de mitigacion de impacto ambiental: 26.89 has

Zonificacion [-4 (Industrial tipo 4)
Abastecimiento El agua es captada desde el rio Los Molinos y conducida a la
de agua planta mediante tuberia subterranea

Nota. En esta tabla 01 se muestra los datos generales de la empresa como el representante
legal, el rubro y el sector a donde pertenece obtenida de fuente Industrias Cachimayo S.A., 2022

1.4.2. Ubicacién geografica de Industrias Cachimayo S.A.

Planta Industrial de INCASA se encuentra ubicada en la Av. Agustin Gamarra N° 100,
distrito de Cachimayo (a 14 km de la ciudad del Cusco), provincia de Anta, departamento de Cusco.

La propiedad e INCASA, tiene un area de 44.76 has, que corresponde 17.87 has a la planta



industrial y 26.89 has la ubicacion geografica se muestra en la figura 01, que incluye la planta
industrial y las areas de mitigacion de impacto ambiental.
Figura 1

Ubicacion geogréfica de Industrias Cachimayo

Predio de INCASA

Areas de
produccion

Nota. La figura 01 fue elaborado a base a Google Eart para mostrar la ubicacion del
predio de INCASA, asi como para ver el area de produccion, tomada (Google Earth, 2022)

1.4.3. Organizacion

La organizacion de INCASA se muestra mediante el organigrama que es una representacion
de la estructura organizacional que componen todas las areas de trabajo siguiendo los criterios
establecidos por la alta direccion y por sus politicas de Area de Personas, el presente organigrama
de la figura 02 posibilita identificar las cadenas de mando, la agrupacion de personas, bajo que
areas, funciones y vinculaciones jerarquicos. En la siguiente figura 02 se ofrece la informacion

esencial relacionada con el negocio y sus personas.



Figura 2
Organigrama funcional y estructural de INCASA

Nota. La figura 02 se muestra el organigrama organizacional de Industrias Cachimayo S.A. actualizada en el mes de setiembre

del afio 2023; tomada de documentos manejados por Area de personas, 2023.



1.4.4. Organigrama area de SSOMA

La estructura organizacional del area de SSOMA se muestra en la siguiente figura 03 donde es liderada por el jefe de SSOMA,
seguido el supervisor, el area esta compuesto por personal de seguridad y vigilancia por la empresa contratista IPERSEGUR asi como
el medico ocupacional y personal de servicios generales.

Figura 3
Organigrama de area de SSOMA

Nota. En la figura 03 se muestra el organigrama organizacional de drea de SSOMA liderada por el jefe, se puede apreciar parte

del equipo de trabajo conforman puestos ocupados que se contratan mediante la tercerizacion de una empresa.
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1.4.5. Area de SSOMA

INCASA cuenta con un area de Seguridad Salud Ocupacional y Medio Ambiente, que
linealmente depende de la respectiva gerencia de planta.

Obligaciones del Area.

El area de Seguridad Salud Ocupacional y Medio Ambiente deberd asesorar el buen
desempefio en la prevencion de accidentes y riesgos laborales, asi mismo, los aspectos y los
impactos ambientales a toda la actividad, facilitando el cumplimiento legal.

El 4rea de Seguridad Salud Ocupacional y Medio Ambiente proporcionara a los jefes de
area, jefes de turno, Supervisores la informacion y asistencia técnica necesaria, de tal manera que
sean responsables de la seguridad de sus areas, de sus trabajadores, equipos y herramientas, de esa
manera puedan desempefiarse eficazmente en sus labores.

El area verificard el cumplimiento de las actividades de prevencion de accidentes realizadas
en la planta e informaran a los jefes de Area.

Mensualmente registrardn los indicadores de accidentabilidad y de prevencion de
accidentes, comunicando sus recomendaciones a los jefes de Area, para que la evalien y
determinen su implementacion, informando a la Gerencia.

De acuerdo al procedimiento de investigacion de accidentes incidentes conjuntamente con
la participacion de comité de seguridad y salud en trabajo realizaran la investigacion de los
accidentes de trabajo y emitira las recomendaciones finales, efectuando un seguimiento hasta su
implementacion.

Controlaran el buen desempeiio del servicio de proteccion y vigilancia de la planta, asi
como velaran por la buena presentacion y limpieza de la planta, coordinando con las jefaturas de

cada area.



Realiza el seguimiento y control de los aspectos e impactos ambientales.
Gestiona el cumplimiento legal en temas de Seguridad, Salud Ocupacional y Medio
Ambiente.
1.4.6. Descriptor de puesto y perfil de Supervisor de Seguridad, Salud Ocupacional y
Medio Ambiente
Las funciones que debe cumplir el personal que ocupa el puesto de Supervisor SSOMA se
detallan en la siguiente lista; el documento en donde se encuentra las funciones tiene la
denominacion “DPP de supervisor SSOMA” manejada por Area de Personas.
— Verificar el cumplimiento legal en area de SSOMA
— Elaborar plan de accidn para el control de riesgos detectados en las operaciones
y actividades.
— Mantener actualizados los procedimientos escritos de trabajo seguro.
— Participar en la elaboracion de IPERC linea base y vigilar su actualizacion
requerida.
— Asesorar a todo el personal del nivel jerarquico en la generacion de inventario
de riesgos de todos los procesos.
— Asesorar al equipo en temas legales relacionados con la prevencion de riesgos.
— Realizar y gestionar las capacitaciones, inducciones, entrenamientos de acuerdo
al programa a los trabajadores en materias de SSOMA.
— Generar informes mensuales de gestion de SSOMA, informar acerca de indices
de accidentabilidad y reportes de incidentes.
— Realizar inspecciones de seguridad.

— Identificar los agentes de exposicion a peligros de los trabajadores.
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Cumplir las obligaciones y responsabilidades dispuestas por su jefe inmediato y
la empresa.

Paralizar las operaciones o labores en situaciones de alto riesgo hasta que se
haya eliminado o minimizado dichas situaciones riesgosas.

Imponer la presencia permanente de un supervisor en las labores de alto riesgo,
de acuerdo a la evaluacion de riesgos.

Actuar inmediatamente frente a cualquier peligro que sea informado en el lugar
de trabajo.

Informar a la jefatura SSOMA los avances y cumplimientos del programa de
SSOMA.

Realizar el analisis de los accidentes generados haciendo uso de las herramientas
y metodologias establecidas por el sistema HSEC PSM.

Supervisar el uso de los equipos de proteccion personal asociados a las personas
y equipos de proteccion de los equipos (fichas técnicas y certificaciones de
calidad).

Gestionar, supervisar el cumplimiento de los estandares de calidad de agua,
efluentes vertimientos y cuerpo receptor, de acuerdo al plan de manejo
ambiental; asi como el cumplimiento de limites permisibles de emisiones
gaseosas.

Garantizar el cumplimiento del sistema de gestion SSOMA (sistema integrado
de gestion HSEC-PSM corporativo), las politicas, manual y reglamentos
internos de seguridad tanto de personal interno como externo.

Otras funciones delegadas por el jefe inmediato.
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1.4.7. Trayectoria Profesional

Experiencia laboral

Industrias Cachimayo S.A.
Supervisor de Seguridad, Salud Ocupacional y Medio Ambiente.

15 de Setiembre 2018 — A la actualidad

1.4.8. Mapa de procesos del sistema de gestion

El mapa de procesos de INASA es la representacion grafica de los procesos que componen
una organizacion ordenada desde un punto de vista de ciclo productivo para demostrar la relacion
que nace desde la necesidad del cliente y terminando en el ciclo con la entrega del producto al
propio cliente.

Figura 4
Mapa de procesos del sistema de gestion de Industrias Cachimayo S.A.
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Nota. La figura 04 muestra el mapa de procesos del sistema de gestion que fue tomada del
procedimiento de andlisis de contexto de la organizacion. (Industrias Cachimayo S.A., 2022)

1.4.9. Riesgos potenciales asociados en planta Cachimayo.

En planta Cachimayo la planificacion para la accion preventiva en la gestion de riesgos de
seguridad y salud en el trabajo, se inicia con una evaluacion inicial, que se realiza teniendo en
cuenta: las caracteristicas de los trabajadores, la naturaleza de las actividades, los equipos, los
materiales y sustancias peligrosas, y el ambiente de trabajo.

La evaluacion de riesgos se revisard una vez al aio como minimo o cuando cambian las
condiciones de trabajo, o se hayan producido dafios a la salud y seguridad.

El proceso de evaluacion inicial de riesgos se rige bajo el procedimiento: identificacion de
fuentes de riesgo, evaluacion y control de riesgos, cuyo objetivo es establecer el proceso minucioso
y sistematico de la evaluacion y control del riesgo como base del sistema de gestion de seguridad
y salud ocupacional.

Planta Cachimayo cuenta con una fuerza laboral méaxima de 110 trabajadores, dividida en
dos turnos, area de produccion, control de calidad, mantenimiento mecanico y eléctrico que son
responsables de cada planta de acuerdo a sus funciones. Liderado en los dias feriados, sdbados y
domingos por el jefe de Turno. Los dias de lunes a viernes se tiene dividido por personal diurnistas
liderados por cada jefatura en sus areas.

Tanto las instalaciones que contempla oficinas administrativas, almacenes, planta, médulos
de fabricacion y otros en la siguiente tabla se describe los riesgos potenciales.

Figura 5
Riesgos potenciales asociados a planta Cachimayo

11



ACTIVIDAD

LOCALIZA

112

MEDIDAS PREVENTIVAS

CION

- Inspeccion de las areas de En todas las Participacion en los simulacros que se
trabajo. Movimientos areas de programen, gestionar la sefializacion de rutas

- Labores administrativas. sismicos trabajo. de evacuacion, y realizar la divulgacion sobre

- Proceso de fabricacion de la localizacion de las zonas seguras.
emulsion.

- Traslado de planta a Derrames Camioneta. Gestion de mantenimiento preventivo y
mina. Semi-trailer correctivo de vehiculo.

- Traslado de almacén Pl.anta Cumplimiento de normas de seguridad
de proveedores a Cisternas durante abastecimiento de combustible y
planta. ) emulsion.

- Traslados internos.

- Politraumatis

- Inspeccion de las areas de
trabajo.

- Labores administrativas.

- Proceso de fabricacion de
emulsion.

- Traslado de planta a
mina.

- Traslado de almacén
de proveedores a
planta.

- Traslados internos.

mo o muerte
por atropello
Lesiones en
general

Se  pueden
presentar  en
todas las areas
de trabajo.

Utilizacion de permisos y procedimientos de
trabajo, charlas de  seguridad vy
capacitaciones, utilizacion de hojas MSDS,
coordinaciones con asistencias médicas
externas y capacitaciones de primeros
auxilios.

Conflictos
politicos,
terrorismo,
organizaciones
criminales,
sabotajes,
organizaciones
sindicales, etc.

- En instalaciones

de la empresa.

Se tendra los numeros de emergencia
distribuidos dentro de las instalaciones para
que se pueda comunicar con las entidades
correspondientes de manera interna y externa
(policias, fuerzas armadas, etc.).

Produccion de Nitrato de
Amonio/Emulsion

Fuga de
Amoniaco/Acid
o Nitrico (gases
NOx), Incendio

Explosion

En instalaciones

de la empresa

Gestion de mantenimiento preventivo de
tanques de almacenamiento, equipos, linea de
produccion en general.

Control de parametros mantener pH de Nasol
por encima de 2.3, prohibido funcionamiento
de bomba de nasol en vacio, emulsion,
control de pardmetros en el reactor.

Almacén de Nitrato de
Amonio

Incendio de
Nitrato de
Amonio

En instalaciones

de la empresa

Prohibido fumar, mantenimiento preventivo
de montacargas, orden y limpieza, equipos
extintores portatiles, hidrantes, mangas
contra incendio y motobomba contra incendio
operativo, realizar simulacros para
entrenamiento.

Retirar todo material combustible, parihuelas,
realizar podado de pasto todo el contorno de
almacén

Planta de produccion de
Hidrogeno

Ambiente
explosivo

En instalaciones

de la empresa

Prohibido fumar, realizar soldadura con
planta en funcionamiento; control de
parametros estrictos por parte de produccion,
equipos extintores portatiles, hidrantes,
mangas contra incendio y motobomba contra
incendio operativo, realizar simulacros para
entrenamiento

Nota: En la tabla 05 se muestra los riesgos potenciales asociados a planta Cachimayo fue

tomada de plan de contingencia y respuesta ante una emergencia.
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1.4.10. Mapa de riesgos general de planta Cachimayo

El mapa de riesgos de planta Cachimayo es una herramienta de anélisis esencial que permite
identificar a todos los usuarios las zona de riesgo frente a diferentes peligros para prevenir frente a
situaciones o eventos que se pudieran suscitar, su aplicacion es como una herramienta efectiva de
la planificacion, en la figura 6 podemos verificar el mapa de riesgos general y en formato A3 se
puede ver en el Anexo 1, las mapas de riesgos especificos son ubicados y estan instaladas en cada
planta de produccion como se muestra en la figura 7.

Figura 6
Mapa de riesgos general de planta Cachimayo

Nota. La figura 6 muestra el mapa de riesgo general de planta Cachimayo fue tomada de

los documentos de area de SSOMA (Industrias Cachimayo S.A., 2022)
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Figura7
Mapa de riesgos instalados en planta de Electrolisis de Agua

Nota. La figura 7 muestra mapa de riesgo instalado en cada planta como ejemplo.

1.4.11. Mapa de evacuacion de planta Cachimayo

El mapa de evacuacion, tiene como mision informar a los ocupantes de planta Cachimayo
de la situacion de recorridos de evacuacion frente a emergencia como el incendio, sismos y en caso
de practica de simulacros de emergencia, en la figura 8 se aprecia rutas de evacuacion de planta

Cachimayo y en el Anexo 2 se visualiza en formato A3.
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Figura 8
Mapa de evacuacion de planta Cachimayo

Nota. En la figura 8 se muestra el plano de evacuacion que fue tomada de los documentos

de area de SSOMA, (Industrias Cachimayo S.A., 2022)
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1.5. Marco normativa aplicable
1.5.1. Marco normativa a considerar

— Ley General de Seguridad y Salud en el Trabajo (Ley N° 29783) y sus modificatoria.

— Decreto Supremo N° 005-2012-TR Reglamento de la Ley General de Seguridad y
Salud en el Trabajo.

— Resolucioén Ministerial N° 050-2013-TR Guia Basica Sobre Sistema de Gestion De
Seguridad Y Salud En El Trabajo

— Ley General del Ambiente (Ley N° 28611)

— Decreto Supremo N° 017-2015-MINAM Reglamento de Gestion Ambiental para la
Industria Manufacturera y comercio interno.

— Decreto Legislativo N 1278 Ley para la Gestion Integral de Residuos Sélidos.

— Decreto Supremo N° 014-2017-MINAM Reglamento del Decreto Legislativo N°

1278 Gestion Integral de Residuos Solidos.
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Capitulo II.
2. Linea de proceso de produccion de Nitrato de Amonio y Emulsion
2.1. Diagrama de bloques de produccion de Nitrato de Amonio y Emulsiones
La produccion de Nitrato de Amonio y Emulsiones se muestra la siguiente figura 9 mediante diagrama de bloques donde se

definen las materias primas como el agua captada desde el Riachuelo los Molinos, aire captado de la atmosfera y suministro de energia.
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Figura 9
Diagrama de bloques de produccion de Nitrato de Amonio y Emulsiones

Agua
v
Tratamiento
primario de
agua
Agua para q q
Agua para uso Fraccionamien
.. — | —P torre de .
doméstio . .. to de aire
v refrigeracién
Tratamiento Transformador
Secundario de
agua N2
calderos s e
Acido Nitrico
v
Agua Desionizada Electrolisis de H2 Sintesis de
——— B
(Cond: 0.1 mS/cm?2) Agua Amoniaco
T
NH3
H20 N
O2———» ) L.
Acido Nitrico NH3
T
HNOs
v
Nitrato de
i H4aN : < i -
Emulsiones [€——N O3 (c: 83% )——— Amonio
Silos de Nitrato de Ensacado de
Almacenamien [« Amonio grado > Nitrato de
Diagrama de bloques: to de Emulsién ANFO amonio

Produccién de Nitrato de ¢
Amonio y Emulsiones

Nota. En la figura 9 se muestra el proceso productivo de Nitrato de Amonio y Emulsiones en forma de diagrama de bloques

(Industrias Cachimayo S.A., 2022)
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2.2. Planta de tratamiento primario de agua.

La materia prima para la produccion de Nitrato de Amonio es el agua captada del rio Los
Molinos a 4 Km de la fabrica conducida por tuberia PVC, es tratada en esta planta que fue
implementada para efectuar el ablandamiento y la separacion de materia organica en suspension.

El agua después de sedimentar los materiales sélidos y gruesos en el desarenador es
bombeada al conglomerador donde se adiciona la lechada de cal, asi como solucion de Cloruro
Férrico debidamente dosificada y bajo analisis del agua cruda, estas precipitan los carbonatos y
floculan la materia en suspension, para luego ser sedimentados; el agua pasa por los filtros de arena
de cuarzo, donde se retiene los materiales en suspension no sedimentados y luego se almacena en
el tanque de agua filtrada de donde se distribuye: agua de servicios, agua de refrigeracion y para
tratamiento secundario. En la figura 9 se aprecia el inicio de proceso productivo.

La planta consta de los siguientes equipos:

— 01 desarenador de 100 m?

— 01 pozo de bombeo de 50 m?

— 01 estacién de bombeo de agua cruda con dos bombas de 125 m3/h
— 01 motobomba diésel de emergencia de 120 m*/h

— 03 filtros de arena de Cuarzo de 125 m*/h

— 01 pozo de bombeo de 150 m?

— 02 bombas de agua de servicios de 35 m*/h

— 02 bombas de agua de refrigeracién 100 m*/h

— 02 compresores de aire a 3,5 kgf/cm?, 600 Nm?>/h de aire.
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2.3. Planta de enfriamiento de agua.

Denominada también torre de refrigeracion de agua, es utilizada para el agua de
refrigeracion de los diferentes intercambiadores de calor existentes en las plantas de produccion.
Estd constituida por dos (2) torres de enfriamiento por aireacion en contra corriente, una
denominada Zona Normal y la otra Zona Acida, ambas tienen sus pozos de agua caliente y de agua
fria. La Zona Normal suministra agua a las plantas de produccion de Nitrégeno, Hidrogeno y de

Amoniaco, mientras que la Zona Acida a las plantas de Acido Nitrico y Nitrato de Amonio.

El agua caliente que retorna de las diferentes plantas es depositada en un pozo de 300 m*
de capacidad (lado caliente) y luego bombeada por tres (3) bombas a la cdmara de distribucion y
dispersion, pulverizada y enfriada por un ventilador de aspas en contracorriente de aire, se
almacena también en un pozo de 300 m? de capacidad (lado frio) para ser luego bombeado por tres
(3) bombas a los diferentes intercambiadores de calor de las plantas. La capacidad instalada en la
planta para recircular agua es de 1350 m*/h en cada zona.

2.4. Planta de fraccionamiento de aire

Otra materia prima como el aire para obtener el Nitrogeno por licuefaccion y destilacion
del aire atmosférico, en la planta de tecnologia americana de AIR PRODUCTS AND
CHEMICALS DE 1978.

El aire atmosférico es separado de los contaminantes so6lidos mediante filtros instalados al
ingreso y luego es comprimido en un turbo compresor (CENTAC) de cuatro etapas a la presion de
6 kg/cm?.

El aire una vez en la caja fria pasa a los intercambiadores de calor de flujo reversible con

doble propdsito: de enfriar el aire y congelar el agua remanente y CO». A intervalos de 3-5 minutos
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la corriente de gas de barrido limpia los depdsitos de hielo de H2O y CO» de los intercambiadores.
El cambio es efectuado automaticamente por un temporizador y el ciclo se cumple constantemente
mientras opera la planta.

El aire liquido que se encuentra en la columna de destilacion, previamente ha sido sometido
a un proceso de enfriamiento en los intercambiadores de calor y en el sublicuefactor. El aire frio
enriquecido con el oxigeno que sale del fondo de la columna de rebullidor rehervidor, después de
transferir sus frigorias, es nuevamente enfriado en la turbina de expansion, por el efecto Joule
Thompson, de donde es expulsado a la atmoésfera luego de haber transferido su frio en el
sublicuefactor e intercambiador de calor.

En la columna de destilacion se obtiene el N> gas y liquido, este pasa por el tanque de
transferencia para ser almacenado en el tanque criogénico que sera vaporizado en el caso necesario
para ser comprimido.

El N2 gas producto después de ceder su energia en los intercambiadores de calor, es
comprimido a 30 kg/cm? en un compresor horizontal de dos etapas BOOSTER para luego ser
mezclado con el H en la planta de produccion de Amoniaco.

La Planta tiene una capacidad instalada de 2500 Nm>/h de Nitrogeno gas de 99,99% de
pureza y de 40 Nm>/h de Nitrogeno liquido.

2.5. Planta Electrolisis de agua

Con siete unidades de electrolitores se basa en la descomposicion de agua pura en sus
componentes Hidrogeno y Oxigeno, al paso de electricidad continua a través del electrolito de
KOH del 25% a la presion de 32 kg/cm? la tecnologia es Suiza LURGI método ZDANSKY -
LONZA de 1963.

2H,0 - 2H, + 0,
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El agua desalinizada es almacenada en un tanque alimentacién y luego presionada con una
bomba de piston a 40 kg/cm?2 e inyectado al colector y separador de gases.

La energia eléctrica requerida es transformada de 6600 V a 525 V y rectificada a corriente
continua y es suministrada a las celdas electroliticas, cada celda estd constituida por un diafragma
de asbesto que divide los espacios catddicos y anddicos con sus respectivos electrodos bipolares.
Una bomba hermética del sistema hace circular la solucion de lejia potasica (electrolito) mezclado
con el agua de proceso y al paso de la energia por las celdas, se descompone en su elemento
Hidrégeno y Oxigeno.

El hidrogeno es colectado en el espacio catddico y separado luego de las nieblas de KOH
arrastrado, enfriado y enviado a la estacion de mezcla de gases de la planta de Amoniaco. Su pureza
es de 99.5%.

2.6. Planta de Sintesis de Amoniaco

Basada en la sintesis de la mezcla de gases de Hidrogeno y Nitrogeno. La tecnologia es

alemana UHDE de 1963.
3H, + N, - 2NH; + 11000cal

El H procedente de la planta de electrdlisis con una presion de 30 kg/cm? es separado de
las nieblas de KOH y es mezclado con el N> procedente de la Planta de Fraccionamiento de Aire
también a 30 kg/cm? de presion, luego es purificado del O, que pudiera acompafiar y sometida a
presiones hasta de 350 kg/cm? en el compresor BORSIG horizontal de 4 etapas y enviado al circuito
de sintesis

El gas de sintesis es impulsado por la bomba de circulacion, pasando por el filtro de aceite
hasta el convertidor, donde al calentarse a mas de 420°C y en presencia del catalizador de hierro

activado, se convertird una parte del gas en Amoniaco.
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El Amoniaco gas y los gases de circulacion calientes del convertidor después de ceder parte
de su calor a los gases entrantes pasan a través del caldero de recuperacion para producir vapor a 3
kg/cm? y luego es enfriado en el intercambiador de calor de alta presion con agua de refrigeracion
y alli inicia la licuacion de los gases de Amoniaco producido con la ayuda de gases de alimentacion,
posteriormente pasa por el separador de amoniaco.

El Amoniaco liquido previa expansion y después de separar los gases disueltos en NH3
liquido es enviado a los tanques de almacenamiento a presion para ser distribuidos a la planta de
Acido Nitrico y Nitrato de Amonio.

La planta est4 disefiada para producir 50 TM/dia de Amoniaco liquido a 20 kg/cm? de
presion.

La Planta de Sintesis de Amoniaco esta considerada como de alto riesgo, por procesarse en
ella Hidrogeno, Nitrégeno con generacion de Amoniaco. La Planta, estd equipada con todos los
sistemas de seguridad en cuanto a su control y funcionamiento.

2.7. Planta de Acido Nitrico

De tecnologia alemana UHDE de 1963. Se basa en la oxidacion y absorcion de los gases
nitrosos producto de la combustion del Amoniaco por la accion catalitica de mallas de Pt/Rh segun
las siguientes ecuaciones quimicas:

2NH, + 30, - 2NO + 4H,0
4NH; + 30, —» 2N, + 6H,0
2NO + 0, - 2NO,
4NO, + 0, + 2H,0 - 4HNO;
El Amoniaco liquido vaporizado se mezcla con el aire filtrado en una proporcion de 1:7,5

se vuelve a filtrar y se precalienta para ser inyectado a los reactores LAMONT donde por la accién
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del catalizador Pt/Rh se quema el Amoniaco con oxigeno de la mezcla, reaccion exotérmica que
alcanza 830°C y aprovechable para la produccion de vapor saturado y recalentado de 7 y 15 kg/cm?
de presion a 140 y 350°C respectivamente.

Los gases nitrosos después de ser enfriados son comprimidos por el turbo compresor
DEMAG y enviado a las torres de oxidacion y absorcion previa refrigeracion. En las torres de
oxidacion el Oxido Nitroso se convierte en Oxido Nitrico para reaccionar con el agua en
contracorriente en las torres de absorcion hasta llegar a una concentracion del 54 % en écido, siendo
controladas sus temperaturas por medio de cortinas de refrigeracion.

Para almacenar el Acido Nitrico, previamente se blanquea con el aire secundario, el mismo
que sirve para la oxidacion de los gases nitrosos. De los tanques de almacenamiento se bombea
hasta la planta de Nitrato de Amonio. La capacidad instalada de la planta es de 167 TM/dia de
produccion de HNOs de 54 % de pureza.

La planta de Acido Nitrico esta considerada como de alto riesgo, por utilizarse en ella
Amoniaco, para la produccién de Acido Nitrico con generacion de Gases Nitrosos. La planta estara
equipada con todos los sistemas de seguridad en cuanto a su control y funcionamiento.

2.8. Planta de produccion de Nitrato de Amonio

La produccion de Nitrato de Amonio se basa en la neutralizacion de Amoniaco liquido
vaporizado con Acido Nitrico. La tecnologia es alemana UHDE de 1963, y la ampliacion de ANFO
corresponde a 1983.

NH; + HNO; - NH,NO; + 26Kcal

El Acido Nitrico es bombeado a un tanque elevado y el Amoniaco liquido vaporizado en

diferentes equipos, para ser sometidos a un reactor para su neutralizacion, obteniéndose una

solucion de Nitrato de Amonio de baja concentracion (83%), la misma que sometida a un
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concentrador de pelicula incrementa al 96%. este nitrato en estado de fusidn se bombea hasta la
Torre Prilling para ser granulado con el aire frio en contracorriente, pasando al tambor de pre
secado y clasificacion. Los granos seleccionados pasan al tambor de secado, mientras que los finos

vuelven al sistema previa disolucion.

El 4 % de agua en los granulos de Nitrato de Amonio, en el cilindro de secado se evaporan
para formar los poros o espacios vacios, luego pasa al enfriador de lecho fluidizado para estabilizar
el granulo y someterse al recubrimiento con el aglomerante adecuado, segun sea el producto final,
en el cilindro de espolvoreo. El producto es envasado en bolsas de polietileno y cubierta de bolsas
de polipropileno en pesos de aproximadamente 50 Kg y 1000 Kg (Big Bag) cada una.

La planta esta disefiada para producir 110 TM/dia de Nitrato de Amonio. Por su versatilidad
la planta produce diferentes Grados de Nitratos, segiin sea su uso:

Fertilizante para la Agricultura.

Técnico para la Industria.

ANFO para la Mineria.

Las caracteristicas difieren para cada grado, siendo el de mayor control el de uso minero.

2.9. Ensacado de Nitrato de Amonio

El producto elaborado en la planta de Nitrato de Amonio en sus diferentes presentaciones
es conducido a la planta de Ensacado por intermedio de un elevador de cangilones para luego ser
depositados en la tolva de ensacado.

En caso de ser embolsado en presentaciones 1000 y 1250 Kg los que se descargan del SILO

y se llenan a las bolsas de BIG BAG de polietileno interno y de polipropileno externo.
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2.10. Planta de emulsiones

Proceso de fabricacion de Emulsiones a granel

Primero: Se disuelven las sales de nitrato en un tanque de solucion oxidante (con contenido
de agua), el cual est4 hecho de acero inoxidable y sera del tipo calefaccionado, para asi transmitir
mayor cantidad de calor y lograr diluir las sales. Paralelamente se prepara la soluciéon combustible
en un tanque de acero carbono, donde se mezclardn los combustibles (aceite, diésel y
emulsificantes). En ambos casos los tanques seran calentados con vapor producido en la caldera,
por medio de un circuito cerrado. Ademas, se enviara solucion de Nitrato de Amonio fabricada en
el proceso existente en la planta de Cachimayo al estanque de solucién oxidante. Ambas soluciones
de Nitrato de Amonio se almacenan en un estanque de acero inoxidable

Segundo: Ambas soluciones (oxidante y combustible) serdn bombeadas en forma
independiente hacia el sistema de dosificado continuo.

Tercero: Luego de dosificadas ambas soluciones en las proporciones correctas, estas seran
enviadas al emulsionador de agitacion, que es donde por medios mecanicos, se logra la emulsion.

Cuarto: La emulsion sera bombeada a través de tuberias interconectadas, a los silos de

almacenamiento, donde sera almacenada como producto final hasta su despacho a los clientes.
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Capitulo III.
3. Marco Teorico
3.1. Antecedentes

S. Y. Jiménez S. (2022) De la carrera profesional de Ingenieria Quimica de la Universidad
Nacional de San Antonio Abad del Cusco desarrollo un informe técnico sobre el Sistema de
Gestion HSE de la Planta Concentradora Tintaya y empresas Contratistas donde describe a detalle
las actividades de Gestion HSE del rubro minero, ejecutadas durante su permanencia en un periodo
de 03 afios con el cargo de técnico HSE el cual incluye el soporte directo a la Gerencia de Procesos
— Planta Concentradora Tintaya en sus areas de Operaciones Sulfuros, Metalurgia, Aguas y Relaves
y DCS; la Gerencia de Mantenimiento — Superintendencia de Mantenimiento Planta con sus areas
de Mantenimiento Mecanico, Mantenimiento Eléctrico, Planeamiento y Confiabilidad y con una
Homologacion como Técnico HSE aprobada por Compafiia Minera Antapaccay a través de ISEM.

W. Gonzales O. (2017) Desarroll6 informe de memoria de su experiencia profesional
titulado “Sistema de Gestion de Seguridad y Salud Ocupacional para la empresa SACRUN SAC -
CERRO VERDE?” en el afio 2017, el documento es una sintesis del trabajo que llevo en el area de
Seguridad y Salud Ocupacional de la empresa SACRUN S.A.C. en donde el area estaba encargada
de lograr la prevencion de ocurrencia de accidentes, incidentes y enfermedades ocupacionales
promoviendo la cultura de prevencion de riesgos laborales en la actividad que realiza la empresa
contando con la participacion de sus trabajadores, empleados y la empresa quienes son los que
velan la promocion, difusiéon y cumplimiento, el tema principal del informe fue elaborado para
cumplir las normas vigentes con respecto a la Sociedad Minera Cerro Verde en el tema de
Seguridad y Salud Ocupacional y para también que den una mejor calidad de trabajo a sus

colaboradores.
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V. Quispe C. (2017) Realiz6 trabajo de suficiencia profesional titulado “Sistema de gestion
de Seguridad y Salud Ocupacional aplicada a empresas contratistas en el sector minero” en el afo
2017 en donde aplico los conocimientos y herramientas que ha adquirido a lo largo de su carrera
de Ingenieria Industrial y plantea como objetivo de estudio el disefio de implementacion de Sistema
de Gestion de Seguridad y Salud Ocupacional bajo los requisitos legales de la norma OSHA 18001
y de esa manera hace que disminuya los accidentes de trabajo y las enfermedades profesionales en

las empresas contratista para el sector minero.

S.M. Guevara M.; E. S. Chunga (2019) Los autores de este trabajo de investigacion
realizaron un investigacion sobre “Evaluacion del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el
Trabajo en el area administrativa de la sede central de la Universidad Nacional de San Agustin de
Arequipa, 20197, con el fin de evaluar las diferentes etapas del SGSST y en base a ello establecer
una linea de base que permita conocer los puntos criticos que obstaculizan la gestion de la
prevencion de los riesgos laborales y para mejorar su funcionamiento de una forma organizada y
continua. En tal sentido, revisaron los enfoques tedricos, legales y otros dispositivos en dos
sentidos; el primero “Seguridad y Salud en el Trabajo” y el segundo referente al “Sistema de
Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo”. La investigaciéon buscod conocer el estado y/o
situacion de los principales aspectos de un sistema de gestion; como son la organizacion,
planificacion, evaluacion y mejora continua todo ello para la comprobar que hayan dado resultados
positivos y, por ultimo, intervenir para corregir los problemas encontrados y proponer sugerencias
para la mejora continua. Se platearon como objetivo general, evaluar el Sistema de gestion

habiéndose logrado el mismo, al determinarse que, en dicha institucion superior de estudios, no se

28



129

viene cumpliendo satisfactoriamente con la implementacioén de los lineamientos del Sistema de
Seguridad y Salud en el Trabajo establecidos en la lista de verificacion del Anexo 3 de la
Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR., lo cual ha permitido plantear alternativas de solucion.

M. Bonifacio G. (2019) Realizo su tesis titulado “Implementacion del sistema de gestion
ambiental ISO 14001:2015 en la empresa corporacién Centauro — Pasco” como principal tema de
centro en mostrar una metodologia para la implementacion del sistema de gestion ambiental en la
empresa para que cumpla con la ISO 14001:2015 y también para detallar cada paso de la
implementacidon, como primero paso fue tener el compromiso de la alta direccion para luego
establecer la politica ambiental, identificacion de aspectos e impactos ambientales, identificacion
requisitos legales y el resto de elementos de la norma y tener la mejora continua en el desempefio
ambiental de la empresa.

J. Rivera A. (2018) Realiz6 tesis titulado “Implementacion del sistema de gestiona
ambiental ISO 1400:2015 para minimizar los impactos ambientales de la mina San Roque FM
S.A.C. en el ano 2017 este trabajo consistié en demostrar la mejora del desempefio ambiental de
la empresa en donde no solo basta cumplir las normas ambientales aplicables y obligaciones
administrativas puesto que eso mantiene a la organizacion en un estado reactivo y no puede
prevenir posibles afectaciones ambientales por que no existia analisis del comportamiento
ambiental de la organizacion por lo tanto fue la causa para la implementacion de la norma
internacional; la investigacion utiliza como referencia ciclos basados en la norma internacional
como la 14001:2015 dividido en las etapas: planear, hacer, verificar, y actuar.

E. Lopez P. (2022) Realizo su tesis “Evaluacion de sistema de gestion de seguridad y salud
en el trabajo de la Empresa Proying PM S.A.C.” en donde toma como referencia teorias

relacionadas a la gestion de la Seguridad y Salud en Trabajo con un poblacion de 13 trabajadores;
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evalud el sistema de gestion del momento a través del check list de la Ley 29783, determinando
que la empresa no cumple en su totalidad de los lineamientos establecidos, encontrd puntos mas
bajos de su gestion, de esta manera dio algunas recomendaciones para que la empresa mejore sus
sistema de gestion con el fin de cuidar al personal y no caer en las penalidades por el cliente y por
estado.
3.2. Fundamento Tedrico
Ley General de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo tiene como objetivo promover una cultura de
prevencion de riesgos laborales en el pais. Para ello, cuenta con el deber de prevencion de los
empleadores, el rol de fiscalizacion y control del Estado y la participacion de los trabajadores y sus
organizaciones sindicales, quienes, a través del didlogo social, velan por la promocion, difusion y
cumplimiento de la normativa sobre la materia. (Congreso de la Republica del Pert, 2011)

Verificacion de cumplimiento de la Ley.

La verificacion de la implementacion del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el
Trabajo, se realiza en base de la lista de verificacion de lineamientos de Sistema de Gestion de
Seguridad y Salud Ocupacional del anexo 3 de la Resolucién Ministerial N° 050-2013-TR.

Estandares ambientales

Estandar de calidad de aire

El estdndar para calidad de aire aplicable en INCASA esta establecido con disposiciones
complementarias, mediante el Decreto Supremo N°003-2017-MINAM publicado el 7 de junio del
2017 lo cual se muestra en la tabla 2, estos estandares son los valores de comparacion con los

resultados de los monitoreos ambientales.
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Tabla 2

Estandares de Calidad Ambiental para Aire

PARAMETRO
S

Benceno(CsHe)

Dioxido de
Azufre (SO»)

Dioxido de
Nitrogeno (NO2)

Material
Particulado
PM 5

Material
Particulado
PMio

Mercurio
gase0so
total (Hg) ®

Monoxido de

Carbono (CO)

Ozono (O3)

Plomo LV

(PMo)

PERIOD VALO

(0]

Anual

24 horas

1 hora

Anual

24 horas

Anual

24 horas

Anual

24horas

lhora

8horas

8horas

Mensual

Anual

R
(ug/

m?)
2
250
200
100
50
25
100

50

30000
10000

100

0.5

CRITERIOS
DE
EVALUACION

Media aritmética
anual

NE mas de 7
veces al ano

NE mas de 24
veces al ano
Media aritmética
anual

NE mas de 7
veces al ano
Media aritmética
anual

NE mas de 7
veces al ano
Media aritmética
anual

No exceder

NE mas de 1 vez
al afio

Media aritmética
movil
Maxima
diaria
NE mas de 24
veces al ano

NE mas de 24
veces al aflo

media

Media aritmética
de los wvalores
mensuales
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METODO DE ANALISIS

Cromatografia de gases

Fluorescencia ultravioleta
(método automatico)
Quimioluminiscencia  (método
automatico)

Separacion inercia/filtracion
(gravimetria)

Separacion inercia/filtracion
(gravimetria)

Espectrometria de  absorcion

atomica de vapor frio (CVAAS) o
espectrometria de fluorescencia
atomica de vapor frio (CVAFS) o

Espectrometria de  absorcion
atomica  Zeeman  (Métodos
automaticos)

Infrarrojo no dispersivo (NDIR)
(Método automatico)

Fotometria de absorcion
ultravioleta (Método automatico)

Método para PM10
(Espectrofotometria de absorcion
atomica)
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Sulfuro de 24horas 150 Media aritmética  Fluorescencia ultravioleta
Hidrogeno (H2S) (método automatico)

Nota. La tabla 2 muestra los estandares de calidad ambiental para aire fue tomada de
Decreto Supremo N° 003-2017-MINAM publicada en el diario oficial El Peruano (Ministerio del
Medio Ambiente, 2017, 7 de junio)

NE: No Exceder

(1) O método equivalente aprobado

(2)  El estandar de calidad ambiental para mercurio gaseoso total entrara en vigencia al
dia siguiente de la publicacion del protocolo Nacional de Monitoreo de la Calidad Ambiental del
aire, de conformidad con lo establecido en la sétima disposicion complementaria final del presente
Decreto Supremo.

Limite Maximo Permisible para emisiones atmosféricas

Los valores usados para la comparacion en emisiones atmosféricas de la planta industrial
estan establecidos en las normativas referenciales segtin las Corporacion Financiera Internacional
- Grupo del Banco Mundial (IFC/BM- General Industry 2007) y el Decreto N°833-1975 — Espaiia.
Los cuales son comparados con los resultados de los monitoreos ambientales.

En la tabla 3 se muestra los valores de comparacion para emisiones gaseosas de la chimenea
de la caldera auxiliar y la tobera de la planta de Acido Nitrico que son los unicos fuentes de

emisiones que tiene planta Cachimayo.

Tabla 3
Limites Maximos Permisibles para Emisiones Gaseosas
PARAMETROS UNIDADES limites maximos
permisibles
Oxigeno % --
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Dioxido de carbono % =
Monoxido de carbono mg/m’ 1445!
Didxido de azufre mg/m?> 2000
Oxidos de nitrogeno — mg/m’ 460?

gas natural
Nota. La tabla 3 muestra los limites maximos permisibles para emisiones gaseosas, son

aplicables para la tobera de la planta de Acido Nitrico y Chimenea de la Caldera Auxiliar fue
tomada del decreto espafiol y del Grupo de Banco Mundial. (Grupo de Banco Mundial, 2007, 30
de abril) (El Ministro de Planificacion del Desarrollo,, 1975, de 22 de abril)

I'LMP para CO segun el Decreto N°833-1975- Espafia.

2 corporacion Financiera Internacional — Grupo del Banco Mundial, limite permisible para
combustible liquido.

*Nota: El volumen de muestra esta expresado en metro ctibico a condiciones normales.

Limite Maximo Permisible para vertimiento de agua

Para la comparacion de los resultados de monitoreo se tiene normativas referenciales segiin
las Directrices Ambientales Generales del Grupo del Banco Mundial. En la tabla 4 se muestra los
limites para vertimiento en cursos de agua que son los valores de comparacion para su vertimiento

de efluente liquido final de planta Cachimayo.

Tabla 4
Limites Maximos Permisibles para vertimientos en cursos de agua
PARAMETROS UNIDAD DE IFC/BM- General Industry 2007
MEDIDA Limites para vertimiento en
cursos de agua
pH Unidad pH 6-9
Demanda Bioquimica de Oxigeno mg/L 30
COD mg/L 125
Nitrogeno Total mg/L 10
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Fosforo total

Aceites y grasas

Solidos Suspendidos totales

Coliformes totales

mg/L 2
mg/L 10
mg/L 50
'NMP/100mL 4007

| 34

Nota. En la tabla 4 se muestra los valores de los limites maximos permisibles para el

vertimiento de agua residuales domestica e industrial, fue toma de la guia internacional del grupo

de Banco Mundial (Grupo de Banco Mundial, 2007, 30 de abril)

INMP: Numero més probable.
2No es aplicable a los sistemas de tratamiento de aguas residuales centralizados y municipales que se incluyen en las
Guias sobre medio ambiente, salud y seguridad para agua y saneamiento.

Estandares de Calidad Ambiental para Agua

El estindar de comparacion para agua esta establecido en las

disposiciones

complementarias, mediante el Decreto Supremo N°004-2017-MIMAN publicado el 07 de junio de

2017 el cual son valores de comparacion para aguas en curso del cuerpo receptor del efluente final

de vertimiento de planta Cachimayo. En el tabal 5 se muestra los valores de comparacion para

aguas en curso.

Tabla 5
Estandares de Calidad Ambiental para Agua
PARAMETROS UNIDAD DE | D1: Riego de Vegetales D2: Bebidas de
MEDIDA Animales
Agua para | agua para | Bebidas de
riego no | riego animales
restringido | restringido
©
Fisico - Quimico
Aceites y grasas mg/L 5 10
Bicarbonatos mg/L 518 5555
Cianuro Wad mg/L 0.1 0.1
Cloruros mg/L 500 5555
Color (b) Color verdadero | 100(A) 100(A)
escala Pt/Co
Conductividad uS/cm 2500 5000
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Demanda Bioquimica | mg/L 15 15
de Oxigeno (DBOY)

Demanda Quimica de | mg/L 40 40
Oxigeno (DQO)

Detergentes (SAAM) mg/L 0.2 0.5
Fenoles mg/L 0.002 0.01
Fluoruros mg/L 1 *%
Nitratos + nitritos mg/L 100 100
Nitritos mg/L 10 10
Oxigeno Disuelto mg/L >4 >5
Potencial de hidrogeno | Unidad de pH 6,5-8,5 6,5 8,4
(pH)

Sulfatos mg/L 1000 1000
Temperatura °C ‘ A3 A3
INORGANICOS

Aluminio mg/L S 5
Arsénico mg/L 0.1 0.2
Bario mg/L 0.7 o
Berilio mg/L 0.1 0.1
Boro mg/L 1 5
Cadmio mg/L 0.01 0.05
Cobre mg/L 0.2 0.5
Cobalto mg/L 0.05 1
Cromo total mg/L 0.1 1
Hierro mg/L 5 G355
Litio mg/L 2.5 2.5
Magnesio mg/L o 250
Manganeso mg/L 0.2 0.2
Mercurio mg/L 0.001 0.01
Niquel mg/L 0.2 1
Plomo mg/L 0.05 0.05
Selenio mg/L 0.02 0.05
Zinc mg/L 2 24
ORGANICO

BIFENILOS POLICLORADOS

Bifenilos Policlorados | ug/L 0.04 0.045
(PCB)

PLAGUICIDAS

Paration | ug/L 35 35
ORGANOCLORADOS

Aldrin ug/L 0.004 0.7
Clordano ug/L 0.006 7
Dicloro Difenil | ug/L 0.001 30
Tricloroetano (DDT)

Dieldrin ug/L 0.5 0.5

35



136

Endosulfan ug/L 0.01 0.01
Endrin ug/L 0.004 0.2
Heptacloro y heptacloro | ug/L 0.01 0.03
epoxido

Lindano ug/L 4 4
CARBAMATO

Aldicarb | ug/L |1 11
MICROBIOLOGICOS Y PARASITOLOGICO

Coliformes NMP/100ml 1000 2000 1000
termotolerantes

Escherichia Coli NMP/100ml 1000 *% *k
Huevos de Helmintos huevo/L 1 1 e

Nota. La tabla 6 muestra los estdndares de calidad ambiental para agua fue tomada de
Decreto Supremo N° 004-2017-MINAM publicada en el diario oficial El Peruano (Ministerio del

Medio Ambiente, 2017, 7 de junio)

A 3: significa variacion de 3 grados Celsius respecto al promedio mensual multianual del 4rea evaluada.

(**) No presenta valor en ese parametro para la sub categoria.

Estandar para calidad de ruido ambiental.

Los valores de comparacion para ruido ambiental Estandares de Calidad Ambiental (ECA)
para Ruido se establecen disposiciones complementarias, mediante el Decreto Supremo N° 085-
2003-PCM publicado el 30 de octubre del 2003 el cual son los valores de comparacion para ruido

ambiental donde se muestra en la tabla 6.

Tabla 6
Estandares de Calidad Ambiental para Ruido
ZONAS DE VALORES EXPRESADOS EN Laeqr
APLICACION HORARIO DIURNO HORARIO NOCTURNO
Zona de Proteccion 50 40
especial
Zona Residencial 60 50
Zona Comercial 70 60
Zona Industrial 80 70

Nota. La tabla 6 muestra los estandares de calidad de ruido ambiental fue tomada de Decreto

Supremo N° 085-2003-PCM publicada en el diario oficial El Peruano. (El Peruano, 2003)
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3.3. Marco Conceptual

Accidente de Trabajo (AT):

Todo suceso repentino que sobrevenga por causa o con ocasion del trabajo y que produzca
en el trabajador una lesion organica, una perturbacion funcional, una invalidez o la muerte. Es
también accidente de trabajo aquel que se produce durante la ejecucion de 6rdenes del empleador,
o durante la ejecucion de una labor bajo su autoridad, y aun fuera del lugar y horas de trabajo.
(Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.11)

Accidente Leve:

Suceso cuya lesion, resultado de la evaluacion médica, que genera en el accidentado un
descanso breve con retorno méximo al dia siguiente a sus labores habituales. (Reglamento de la
Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012,p.11)

Accidente Incapacitante:

Suceso cuya lesion, resultado de la evaluacion médica, da lugar a descanso, ausencia
justificada al trabajo y tratamiento. Para fines estadisticos, no se tomara en cuenta el dia de ocurrido
el accidente. Segun el grado de incapacidad los accidentes de trabajo pueden ser: (Reglamento de
la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012,p.11)

Accidente Incapacitante Total Temporal:

Cuando la lesion genera en el accidentado la imposibilidad de utilizar su organismo; se
otorgara tratamiento médico hasta su plena recuperacion. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de
Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012,p.12)

Accidente Incapacitante Parcial Permanente:

Cuando la lesion genera la pérdida parcial de un miembro u érgano o de las funciones del

mismo. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012)

37



38

Accidente Incapacitante Total Permanente:
Cuando la lesion genera la pérdida anatémica o funcional total de un miembro u érgano; o
de las funciones del mismo. Se considera a partir de la pérdida del dedo menique. (Reglamento de

la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12)

Accidente Mortal:
Suceso cuyas lesiones producen la muerte del trabajador. Para efectos estadisticos debe
considerarse la fecha del deceso. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el

Trabajo, 2012, p.12)

Actividades, procesos, operaciones o labores de alto riesgo:

Aquellas que impliquen una probabilidad elevada de ser la causa directa de un dafio a la salud
del trabajador con ocasiéon o como consecuencia del trabajo que realiza. La relacion de actividades
calificadas como de alto riesgo sera establecida por la autoridad competente. (Reglamento de la Ley

N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12)

Actividades Peligrosas:

Operaciones o servicios en las que el objeto de fabricar, manipular, expender o almacenar
productos o substancias es susceptible de originar riesgos graves por explosion, combustion, radiacion,
inhalacion u otros modos de contaminacion similares que impacten negativamente en la salud de las
personas o los bienes. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo,

2012, p.12)

Auditoria:
Procedimiento sistematico, independiente y documentado para evaluar un Sistema de Gestion

de Seguridad y Salud en el Trabajo, que se llevara a cabo de acuerdo a la regulacion que establece el
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Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad

y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Autoridad Competente:
Ministerio, entidad gubernamental o autoridad publica encargada de reglamentar, controlar y
fiscalizar el cumplimiento de las disposiciones legales (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de

Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Capacitacion:

Actividad que consiste en trasmitir conocimientos tedricos y practicos para el desarrollo de
competencias, capacidades y destrezas acerca del proceso de trabajo, la prevencion de los riesgos, la
seguridad y la salud (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo,

2012, p.12).

Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo:

Es un organo bipartito y paritario constituido por representantes del empleador y de los
trabajadores, con las facultades y obligaciones previstas por la legislacion y la préctica nacional,
destinado a la consulta regular y periddica de las actuaciones del empleador en materia de prevencion

de riesgos (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Condiciones de salud:
Son el conjunto de variables objetivas de orden fisiologico, psicoldgico y sociocultural que
determinan el perfil sociodemografico y de morbilidad de la poblacion trabajadora (Reglamento de la

Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).
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Contaminacion del ambiente de trabajo:

Es toda alteracion o nocividad que afecta la calidad del aire, suelo y agua del ambiente de
trabajo cuya presencia y permanencia puede afectar la salud, la integridad fisica y psiquica de los
trabajadores (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Contratista:

Persona o empresa que presta servicios remunerados a un empleador con especificaciones,
plazos y condiciones convenidos (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en
el Trabajo, 2012, p.12).

Control de riesgos:

Es el proceso de toma de decisiones basadas en la informacién obtenida en la evaluacion
de riesgos. Se orienta a reducir los riesgos a través de la propuesta de medidas correctivas, la
exigencia de su cumplimiento y la evaluacion periddica de su eficacia (Reglamento de la Ley N°
29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Cultura de seguridad o cultura de prevencion:

Conjunto de valores, principios y normas de comportamiento y conocimiento respecto a la
prevencion de riesgos en el trabajo que comparten los miembros de una organizacion. (Reglamento
de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Emergencia:

Evento o suceso grave que surge debido a factores naturales o como consecuencia de
riesgos y procesos peligrosos en el trabajo que no fueron considerados en la gestion de la Seguridad
y Salud en el Trabajo (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo,
2012, p.12).

Enfermedad profesional u ocupacional:
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Es una enfermedad contraida como resultado de la exposicion a factores de riesgo
relacionadas al trabajo (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo,
2012, p.12).

Empleador:

Toda persona natural o juridica, privada o publica, que emplea a uno o varios trabajadores
(Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Equipos de Proteccion Personal (EPP):

Son dispositivos, materiales e indumentaria personal destinados a cada trabajador para
protegerlo de uno o varios riesgos presentes en el trabajo y que puedan amenazar su seguridad y
salud. Los EPP son una alternativa temporal y complementaria a las medidas preventivas de
caracter colectivo (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012,
p-12).

Ergonomia:

Llamada también ingenieria humana. Es la ciencia que busca optimizar la interaccion entre
el trabajador, maquina y ambiente de trabajo con el fin de adecuar los puestos, ambientes y la
organizacion del trabajo a las capacidades y caracteristicas de los trabajadores a fin de minimizar
efectos negativos y mejorar el rendimiento y la seguridad del trabajador (Reglamento de la Ley N°
29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Estandares de trabajo:

Son los modelos, pautas y patrones establecidos por el empleador que contienen los
parametros y los requisitos minimos aceptables de medida, cantidad, calidad, valor, peso y
extension establecidos por estudios experimentales, investigacion, legislacion vigente o resultado

del avance tecnoldgico, con los cuales es posible comparar las actividades de trabajo, desempeno
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y comportamiento industrial. Es un pardmetro que indica la forma correcta de hacer las cosas. El
estandar satisface las siguientes preguntas: ;Qué?, ;Quién? y ;Cudndo? (Reglamento de la Ley N°
29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Evaluacion de riesgos:

Es el proceso posterior a la identificacion de los peligros, que permite valorar el nivel, grado
y gravedad de los mismos proporcionando la informacién necesaria para que el empleador se
encuentre en condiciones de tomar una decision apropiada sobre la oportunidad, prioridad y tipo
de acciones preventivas que debe adoptar. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y
Salud en el Trabajo, 2012, p.12).

Exposicion:

Presencia de condiciones y medio ambiente de trabajo que implica un determinado nivel de
riesgo para los trabajadores. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el
Trabajo, 2012, p.12).

Gestion de la seguridad y salud:

Aplicacion de los principios de la administracion moderna a la seguridad y salud,
integrandola a la produccion, calidad y control de costos (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de
Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Gestion de riesgos:

Es el procedimiento que permite, una vez caracterizado el riesgo, la aplicacion de las
medidas mas adecuadas para reducir al minimo los riesgos determinados y mitigar sus efectos, al
tiempo que se obtienen los resultados esperados (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad
y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Identificacion de peligros:
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Proceso mediante el cual se localiza y reconoce que existe un peligro y se definen sus
caracteristicas. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012,
p.13).

Incidente:

Suceso acaecido en el curso del trabajo o en relacion con el trabajo, en el que la persona
afectada no sufre lesiones corporales, o en el que éstas solo requieren cuidados de primeros
auxilios. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Incidente peligroso:

Todo suceso potencialmente riesgoso que pudiera causar lesiones o enfermedades a las
personas en su trabajo o a la poblacion. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo, 2012, p.13).

Induccion u orientacion:

Capacitacion inicial dirigida a otorgar conocimientos e instrucciones al trabajador para que
ejecute su labor en forma segura, eficiente y correcta. Se divide normalmente en: (Reglamento de
la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Induccion general:

Capacitacion al trabajador sobre temas generales como politica, beneficios, servicios,
facilidades, normas, practicas, y el conocimiento del ambiente laboral del empleador, efectuada
antes de asumir su puesto. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el
Trabajo, 2012, p.13).

Induccion especifica:
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Capacitacion que brinda al trabajador la informacion y el conocimiento necesario que lo
prepara para su labor especifica. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el
Trabajo, 2012, p.13).

Investigacion de accidentes e incidentes:

Proceso de identificacion de los factores, elementos, circunstancias y puntos criticos que
concurren para causar los accidentes e incidentes. La finalidad de la investigacion es revelar la red
de causalidad y de ese modo permite a la direccion del empleador tomar las acciones correctivas y
prevenir la recurrencia de los mismos. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo, 2012, p.13).

Inspeccion:

Verificacion del cumplimiento de los estandares establecidos en las disposiciones legales.
Proceso de observacion directa que acopia datos sobre el trabajo, sus procesos, condiciones,
medidas de proteccion y cumplimiento de dispositivos legales en Seguridad y Salud en el Trabajo.
(Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Lesion:

Alteracion fisica u organica que afecta a una persona como consecuencia de un accidente
de trabajo o enfermedad ocupacional. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo, 2012, p.13).

Lugar de trabajo:

Todo sitio o area donde los trabajadores permanecen y desarrollan su trabajo o adonde
tienen que acudir para desarrollarlo. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo, 2012, p.13).

Mapa de riesgos:
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Es un plano de las condiciones de trabajo, que puede emplear diversas técnicas para
identificar y localizar los problemas y las acciones de promocion y proteccion de la salud de los
trabajadores en la organizacion del empleador y los servicios que presta. (Reglamento de la Ley N°
29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Medidas coercitivas:

Constituyen actos de intimidacion, amenaza o amedrentamientos realizados al trabajador
con la finalidad de desestabilizar el vinculo laboral. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de
Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Medidas de prevencion:

Las acciones que se adoptan con el fin de evitar o disminuir los riesgos derivados del trabajo
y que se encuentran dirigidas a proteger la salud de los trabajadores contra aquellas condiciones de
trabajo que generan dafos que sean consecuencia, guarden relacién o sobrevengan durante el
cumplimiento de sus labores. Ademads, son medidas cuya implementacion constituye una
obligacion y deber de los empleadores. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo, 2012, p.13).

Observador:

Aquel miembro del sindicato mayoritario a que se refiere el articulo 29 de la Ley, que
cuenta unicamente con las facultades sefialadas en el articulo 61 del Reglamento. (Reglamento de
la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Peligro:

Situacién o caracteristica intrinseca de algo capaz de ocasionar dafios a las personas,
equipos, procesos y ambiente. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el

Trabajo, 2012, p.13).
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Pérdidas:

Constituye todo dafio o menoscabo que perjudica al empleador. (Reglamento de la Ley N°
29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Plan de emergencia:

Documento guia de las medidas que se deberan tomar ante ciertas condiciones o situaciones
de gran envergadura e incluye responsabilidades de personas y departamentos, recursos del
empleador disponibles para su uso, fuentes de ayuda externas, procedimientos generales a seguir,
autoridad para tomar decisiones, las comunicaciones e informes exigidos. (Reglamento de la Ley
N°29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Programa anual de seguridad y salud:

Conjunto de actividades de prevencion en Seguridad y Salud en el Trabajo que establece la
organizacion, servicio o empresa para ejecutar a lo largo de un afio. (Reglamento de la Ley N°
29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Prevencion de accidentes:

Combinacioén de politicas, estandares, procedimientos, actividades y practicas en el proceso
y organizacion del trabajo, que establece el empleador con el objetivo de prevenir los riesgos en el
trabajo. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Primeros auxilios:

Protocolos de atencion de emergencia a una persona en el trabajo que ha sufrido un
accidente o enfermedad ocupacional. (Reglamento de la Ley N°® 29783, Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo, 2012, p.13).

Proactividad:
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Actitud favorable en el cumplimiento de las normas de Seguridad y Salud en el Trabajo con
diligencia y eficacia. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo,
2012, p.13).

Procesos, actividades, operaciones, equipos o productos peligrosos:

Aquellos elementos, factores o agentes fisicos, quimicos, bioldgicos, ergondmicos,
mecanicos o psicosociales, que estan presentes en el proceso de trabajo, segun las definiciones y
parametros que establezca la legislacion nacional y que originen riesgos para la seguridad y salud
de los trabajadores que los desarrollen o utilicen.

Representante de los trabajadores:

Trabajador elegido, de conformidad con la legislacion vigente, para representar a los
trabajadores en el Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo. (Reglamento de la Ley N° 29783,
Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Riesgo:

Probabilidad de que un peligro se materialice en determinadas condiciones y genere dafios
a las personas, equipos y al ambiente. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo, 2012, p.13).

Riesgo laboral:

Probabilidad de que la exposicion a un factor o proceso peligroso en el trabajo cause
enfermedad o lesion. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo,
2012, p.13).

Salud:
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Es un derecho fundamental que supone un estado de bienestar fisico, mental y social, y no
meramente la ausencia de enfermedad o de incapacidad. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de
Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Salud ocupacional:

Rama de la salud publica que tiene como finalidad promover y mantener el mayor grado de
bienestar fisico, mental y social de los trabajadores en todas las ocupaciones; prevenir todo dafio a
la salud causado por las condiciones de trabajo y por los factores de riesgo; y adecuar el trabajo al
trabajador, atendiendo a sus aptitudes y capacidades. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de
Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Seguridad:

Son todas aquellas acciones y actividades que permiten al trabajador laborar en condiciones
de no agresion tanto ambientales como personales para preservar su salud y conservar los recursos
humanos y materiales. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo,
2012, p.13).

Sistema de gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo:

Conjunto de elementos interrelacionados o interactivos que tienen por objeto establecer una
politica, objetivos de Seguridad y Salud en el Trabajo, mecanismos y acciones necesarios para
alcanzar dichos objetivos, estando intimamente relacionado con el concepto de responsabilidad
social empresarial, en el orden de crear conciencia sobre el ofrecimiento de buenas condiciones
laborales a los trabajadores mejorando, de este modo, su calidad de vida, y promoviendo la
competitividad de los empleadores en el mercado. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de
Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.13).

Sistema nacional de Seguridad y Salud en el Trabajo:
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Conjunto de agentes y factores articulados en el &mbito nacional y en el marco legal de
cada Estado que fomentan la prevencion de los riesgos laborales y la promocion de las mejoras de
las condiciones de trabajo, tales como la elaboracién de normas, la inspeccion, la formacion,
promocion y apoyo, el registro de informacion, la atencién y rehabilitacion en salud y el
aseguramiento, la vigilancia y control de la salud, la participacién y consulta a los trabajadores, y
que contribuyen, con la participacion de los interlocutores sociales, a definir, desarrollar y evaluar
periddicamente las acciones que garanticen la seguridad y salud de los trabajadores y, en los
empleadores, a mejorar los procesos productivos, promoviendo su competitividad en el mercado.
(Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud en el Trabajo, 2012, p.14).

Trabajador:

Toda persona que desempena una actividad laboral subordinada o auténoma, para un
empleador privado o para el Estado. (Reglamento de la Ley N° 29783, Ley de Seguridad y Salud
en el Trabajo, 2012, p.14).

Monitoreo:

Acciones de observaciones, muestreo, medicion y analisis de datos técnicos y ambientales,
realizados por organismos acreditados ante el INDECOPI o INACAL, segtn sea el caso, para
definir las caracteristicas del medio o entorno, identificar los impactos ambientales de las
actividades y su variacion o cambio durante el tiempo. (Reglamento de Gestion Ambiental para la
Industria Manufacturera y Comercio Interior, 2015, p.13)

Planta:

Es la instalacion en la cual se lleva a cabo la actividad de la industria manufacturera, la cual

comprende el conjunto de medios necesarios para el desarrollo de la misma, tales como insumos,
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equipos, maquinaria e inmueble. (Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria
Manufacturera y Comercio Interior, 2015, p.13).

Aprovechamiento de residuos solidos:

Volver a obtener un beneficio del bien, articulo, elemento o parte del mismo que constituye
residuo sdlido. Se reconoce como técnica de aprovechamiento el reciclaje, recuperacion o
reutilizacion. (Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio
Interior, 2015, p.13).

Operadores de residuos solidos:

Son las personas juridicas que realizan operaciones y procesos con residuos solidos. Son
considerados operadores las municipalidades y las empresas autorizadas para tal fin. (Reglamento
de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interior, 2015, p.13).

Disposicion final:

Procesos u operaciones para tratar y disponer en un lugar los residuos como ultimo proceso
de su manejo en forma permanente, sanitaria y ambientalmente segura. (Ley de Gestion Integral
de Residuos Solidos, 2016, p.15)

Empresa operadora de residuos solidos:

Persona juridica que presta los servicios de limpieza de vias y espacios publicos,
recoleccion y transporte, transferencia o disposicion final de residuos. Asimismo, puede realizar
las actividades de comercializacion y valorizacion. (Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos,
2016, p.15)

Generador:

Persona natural o juridica que en razon de sus actividades genera residuos, sea como

fabricante, importador, distribuidor, comerciante o usuario. También se considera generador al
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poseedor de residuos peligrosos, cuando no se pueda identificar al generador real y a los gobiernos
municipales a partir de las actividades de recoleccion. (Ley de Gestion Integral de Residuos
Solidos, 2016, p.15)

Gestion integral de residuos:

Toda actividad técnica administrativa de planificacion, coordinacidon, concertacion, disefo,
aplicacion y evaluacion de politicas, estrategias, planes y programas de acciéon de manejo

apropiado de los residuos solidos. (Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos, 2016,
p.15)

Manifiesto de residuos:

Documento técnico administrativo que facilita el seguimiento de todos los residuos solidos
peligrosos transportados desde el lugar de generacion hasta su disposicion final. E1 Manifiesto

de Manejo de Residuos Solidos Peligrosos debera contener informacion relativa a la fuente
de generacion, las caracteristicas de los residuos generados, transporte y disposicion final,
consignados en formularios especiales que son suscritos por el generador y todos los operadores
que participan hasta la disposicion final de dichos residuos. (Ley de Gestion Integral de Residuos
Solidos, 2016, p.15)

Minimizacion:

Accion de reducir al minimo posible la generacion de los residuos solidos, a través de
cualquier estrategia preventiva, procedimiento, método o técnica utilizada en la actividad
generadora. (Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos, 2016, p.15)

Plan de minimizacion y manejo de residuos solidos:

Documento de planificacion de los generadores de residuos no municipales, que describe

las acciones de minimizacion y gestion de los residuos solidos que el generador deberd seguir, con
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la finalidad de garantizar un manejo ambiental y sanitariamente adecuado. Para todas aquellas
actividades sujetas al Sistema Nacional de Evaluacién de Impacto Ambiental (SEIA), este plan se
integra en el instrumento de gestion ambiental. (Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos, 2016,
p.15)

Relleno sanitario:

Instalacion destinada a la disposicion sanitaria y ambientalmente segura de los residuos en
los residuos municipales a superficie o bajo tierra, basados en los principios y métodos de la
ingenieria sanitaria y ambiental. (Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos, 2016, p.16)

Relleno de seguridad:

Instalacion destinada a la disposicion final de residuos peligrosos sanitaria y
ambientalmente segura. (Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos, 2016, p.16)

Residuo solido no aprovechable:

Es todo material o sustancia s6lida o semisolida de origen organico e inorganico, putrescible
0 no, proveniente de actividades domésticas, industriales, comerciales, institucionales, de servicios,
que no ofrece ninguna posibilidad de aprovechamiento, reutilizacion o reincorporacion en un
proceso productivo. Son residuos solidos que no tienen ningun valor comercial, requieren
tratamiento y disposicion final y por lo tanto generan costos de disposicion. (Ley de Gestion
Integral de Residuos Solidos, 2016, p.16)

Residuos no municipales:

Los residuos del ambito de gestion no municipal o residuos no municipales, son aquellos
de caracter peligroso y no peligroso que se generan en el desarrollo de actividades extractivas,
productivas y de servicios. Comprenden los generados en las instalaciones principales y auxiliares

de la operacion. (Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos, 2016, p.16)
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Residuos sdlidos:

Residuo solido es cualquier objeto, material, sustancia o elemento resultante del consumo
o uso de un bien o servicio, del cual su poseedor se desprenda o tenga la intencion u obligacion de
desprenderse, para ser manejados priorizando la valorizacion de los residuos y en ultimo caso, su
disposicion final. Los residuos so6lidos incluyen todo residuo o desecho en fase solida o semisolida.
También se considera residuos aquellos que siendo liquido o gas se encuentran contenidos en
recipientes o depositos que van a ser desechados, asi como los liquidos o gases, que por sus
caracteristicas fisicoquimicas no puedan ser ingresados en los sistemas de tratamiento de emisiones
y efluentes y por ello no pueden ser vertidos al ambiente. En estos casos los gases o liquidos deben
ser acondicionados de forma segura para su adecuada disposicion final. (Ley de Gestion Integral
de Residuos Solidos, 2016, p.16)

Residuos Peligrosos:

Son residuos solidos peligrosos aquéllos que, por sus caracteristicas o el manejo al que son
0 van a ser sometidos, representan un riesgo significativo para la salud o el ambiente. (Ley de
Gestion Integral de Residuos Solidos, 2016, p.17)

Semisdlido:

Material o elemento que normalmente se asemeja a un lodo y que no posee suficiente
liquido para fluir libremente. (Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos, 2016, p.17)

Segregacion:

Accion de agrupar determinados componentes o elementos fisicos de los residuos so6lidos
para ser manejados en forma especial. (Ley de Gestion Integral de Residuos Solidos, 2016, p.17)

Valorizacion:
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Cualquier operacion cuyo objetivo sea que el residuo, uno o varios de los materiales que lo
componen, sea reaprovechado y sirva a una finalidad util al sustituir a otros materiales o recursos
en los procesos productivos. La valorizacion puede ser material o energética. (Ley de Gestion

Integral de Residuos Solidos, 2016, p.17)
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Capitulo IV.
4. Metodologia de evaluacion del Sistema de Gestion de Seguridad, Salud Ocupacional y
Medio Ambiente.
4.1. Evaluacion de Gestion Seguridad y Salud en el Trabajo.

La metodologia para el proceso de evaluacion del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud
en el Trabajo fue de tipo muestral y verificacion con la lista de lineamientos del Sistema de Gestion
de Seguridad y Salud en el Trabajo de la Resolucién Ministerial N° 050-2013-TR que aprueba la
Guia Basica sobre sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo en su Anexo 3; para ello
considerando la recopilacion de informacion como evidencia, entrevistas, observaciones y revision
documentaria, la evidencia objetiva recolectada fue contrastada con los criterios de evaluacion que
corresponde al marco legal vigente en la materia.

Instruccion la evaluacion:

a) Leer cuidadosamente cada indicador de la “lista de verificacion de lineamientos de
Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo”

b) Verifique el cumplimiento y describa SI o NO, seglin corresponda.

c) Asigne un puntaje de acuerdo a los criterios de evaluacion y describa del 0 al 4,
seglin corresponda (en la columna de calificacion), los criterios de calificacion se

muestran en la tabla 7.

Tabla 7
Puntaje y criterios para calificacion
Puntaje | Criterios
4 Excelente, cumple con todos los criterios con que ha sido evaluado
el elemento
3 Bueno, cumple con los principales criterios de evaluacién del
elemento, existen algunas debilidades no criticas
5 Regular, no cumple con algunos criterios criticos de evaluacion del
elemento
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1 Pobre, no cumple con la mayoria de criterios de evaluacion del
elemento
0 No existe evidencia alguna sobre el tema

Nota. En la tabla 7 se muestra los criterios y el puntaje de calificaciéon de cumplimiento de cada
requisito de la norma.
d) Cite la fuente o documento donde se encuentre el indicador.
e) Al final de la tabla del apéndice 01, revise el puntaje obtenido y contraste el nivel
de implementacion del sistema de SST.
f) El puntaje obtenido, podra apreciar, como referencia el nivel de implementacion de
Sistema de Seguridad y Salud en el Trabajo mostrada en la tabla 8.

Tabla 8
Nivel de implementacion del Sistema de Gestion de SST

PUNTAJE FINAL DEL DIAGNOSTICO:

NIVEL DE IMPLEMENTACION TOTAL DEL SISTEMA DE GESTION DE SST

de0a119 | NO ACEPTABLE
de 120 a 238 | BAJO
de 237 a 357 REGULAR
de 358 a 476 ACEPTABLE

Nota. En la tabla 8 se muestra los niveles de implementacion que puede tener luego de la
evaluacion.
4.2. Metodologia de evaluacion de Gestion Medio Ambiental
La evaluacion de sistema de Gestion Ambiental fue de tipo verificacion por cada elemento
y obligacion en base de los documentos ambientales como los instrumentos ambientales y las
normas ambientales aplicables al sector los cuales se describen en la siguiente tabla 9:

Tabla 9
Instrumento y normas ambientales para la evaluacion

N° | Tipo Fuente Documento de Aprobacion
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Instrumento de | Diagnostico
Gestion Ambiental Oficio N° 1256-2005-PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
Ambiental preliminar (DAP)
g‘:?émnemo de ISI:st(?;nr::atoriIeCI}I"lfg Resolucion ~ Directoral ~ N°  147-2019-
PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI
Ambiental (MDAP)
Reglamento para la
Gestion Ambiental
Norma .
. para Industria | Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE
Ambiental
Manufacturera vy
Comercio Interior.
Norma Ley de Gestion
Ambiental Integral de | Decreto Legislativo N° 1278
Residuos Solidos
Reglamento de la
N L de Gestio
orma e IO | Decreto Supremo N° 014-2017-MINAM
Ambiental Integral de

Residuos Solidos.

Nota. En la tabla 9 se puede verificar las normas ambientales aplicables para la evaluacion

de gestion ambiental.

La metodologia para el proceso de evaluacion del Sistema de Gestion Ambiental fue de
tipo de recoleccion de informacion con evidencias; el criterio para cada elemento se establece en
el apéndice 2 realizando check list, se describe SI cuando cumple y NO cuando no cumple la

obligacion.
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Capitulo V.

5. Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo
5.1. Verificacion de lineamientos del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el
Trabajo.
5.1.1. Compromiso e Involucramiento
5.1.1.1.  Principios

Actividades ejecutadas:

Los recursos proporcionados se verifican en las siguientes actividades como la compra de
nuevos equipos, calibracion equipos de area de SSOMA, en la renovacién de nuevas
sefalizaciones, la compra de la totalidad de equipos de proteccidon personal para la entrega a los
trabajadores, en la mejora continua de la infraestructura por observacion de condiciones
subestandar.

Los programas anuales aprobadas por la alta gerencia y representantes del Comité de SST
se dan cumplimiento con diferentes gestiones, como capacitaciones, monitoreos ocupacionales,
diferentes campafas de seguridad.

Para las acciones preventivas de Seguridad y Salud en el Trabajo para su cumplimiento se
realizan las siguientes actividades como, monitoreos de agentes de riesgo, inspecciones de
seguridad, el uso de observaciones planeadas de trabajo (OPT), Observaciones preventivas de
seguridad (OPS), minutas de reunion todas para el mejoramiento continuo y liderazgo visible.

Los reconocimientos del desempefio de los trabajadores se realizan por la plataforma

espiritu ENAEX.
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Para las actividades donde se fomenta la cultura de preventiva se realizan mediante las
campafas de sensibilizacion para impartir trabaos seguros, uso de implementos de seguridad y
reuniones de cinco minutos de seguridad.

Los medios que permiten el aporte de los trabajadores al empleador en materias de
Seguridad y Salud en el Trabajo son la participacion de los representantes ante el Comité de
Seguridad y Salud en el Trabajo; sugerencia en capacitaciones.

Los principales riesgos estan evaluados en el IPERC linea base; asi como los trabajos de
alto riesgo son estandarizados en caso se realizara una actividad de alto riesgo son autorizados por
los lideres.

Los representantes de los trabajadores ante el Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo
(CSST) se retinen mensualmente para la toma de decisiones y hacer llegar pedidos en temas de
Seguridad y Salud en el Trabajo al empleador.

Documento de sustento
Los documentos de sustento son los siguientes:

—  Ordenes de compra de nuevos equipos.

—  Ordenes de compra de equipos de proteccion personal.

— Programa de gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo.

— Informes de monitoreo de agentes de riesgo.

— Estadistica de cumplimiento de liderazgo de alta direccion.

— Plataforma de reconocimiento del desempefio de los trabajadores.

— Informe de campafias de sensibilizacion.

— Acta de conformacion de los representantes ante el Comité de Seguridad y Salud en el

Trabajo.
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— Identificacion de peligro y evaluacion de riesgos para cada puesto.
— Actas de reunion mensual de comité de Seguridad y Salud en el Trabajo.
5.1.2. Politica de seguridad y salud ocupacional
5.1.2.1. Politica
Actividades desarrolladas
Las actividades desarrollas para la politica son: la empresa tiene implementada una politica
integrada de Seguridad , Salud Ocupacional, Medio Ambiente, Comunidad y Calidad el cual esta
firmada por la alta gerencia y el gerente general de Industrias Cachimayo S.A. como compromiso
para el cumplimiento del sistema de gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo, esta politica es
entregada y difundida a todos los trabajadores asi como también a los nuevos ingresantes, esta
politica cumple con las obligaciones de acuerdo a la norma vigente articulo 13 de la Ley General
de Seguridad y Salud en el Trabajo.
Documentos de sustento
Se puede evidenciar las los documentos de sustento.
— Politica integrada de seguridad, salud ocupacional, medio ambiente comunidad y
calidad.
— Registro de entrega a todos los personales de la empresa que realiza actividades en
la empresa.
En la siguiente figura 10 se verifica la evidencia fotografica de la politica publicada en las

instalaciones de la organizacion para el acceso de todo el personal que labora.
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Figura 10
Politica integrada instalada en al ingreso a planta Cachimayo

Nota: Se observa en la figura 10 la politica que esta publicada al ingreso de planta Cachimayo

5.1.2.2. Direccion

Actividades desarrolladas

La alta direccion toma decisiones de acuerdo a los informes de auditoria, informes de
investigacion de accidentes, estadistica de seguridad, inspeccion en terreno en temas de Seguridad
y Salud en el Trabajo, opinion de los trabajadores y sus representantes ante el comité de Seguridad
y Salud en el Trabajo y otras organizaciones.

En Industrias Cachimayo S.A. existe el area de Seguridad, Salud Ocupacional y Medio
Ambiente (SSOMA) que tiene la funcion y autoridad encargado de implementar el sistema de
gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo.

5.1.2.3. Liderazgo

Actividades desarrolladas
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El empleador asume el liderazgo mediante todos los lideres de cada area para demostrar el
compromiso e involucramiento en Seguridad y Salud en el Trabajo.

Del mismo modo dispone de recursos para mejorar la gestion de Seguridad y Salud en el
Trabajo, indicamos algunos ejemplos, como compra de equipos, calibracién anual, reposicion de
sefalizacion y entrega de implementos de proteccion personal a todos los trabajadores.

Documentos de sustente

— Procedimiento de liderazgo visible de la organizacion.
— Evidencia de cumplimiento de liderazgo visible.

— Presupuesto anual para area de SSOMA

5.1.2.4. Organizacion

Actividades desarrolladas

La organizacion ha establecido en los descriptores de puestos y perfiles (DPP) el ITEM de
obligaciones frente a seguridad, salud ocupacional y medio ambiente para todo personal, y nuevos
ingresantes.

La organizacién tiene centro de costos propio para para el area de SSOMA donde el
presupuesta es directamente cargado para implementar el sistema de gestion de Seguridad y Salud
en el Trabajo.

El comité de Seguridad y Salud en el Trabajo participa activamente en la definicion de
estimulos y sanciones de acuerdo a las funciones establecidas en el reglamento de le general de
Seguridad y Salud en el Trabajo y su modificatoria.

Documentos de sustento

— Documento como descriptor de puestos y perfiles (DPP) de puestos de trabajo.

—  Ordenes de compra con centros de costo de area de SSOMA.
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— Actas de reunion del Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo.
5.1.2.5. Competencias
Actividades desarrolladas
La organizacion tiene bien definido los descriptores de puestos y perfiles (DPP) para cada puesto
de trabajo donde incluye las competencias establecidas; se adopta las capacitaciones en materia de
Seguridad y Salud en el Trabajo y de los procedimientos escritos para cada actividad para que
asuman las funciones con responsabilidad.
Documentos de sustente
— Procedimientos de trabajo para cada puesto.
— Descriptores de puestos y perfiles para puestos de trabajo.
— Autoevaluacion y Clima laboral.
5.1.2.6. Planeamiento para la identificacion de peligros, evaluacion y control de
riesgos.
Actividades desarrolladas
La organizacién tiene un procedimiento desarrollado para identificar los peligros y evaluar
los riesgos que comprende para todas las actividades, puestos de trabajo e instalaciones; se verifica
la aplicacion y la jerarquia de controles para gestionar todos los riesgos encontrados; también es
actualizado anualmente la evaluacion de los riesgos o cuando cambian las condiciones que hayan
producido dafios.
En la identificacion de peligro y evaluacion de riesgo la organizacion hace participar a todos
los involucrados en la actividad al igual a los representantes de los trabajadores.
Documentos de sustento

— Procedimiento para identificacion de peligros y evaluacion de riesgos.
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— Identificacion de peligros y evaluacion de riesgos (IPERC) Linea base.
5.1.2.7. Objetivos
Actividades desarrolladas
La organizacion ha establecidos objetivos para el logro de resultados que se encuentra
documentada en el programa anual del servicio de Seguridad y Salud en el Trabajo que abarca
todos los niveles de la organizacion y estos son de conocimiento de los representantes de los
trabajadores y aprobados por la alta gerencia para que dé recursos necesarios.
Documentos de sustento
— Plan de Seguridad y Salud en el Trabajo.
— Programa anual de servicio de Seguridad y Salud en el Trabajo.
5.1.2.8. Programa de Seguridad y Salud en el Trabajo
Actividades desarrolladas
La organizacion ha elaborado el programa anual de servicio de Seguridad y Salud en el
Trabajo que estd relacionada para el logro de los objetivos y se encuentran bien definidos las
responsabilidades con tiempos y plazos de cumplimiento donde incluyen actividades preventivas
ante los riegos, asi como capacitaciones generales, especificos para todo el personal como también
para los brigadistas de emergencia.
Documentos de sustento
— Plan anual de servicio de Seguridad y Salud en el Trabajo.
— Programa de servicio de Seguridad y Salud en el Trabajo.
5.1.3. Implementacion y operacion
5.1.3.1. Estructuray responsabilidad

Actividades desarrolladas
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El comité de Seguridad y Salud en el Trabajo esta conformado de forma paritaria con 8
integrantes titulares y se reunen cada mes para ver todos los temas de acuerdo a sus funciones
donde en cada sesion se genera un acta de la reunién llevada.

El empleador es responsable y garantiza la seguridad y salud de los trabajadores poniendo
en primer lugar como la prioridad la vida.

Los examenes médicos ocupacionales se llevan anualmente a cada trabajador al igual a los
que ingresan y los que se retiraran del centro de trabajo.

La organizacién controla a todo su personal y solo el personal capacitado puede acceder a
zonas de alto riesgo y realizar dicha actividad, para ello reciben capacitacion con certificacion
especifica de los cuales se tienen estandarizados los trabajos de alto riesgo.

La organizacion realiza los monitoreos a los agentes fisicos y quimicos y de acuerdo a ello
toma las medidas preventivas por la salud de cada trabajador expuesto a agentes de riesgos.

La organizacioén asume el cien por ciento del costo de las acciones de seguridad y salud
ejecutadas en el centro de trabajo.

Documentos de sustento

— Actas de conformacion de comité de Seguridad y Salud en el Trabajo.

— Actas de reunion de cada mes.

— Registro de entrega de implementos de Seguridad y Salud en el Trabajo.

— Procedimiento de trabajos de alto riesgo.

— Informes de monitoreo ocupacional de agentes fisicos.

— Certificados de capacitacion especifica para trabajo de alto riesgo.
5.1.3.2. Capacitacion

Actividades desarrolladas

65



| 66

La organizacion a realizado capacitaciones a todos los miembros de comité de seguridad y
salud en trabajo y a su personal para mejorar sus conocimientos y las funciones que deben cumplir
por el cargo que tienen.

Las capacitaciones son registradas en registro de capacitaciones generadas al momento
dejando como evidencia la firma de cada integrante del comité de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Un trabajador nuevo recibe las capacitaciones de Seguridad y Salud en el Trabajo el primer
dia de su ingreso a la empresa, también durante el desempefio del labor y capacitacion especifica
para su puesto de trabajo y cuando pasa a otro puesto de trabajo.

Documentos de sustento

— Registro de capacitaciones a los miembros de comité de Seguridad y Salud en
el Trabajo.
— Registro de induccion general de Seguridad y Salud en el Trabajo.
— Registros de capacitaciones de puestos de trabajo y cuando se realizan cambios.
5.1.3.3. Medidas Preventivas

Actividades desarrolladas

En la elaboracion de identificacion de peligros y riesgos se aplica la jerarquia de control de
los riesgos, eliminando el peligro y riesgo, sustituyendo en cuanto no se pueda eliminar, realizando
los controles de ingenieria, generando controles administrativos como estandarizando con
procedimiento para operacion y control de los equipos y finalmente se le facilita a cada trabajador
sus implementos de seguridad para que puedan utilizar de manera correcta y especifica a la
actividad.

Documentos de sustento

- Procedimiento de trabajo.
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- IPERC linea base para todos los puestos
- Fichas de registro de entrega de EPPs de seguridad.
5.1.3.4. Preparacion y respuestas ante emergencias
Actividades desarrolladas
La empresa cuanta, con plan de contingencia y respuesta ante una emergencia para
responder ante situaciones de emergencia, también tiene conformada las brigadas de emergencia y
comandos de emergencia, los documentos son actualizados frecuentemente; se realizan las
capacitaciones a todos brigadistas para afrontar ante situaciones de emergencia
Documentos de sustento.
— Plan de contingencia y respuesta ante una emergencia.
— Informe de capacitaciones de brigadistas de emergencia.
— Programa simulacros de emergencia.
5.1.3.5. Contratistas, subcontratistas, empresa, entidad publica o privada, de
servicios y cooperativas
Actividades desarrolladas
La organizacion tiene el compromiso en desarrollar la seguridad para todo el persona
natural o juridica como contratistas para servicio que pueden brindar, a las empresas contratistas la
empresa realiza el control de la gestion en Seguridad y Salud en el Trabajo durante la etapa de
ejecucion de proyecto; todos los trabajadores que realizan actividades dentro de la empresa tienen
el mismo nivel de proteccion en materia de Seguridad y Salud en el Trabajo para ello se cuenta con
un manual de contratistas donde se puede ver los estandares de los contratistas.
Documentos de sustento

— Manual de contratistas.
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— Registro de reuniones con contratistas.

5.1.4. Evaluacion normativa

5.1.4.1. Requisitos legales y de otro tipo

Actividades desarrolladas

La organizacioén ha elaborado el procedimiento de requisitos legales aplicable a sector
competente.

La organizacion ha implementado Reglamento de Seguridad y Salud en el Trabajo (RISST)
que es revisada y aprobada por los representantes de los trabajadores y la gerencia general, este
documento es difundida y entregado en su totalidad de los trabadores al igual para los nuevos
ingresantes de la empresa.

La organizacion tiene su libro de actas para el comité de Seguridad y Salud en el Trabajo,
en donde es registrado todas las reuniones llevadas por los representantes.

Los equipos de proteccion personal son especificos para cada actividad y si se detecta alglin
riesgo.

La organizacion tomara las medidas necesarias cuando uno de sus trabajadoras se encuentre
en estado de gestacion y esto serd de acuerdo a la ley.

De acuerdo a las politicas de la empresa queda totalmente prohibido la contratacion de
nifios y adolescentes para su actividad, esto contempla para contratistas u subcontratistas.

La organizacion posee para todos sus equipos y maquinarias programas de mantenimiento
preventivo, dispone capacitaciones y propone informacion necesaria de todos los materiales
peligrosos y otras informaciones relativas a maquinas, productos sustancias o materiales peligrosos

que pueden que comprenden para la actividad de cada trabajador.
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Los trabajadores cumplen con las normas, reglamentos e instruccion es de los programas
de Seguridad y Salud en el Trabajo, para todo ello existe las 10 reglas intransables que es de
conocimiento de todos los trabadores.

Documentos de sustento.

Procedimiento de requisitos legales

Reglamento interno de Seguridad y Salud en el Trabajo.
— Registro de entrega y difusion de reglamento de Seguridad y Salud en el Trabajo.
— Libro de actas del comité de Seguridad y Salud en el Trabajo.
— Programas de mantenimiento de equipos y maquinarias.
— 10 reglas intransables de la organizacion.
5.1.5. Verificacion
5.1.5.1. Supervision, monitoreo y seguimiento de desempeiio
La vigilancia y control de la Seguridad y Salud en el Trabajo permite evaluar con
regularidad los resultados logrados en materia de Seguridad y Salud en el Trabajo.
La supervision permite:
— Identificar las fallas o deficiencias en el sistema de gestion de la Seguridad y Salud
en el Trabajo.
— Adoptar las medidas preventivas y correctivas.
El monitoreo permite la medicion cuantitativa y cualitativa apropiadas.
Se monitorea el grado de cumplimiento de los objetivos de la Seguridad y Salud en el
Trabajo.
5.1.5.2. Salud en el trabajo

Actividades desarrolladas
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La organizacion lleva a cabo los examenes médicos ocupaciones anualmente para todos los
trabajadores, los exdmenes médicos ocupacionales contemplan al momento de ingreso, durante y
luego del término de relacion.

Luego del examen ocupacional el personal es informado los resultados del informe médico
respecto a su evaluacion médica.

El area médica, liderado por el medico ocupacional guardan los informes medico de forma
confidencial de cada trabajador todo ello para no ejercer la discriminacion.

Los resultados de los examenes ocupacionales son considerados para tomar las acciones
correctivas y preventivas en los puestos de trabajo.

Documentos de sustento

— Registro de evaluacion médica anual de los trabadores.
5.1.5.3. Accidentes, incidentes peligrosos e incidentes, no conformidad, accion
correctiva y preventiva.

Actividades desarrolladas

El empleador notifica al Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo los accidentes de
trabajo mortales dentro de las 24 horas de ocurridos.

El empleador notifica al Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo, dentro de las 24
horas de producidos, los incidentes peligrosos que han puesto en riesgo la salud y la integridad
fisica de los trabajadores y/o a la poblacion.

Se implementan las medidas correctivas propuestas en los registros de accidentes de
trabajo, incidentes peligrosos y otros incidentes.

Se implementan las medidas correctivas producto de la no conformidad hallada en las

auditorias de Seguridad y Salud en el Trabajo.
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Se implementan medidas preventivas de Seguridad y Salud en el Trabajo.
Documentos de sustento
— Procedimiento de investigacion de accidentes, incidentes y enfermedades
procesionales.
— Informes de investigacion de accidentes.
5.1.5.4. Investigacion de accidentes y enfermedades ocupacionales
Actividades desarrolladas
La organizacion ha implementado procedimiento de investigacion de accidentes e
incidentes peligrosos en donde contemplan los pasos a tomar para notificar al Ministerio de Trabajo
y Promocion de Empleo dentro de las 24 horas los accidentes mortales y de acuerdo a
procedimiento los incidentes peligrosos del haber puesto en peligro a los trabajadores o a la
poblacion; Las investigaciones de accidentes , incidentes peligrosos y las enfermedades
profesionales se realizan para tomar las medidas correctivas y reducir las consecuencias de los
accidentes y que no vuelva a ocurrir el mismo o similar; Los accidentes e incidentes se registran
en los registros de accidentes de trabajo y se actualizan de forma mensual.
Documentos de sustento
- Procedimientos de investigacion de accidentes e incidentes.
- Estadisticas de seguridad
- Informes de investigacion de accidentes.
5.1.5.5. Control de las operaciones

Actividades desarrolladas
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La parte operativa de la organizacion tiene implementado el sistema de gestion de seguridad
de procesos para todas las actividades en donde contempla el riesgo, a ello se generan las medidas
de control necesarios.

También se tiene implementado el procedimiento para disefio y pre-partida para controlar
los inicios de operacion.

Documentos de sustento

— Procedimientos operacionales
— Procedimiento de pre-partida.
5.1.5.6. Gestion del cambio

Actividades desarrolladas

La organizacion ha elaborado un procedimiento para cambios internos, métodos de trabajo,
estructura organizativa, cambio en proceso operativos, cambios de tecnologia donde se adapta las
medidas de prevencion antes de los cambios que se debe tener.

Documentos de sustento

— Procedimiento de Gestion de Cambio (MOC)
— Registros de cambios desarrollados.
5.1.5.7. Auditorias

Actividades desarrolladas

La organizacién tiene su programa de auditorias en donde se da cumplimiento y se verifica
toda la gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo, las auditorias son realizados por auditores
externos con la participaciéon de los representantes de los trabadores, los resultados son
comunicados a la alta direccion de la empresa.

Documentos de sustento
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— Informes de auditorias.
— CV del auditor externo.

5.1.6. Control de informacion y documentos

5.1.6.1. Documentos

Actividades desarrolladas

La organizacion ha implementado procedimiento para control documentario de todos sus
sistemas de gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo; de la misma forma el procedimiento de
elaboracién de documentos estandariza la revision de todos los documentos con una frecuencia
anual.

La organizacion mediante el procedimiento de elaboracion establece y mantiene
disposiciones para recibir, documentar y responder adecuadamente la comunicacion interna y
externa entre los distintos niveles y cargos de la organizacion,

La organizacion mediante el area de personas, entrega todas las recomendaciones de
Seguridad y Salud en el Trabajo a los ingresantes conjuntamente con su contrato considerando a
los riesgos que va estar expuesto en su centro laboral.

La organizacion facilita al trabajador una copia de reglamento de Seguridad y Salud en el
Trabajo, en donde es difundido antes de su entrega, también se pone en practica las medidas.

En las areas operativas y administrativas la organizacion tiene implementado el mapa de
riesgo y es exhibido en lugar visible.

Documentos de sustento

— Procedimiento de control de documentos.
— Formato de control de documentos.

— Recomendaciones generales de Seguridad y Salud en el Trabajo.
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— Registro de entrega de reglamentos interno de Seguridad y Salud en el Trabajo.
— Mapas de riesgo
5.1.6.2.  Gestion de los registros
Actividades desarrolladas
La organizaciéon ha implementado todos los registros para el sistema de gestion de
Seguridad y Salud en el Trabajo.
— Registro de accidentes de trabajo, enfermedades ocupacionales, incidentes peligrosos
y otros incidentes, en el que deben constar la investigacion y las medidas correctivas.
— Registro de exdmenes médicos ocupacionales.
— Registro del monitoreo de agentes fisicos, quimicos, bioldgicos, psicosociales y
factores de riesgo disergondmicos.
— Registro de inspecciones internas de Seguridad y Salud en el Trabajo.
— Registro de estadisticas de seguridad y salud.
— Registro de equipos de seguridad o emergencia.
— Registro de inducciodn, capacitacion, entrenamiento y simulacros de emergencia.
— Registro de auditorias.
La organizacion cuanta con registro de accidentes de trabajo que son actualizados
mensualmente de acuerdo a la cantidad de horas trabajadas.
Documentos de sustento.
— Los 7 registros obligatorios.
— Registro de estadistica de Seguridad y Salud en el Trabajo.
5.1.7. Revision por la direccion

5.1.7.1. Gestion de la mejora continua
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Actividades desarrolladas

La alta direccion:

Revisa y analiza periddicamente el sistema de gestion para asegurar que es apropiada y
efectiva mediante las auditorias internas.

5.1.8. Resultados de la verificacion del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el

Trabajo

Se cuenta con la Politica de Seguridad, Salud, Medio Ambiente, Comunidad y Calidad de
version 02, emitida en junio 2022, la cual cumple los compromisos de SST referidos a la
proteccion, participacion y consulta, mejora continua y cumplimiento de normativa legal, asimismo
es firmada por Gerente General de la Corporacion ENAEX S.A. (corporacién de la cual es parte)
y Gerente General de Industrias Cachimayo S.A. como méaximo representante en la planta.

Referente a la planificacion del Sistema de Gestion de SST, se verifico cumplimiento del
programa anual SST, ejemplo. Entrega del Reglamento Interno de Seguridad y Salud en Trabajo,
se evidencia en el registro de induccion, capacitacion, entrenamiento y simulacro, entre otros.

Los trabajadores pasan examen médico antes, durante y después en el Centro Médico
autorizado, el cual cumple con los requisitos legales minimos. Se entrega resultados de manera
presencial y se llena en el registro de entrega de informe médico ocupacional a trabajadores. Se
verifico registro de entrega de resultado de exdmenes EMO.

La evaluacion del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo de acuerdo a la
lista de verificacion del anexo 3 de la Resolucion Ministerial N° 050-2013-TR obtuvo el puntaje
aceptable de 433 puntos de acuerdo a la metodologia de verificacion del capitulo IV y se muestra

en la siguiente tabla 10.
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Tabla 10 Tabla de puntaje obtenido luego de la evaluacién

PUNTAJE FINAL DEL DIAGNOSTICO 433

NIVEL DE IMPLEMENTACION TOTAL DEL SISTEMA DE GESTION DE SST

de0a119 | NO ACEPTABLE
de 120 a 238 | BAJO
de 237 a 357 REGULAR
de 358 2 476 ACEPTABLE

Nota. En la tabla 10 de verifica el puntaje final del diagnostico obtenida luego de la
evaluacion con un total de 433 puntos que indica que el sistema de gestion de SST es aceptable.

En base a estos resultados se considera que el Sistema de Gestion de Seguridad y Salud
Ocupacional de INDUSTRIAS CACHIMAYO S.A. requiere mantener como parte de la mejora

continua de su sistema de gestion.
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Capitulo VI.
6. Sistema de Gestion Ambiental
6.1. Verificacion cumplimiento de obligaciones ambientales

A continuacidn, se detallan la verificacion las medidas, acciones y actividades desarrolladas
por INDUSTRIAS CACHIMAYO S.A. comprendidas en las acciones de prevencion, mitigacion
y control de compromisos del Diagnostico Ambiental Preliminar (DAP) de planta Cachimayo.

6.1.1. Almacenamiento y manipuleo de productos intermedios [Amoniaco]

6.1.1.1. Cumplir el manual de practicas operacionales de manejo y
almacenamiento de productos intermedios.

Para esta actividad, comprende implementar manual de practicas operacionales para
almacenamiento de productos intermedio para un buen uso y evitar posibles afectaciones al medio
ambiente, el manual es de conocimiento de los trabajadores y su cumplimiento es de caracter
obligatorio.

Actividades ejecutadas.

Se elabor6d Procedimientos para almacenamiento y manipulacion de todos los productos
intermedios de los cuales se dio a conocer a todos los trabajadores con una frecuencia anual.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento:

— Procedimiento y manipulacion y almacenamiento de Amoniaco.
— Procedimiento almacenamiento y manipulacion de Acido Nitrico.
— Procedimiento y manipulacion de Hidrogeno.

— Procedimiento almacenamiento y manipulacion de Nitrogeno.

— Procedimiento de produccion de Agua de Procesos.
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— Procedimiento almacenamiento y manipulacion de Emulsiones.

— Procedimiento operaciones especiales de la planta de ensacado (manipulaciéon y
almacenamiento de Nitrato de Amonio.

— Registros de capacitacion dentro del periodo de los procedimientos de almacenamiento y
manipuleo de productos intermedios y producto final.

— Evidencias fotograficas se muestra en la figura 11 de operador de una planta llenado
cuaderno de ocurrencias en las plantas de produccion de productos intermedios y en la figura

12 se muestra cuaderno de ocurrencia llenadas.

Figura 11
Operador de planta de amoniaco llenando su cuaderno de ocurrencia

Nota: Se muestra en la figura 11 operador llenando las ocurrencias de reporte diario

de planta amoniaco, una muestra que se repite en todas las plantas.
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Figura 12
Cuaderno de ocurrencia de planta de Amoniaco

Nota: Se muestra la figura 12 cuaderno de ocurrencia de reporte diario de planta
amoniaco, ejemplo que se realiza en todas las plantas
6.1.1.2. Equipar una red de agua a presion, para diluir el Amoniaco en caso de
fugas
Para esta actividad, comprende implementar un plan de mantenimiento preventivo de los
aspersores de los tanques de Amoniaco y finalmente dar cumplimiento dicho plan.
Actividades ejecutadas.
Se elabord plan de mantenimiento preventivo para los aspersores de tanque de Amoniaco
liquido.
Documento de sustento
A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.
— Programa de prueba de aspersores de agua a presion para diluir el Amoniaco.
— Se adjunta ordenes de trabajo para mantenimiento de aspersores de agua de los

tanques de Amoniaco.
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— Se adjunta plan de mantenimiento preventivo aspersores de tanques de Amoniaco.

— Se adjunta evidencias de cumplimiento de Ordenes de trabajo generados por
produccion.

— Evidencias Fotograficas: Se muestra en la figura 13 aspersores de agua a presion

funcionando.

Figura 13
Tanque de Amoniaco con aspersores

Nota: Se muestra funcionamiento de aspersores de agua instaladas en tanques de
amoniaco verificado por SSOMA como parte de la verificacion.
6.1.2. Cumplir el manual de practicas operacionales de manejo y almacenamiento de
insumos quimicos.
Para esta actividad, comprende implementar procedimiento operacional de manejo y
almacenamiento de insumos quimicos para prevenir todo tipo de incidente, dichos manuales son
de cumplimiento obligatorio para todos los operadores.

Actividades ejecutadas.
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Se elabor6 los procedimientos para el manejo y almacenamiento de insumos quimicos y su

respectiva capacitacion al personal involucrado.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

Procedimientos de manejo de insumos quimicos.

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Oxido de Calcio

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de Oxido
de Calcio

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Cloruro Férrico (Fe Cls)
Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Cloruro Férrico (Fe Cls)

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Tripolifosfato de Sodio

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Tripolifosfato de Sodio

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Hipoclorito de Calcio

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Hipoclorito de Calcio

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Hidréxido de Sodio

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Hidroxido de Sodio

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Nalco

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de Nalco

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Hidroxido de Potasio
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Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Hidroxido de Potasio

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Lilamin Ac-83P

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Lilamin Ac-83P

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Aceite de Proceso Process 32
Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de Aceite
de proceso Process 32

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Lewatita S-100 catidnica;
Lewatita M-600 anionica;

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Lewatita S-100 cationica; Lewatita M-600 anionica;

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Nitrito de Sodio

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de Nitrito
de Sodio

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Thiourea

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Thiourea

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Urea

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de Urea
Procedimiento de preparacién y manipulacion de Acido Acético

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de Acido

Acético
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Procedimiento de preparacion y manipulacion de Emulsificantes

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Emulsificantes.

Procedimiento de preparacion y manipulacion de Petroleo Diésel BS

Registro de capacitacion en el procedimiento preparacion y manipulacion de
Petréleo Diésel BS

Registro capacitacion de todos los procedimientos al personal involucrado.
Procedimientos de almacenamiento transporte y manipuleo de insumos quimicos y
criticos.

Registro capacitacion al personal en procedimientos de almacenamiento transporte
y manipuleo de insumos quimicos y criticos

Se adjuntan los procedimientos de almacenamiento transporte y manipuleo de
insumos bienes y productos fiscalizados.

Registro capacitacion al personal en procedimientos de almacenamiento transporte
y manipuleo de insumos bienes y productos fiscalizados

Evidencias fotograficas: Se muestra en las figuras 14 y 15 como ejemplo del

almacenamiento de insumos quimicos.
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Figura 14
Almacén de insumo quimico Tiourea

Nota: En la figura 14 se muestra el correcto almacenamiento de un insumo quimico con
nombre, su hoja de datos de seguridad y condiciones de area; ejemplo que se repite para todos los

insumos quimicos.

Figura 15
Almacenamiento de Hidréxido de Sodio

Nota: En la figura 15 se muestra el correcto almacenamiento de un insumo quimico con
nombre, su hoja de datos de seguridad y condiciones de area; ejemplo que se repite para todos los
insumos quimicos.

6.1.3. Almacenamiento de Combustible.
6.1.3.1. Disefiar e implementar los sistemas de almacenamiento teniendo en

consideracion lo indicado por el OSINERMING para Consumidores Directos.
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Para esta actividad, comprende implementar procedimiento operacional recepcion y
despacho de Petrdleo Diesel BS; del mismo modo el sistema de almacenamiento estd inscrita en
OSINERMING y anualmente se realiza la declaracion jurada, en tanto el proveedor de combustible
actualiza su Hoja MSDS segun la necesidad.

Industrias Cachimayo posee un tanque de almacenamiento de combustible que cumple con
las condiciones de seguridad y eficiencia que exige el Reglamento de Seguridad para el
almacenamiento de hidrocarburos que dicta el Ministerio de Energia y Minas para consumidores
directos. El tanque de biodiesel se encuentra instalado superficialmente dentro de una poza estanca
de cemento para caso de derrames, y cumple con los requisitos establecidos por Ley. El area se
encuentra debidamente sefalizada. Los responsables del despacho hacen uso obligatorio de sus
EPPs.

Actividades ejecutadas.

Se elabor¢ el procedimiento operacional de despacho y recepcion de Petroleo Diesel, del
mismo modo el sistema de almacenamiento tiene su ficha de inscripcion ante el OSINERMING.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Procedimiento de recepcion y despacho de Petrdleo Diesel BS.

— Registro de capacitacion al personal involucrado.

— Ficha de inscripcion a OSINERMING.

— Declaracion Jurada a OSINERMING.

— Hoja de datos de seguridad del Petréleo Diesel BS.

— Evidencias fotograficas: Se muestra en las figuras 16 el sistema de almacenamiento

de combustible y despacho a equipos moviles en la figura 17.
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Figura 16
Tanque de almacenamiento de combustible Diesel B

Nota: Se muestra tanque de combustible sefializado y con su poza de contencion y

accesorios de seguridad.

Figura 17
Despacho de combustible Diesel B

Nota. Se muestra figura 17 almacenamiento de combustible y uso de implementos
de seguridad el personal que despacha.
6.1.4. Manejo de residuos solidos

11.1.4.1. Implementar mejoras al area de acopio temporal de residuos.
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Para esta actividad, se ha implementado puntos de acopio primario para los residuos
solidos, del mismo modo se ha implementado el almacén central para almacenamiento temporal de
Residuos Solidos generados de toda la planta.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. cuenta con Plan de Minimizacion de Manejo de Residuos
Soélidos. Los residuos generados son entregados a una EO-RS para ser dispuesto de acuerdo al tipo
y cada trimestre se presentan los documentos a la autoridad competente.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Plan de Manejo y Minimizacion de Residuos Sélidos.
— Evidencias en las siguientes fotos presentamos el registro de Manifiestos de Manejo
de Residuos Peligrosos de los ultimos trimestres y declaracion anual de los RRSS.

— Evidencias fotograficas de los puntos de acopio primaria en la figura 20.
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Sistema SIGERSOL de registro de manifiesto de residuos soélidos peligrosos
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Nota. Se muestra en la figura 18 el registro de manifiesto de manejo de residuos so6lidos

peligrosos en el sistema SIGERSOL NO MUNICIPAL, se realiza el registro cada trimestre.

Figura 19

Sistema SIGERSOL de la declaracion anual de residuos solidos

Registro de Declaracion Anual sobre Minimizacion y Gestidn de Residuos Sélidos

‘{- Filtros de blsqueda ‘

. INDUSTRIAS CACHIMAYO 5.A.

dige generad
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Estade ~Selezsamen -
=
+ Nuev
Liszzdo de Registos
* C6digo de registro Sector evaluador Actividad econdmica Afio Estado ficha Acciones
1 PRODUCE-20507447369-2020 Indlusz 2020 VALIDADO £\
PRODUCE-20507447365-2022 Indus 2021 vaLDEDO  fa
3 PRODUCE-20507447369-2023 Indluszrizz eras 2022 VALIDADO £\
EA > M

Nota. Se muestra la declaracion anual de Residuos Solidos del generador en el sistema

SIGERSOL NO MUNICIPAL
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Figura 20
Maodulos de contenedores para segregacion de residuos solidos

Nota. Se muestra médulos de contenedores para segregacion de residuos
solidos que se tiene instalada 12 en diferentes zonas luego son recolectados para
almacenar en al almacén central temporal y luego de evacuados con la empresa
operadora de residuos solidos.

6.1.5. Manejo de efluentes domésticos
16.1.5.1. Mantener en dptimas condiciones la planta de tratamiento de efluentes
domésticos.
Para esta actividad, se ha implementado plan de mantenimiento anual de la planta de
tratamiento de aguas residuales domésticos y es de fiel cumplimiento esta actividad durante el
periodo.

Cumplimiento de programa de monitoreo ambiental.

Nota:

Actividades ejecutadas.
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Industrias Cachimayo S.A. cuenta con plan de mantenimiento anual de la planta de
tratamiento de aguas residuales.
Documento de sustento
A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.
— Procedimiento de operacion de planta de tratamiento de aguas residuales (El
procedimiento debe contener programa limpieza)
— Registro de capacitacion en procedimiento de operacion de planta de tratamiento de
aguas residuales
— Ordenes de trabajo para generados para mantenimiento

— Evidencias Fotograficas de cumplimiento de procedimiento y mantenimiento

Figura 21
Operador de planta cumpliendo su actividad

Nota. En la figura 21 se observa operador e Hipoclorito de Calcio, ejemplo

de cumplimiento de procedimiento parte de su actividad diaria
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6.1.6. lluminacion de la planta
21.1.6.1. Implementar plan de contingencia para Mejorar iluminacién de areas
identificadas.

Para esta actividad, Industrias Cachimayo S.A. actualmente cuenta con sistema
interconectado cerrado de energia eléctrica a nivel sur del pais; lo que implica que en Industrias
Cachimayo es casi imposible que sea desabastecido de energia eléctrica.

Industrias Cachimayo S.A. cuanta con programas de mantenimiento de luminarias de todas
las instalaciones.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. cuenta con Plan de mantenimiento anual de luminarias y con
plan de monitoreo de iluminacion.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

Plan de mantenimiento de iluminacion.

— Informe de cumplimiento del plan de mantenimiento de iluminacion.

— Ordenes de trabajo realizado para mantenimiento de luminarias.

— Se adjunta plan de monitoreo de iluminacion anual.

— Se adjunta monitoreo de iluminacion dentro del semestre.

— Evidencias fotograficas monitoreo de iluminacion dentro del semestre y alumbrados

en buen estado.
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Figura 22
Almacén central de Nitrato de Amonio

Nota. En la figura 22 se muestra funcionamiento efectivo del sistema de
iluminacion esto se repite en toda la planta y se tiene un programa de mantenimiento
a cargo de area Eléctrica.
6.1.7. Riesgo Industrial
26.1.7.1. Implementar un plan de contingencia general de todo el complejo
industrial.
Para esta actividad, se ha implementado Plan de Contingencia y Respuesta ante una
Emergencia donde incluye todos los riesgos que se puede presentar durante la operacion normal.
Actividades ejecutadas.
Industrias Cachimayo S.A. cuenta con Plan de contingencia y respuesta ante una

emergencia PE-ENX-CA-HSEC-T02 donde incluye comité de emergencia y brigadistas de
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emergencia debidamente y frecuentemente capacitados para enfrentar cualquiera situacion que se
pudiera presentar.
Documento de sustento
A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento del plan.
— Plan de contingencia y respuesta ante una emergencia.
— Programa de capacion y entrenamiento de brigadistas de emergencia.
— Programa de simulacros de emergencia.
— Informes de simulacros realizados durante el semestre y cumplimiento.

— Se adjunta informe de capacitacion de brigadistas.

Figura 23
Entrenamiento a los brigadistas en manejo de extintores

Nota. Entrenamiento a brigadistas de emergencia en uso u manejo de

extintores de acuerdo a programa.
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Figura 24
Entrenamiento de brigadista en uso y manejo de trajes estructurales

Nota: Se muestra en la foto al brigadista de emergencia en la practica de uso,

manejo de traje estructural y equipo de respiracion autonoma.

6.1.8. Evaluacion de la salud
31.1.8.1. Anualmente un informe sobre la evaluacion de los trabajadores

En cumplimiento de la legislacion laboral, anualmente todos los trabajadores de Industrias
Cachimayo S.A. pasan su Examen Médico Ocupacional (EMO). El médico responsable de Salud
Ocupacional reporta al area de Seguridad, Salud Ocupacional y Medio Ambiente (SSOMA) la
siguiente documentacion:

Plan de Salud Ocupacional (PASO); Informe consolidado sobre la evaluacion de salud a
los trabajadores y registro de enfermedades ocupacionales.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. cuenta con Plan de Salud Ocupacional y su cumplimiento,
informe sobre la evaluacion de los trabajadores y registro de enfermedades ocupacionales.

Documento de sustento
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A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.
- Copia del Plan de Salud Ocupacional.
- Informe sobre la evaluacion de los trabajadores.
- Registro de enfermedades ocupacionales.
- Informe de examen médico ocupacional

6.1.9. Suministro de agua

6.1.9.1. Controlar la extraccion de agua del rio los molinos con instrumento de
control

El volumen de agua que se toma del Rio los Molinos es controlado través de un contometro y
se lleva registro de ello. Se reporta anualmente el volumen de agua captada a través de un
registro de control de ingreso de agua a planta; conforme se evidencia
Actividades ejecutadas.
Industrias Cachimayo S.A. ha instalados equipo de sistema de control para la captacion de agua
del rio los molinos.
Documento de sustento
A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Control de ingreso de agua y el volumen total captado durante el semestre.

95



196

6.1.10. Disociacion de agua y enfriamiento de equipos

41.1.10.1. Verificar el uso de proteccion auditiva.

En Industrias Cachimayo S.A. el uso de equipos de proteccion auditiva es de caracter
obligatorio para todos los trabajadores que trabajan o circulan por la planta de Electrolisis de Agua
y en todo el complejo.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. entrega elementos de proteccion personal a todos los
colaboradores y por medio de area de SSOMA tiene un programa de inspeccion de EPPs de los
trabajadores donde incluye la inspeccioén de proteccion auditiva, de la misma forma en todo el
complejo se ha implementado el uso obligatorio.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Programa de inspeccion de EPPs.

— Ficha de entrega de equipos de proteccion personal donde incluye proteccion auditiva.

— Registro de Inspeccion de equipos de proteccion personal, donde incluye inspeccion de
tapones auditivos.

— Evidencia fotografica, sefializaciones o carteles instalados de uso obligatorio de proteccion
personal.

— Evidencias fotograficas, personal usando sus tapones auditivos.
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Figura 25
Cartel de uso de equipos de proteccion personal

Nota: Se muestra en la figura 25 cartel de uso obligatorio de equipos de

proteccion personal instaladas en toda la planta para su cumplimiento.

Figura 26
Operador usando sus EPPs en planta

Nota: En figura 26 se muestra a operador de planta de Acido

Nitrico con todos sus implementos de seguridad.
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41.1.10.2. Establecer programa de monitoreo de seguimiento y control de ruidos.

En Industrias Cachimayo S.A. los monitoreos de ruido interno realizan de acuerdo a
programa de monitoreo de ruido con el equipo de area de SSOMA; el ruido ambiental se realiza
semestralmente con la participacion de una consultora externa autorizada por el PRODUCE y
acreditada ante el INACAL-DA. Las mediciones se realizan en los mismos puntos incluidos en el
DAP y los resultados cumplen con los estdndares establecidos para ruido externo.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. Cumplir con el programa de monitoreo de ruido y el control de
ruido externo con una consultora externa. El informe de monitoreo ambiental se presenta a la
autoridad competente cada semestre.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Programa de monitoreo de ruido para el afio.
— Registros de resultados de monitoreo de ruido.
— Cargo de presentacion del informe de monitoreo ambiental a la autoridad en el

semestre.

Informe de ensayo de monitoreo de ruido ambiental.
6.1.11. Produccién de agua de enfriamiento de electrodos.
6.1.11.1. Mantener en dptimas condiciones la planta de tratamiento de efluentes
El mantenimiento de la planta de tratamiento (poza de neutralizacion y canaletas de drenaje
de efluente industrial) se realiza periddicamente en cumplimiento al plan anual de mantenimiento.

Los resultados de los monitoreos realizados al efluente
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Industrial se encuentran por debajo de los LMP, evidenciando con esto la efectividad de la
planta de tratamiento y de su mantenimiento.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. Cuenta con un plan anual de mantenimiento de la planta de
tratamiento de efluentes industriales y es de cumplimiento obligatorio, de la misma forma con la
participacion con una consultora externa se realiza el control y monitoreo de efluentes liquidos
donde se presentan a la autoridad competente OEFA cada semestre.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Procedimiento de operacion de poza de neutralizacion (planta de tratamiento de aguas
residuales industriales)

— Registro de capacitacion del procedimiento.

— Informe de ensayo de efluentes final.

— Cargo de presentacion de monitoreo ambiental.
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Figura 27
Planta de tratamiento de aguas residuales industriales

Nota: Se muestra la planta de tratamiento de aguas residuales industriales en
buenas condiciones de operatividad.

6.1.12. Operacion de compresores de Amoniaco.

51.1.12.1. Mantener registro de incidente y medidas correctivas a fin de prevenir
fallas.

En la planta de Sintesis de Amoniaco se lleva el cuaderno de ocurrencias en donde se
registra los incidentes ocurridos en el turno. Se cuenta con un plan de mantenimiento preventivo
compresor de gas de mezclas Borsig, a fin de prevenir las ocurrencias o fallas durante las
operaciones.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. cuenta con cuaderno de cuaderno de ocurrencias en donde se
verifica esta actividad. De la misma forma se implement6 un plan de mantenimiento preventivo
del compresor a fin de con el fin de realizar las medidas correctivas y prevenir fallas.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.
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— Plan de mantenimiento preventivo del compresor BORSIG.
— Registro de cumplimiento del programa.
6.1.13. Vaporizacion de Amoniaco.
56.1.13.1. Controlar que la concentracion de NOx no excede 460 mg/Nm? en la
chimenea de produccion de Acido Nitrico.

Se tiene establecido como control operacional la medicion del NO; en el proceso de
produccion de Amoniaco, a fin de tomar las medidas correctivas cuando se sobrepase los valores
maximos de referencia, del mismo modo en cumplimiento del programa de monitoreo ambiental
se control6 dicho parametro.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. cuenta con programa de monitoreo ambiental cada semestre lo
cual es de cumplimiento obligatorio, la realizacion de dicho programa es con una consultora
externa acreditada ante INACAL-DA.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Cargo de presentacion de monitoreo ambiental.
— Informe de ensayo del control de NO-.

— Evidencias fotograficas: Monitoreo y control de gases NO>
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Figura 28 )
Monitoreo de emisiones de planta de Acido Nitrico

Nota: En la figura 28 se muestra el monitoreo semestral de emisiones NO»

cumplimiento de los limites maximos permisibles.

6.1.14. Operacion de caldero auxiliar de arranque.
61.1.14.1. Establecer programa de mantenimiento de acuerdo a las especificaciones
técnicas recomendadas por el fabricante.

La caldera auxiliar de arranque fue reemplazada con una caldera nueva lo cual se cuanta,
con manual de operaciones, para la caldera en mencidn actualmente estd en la implementacion de
todos los controles.

Actividades ejecutadas.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Plan de mantenimiento preventivo de la caldera auxiliar nueva.
— Evidencias de cumplimiento de plan de mantenimiento preventivo.

— Resultados de monitoreo de emision de gases.
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Figura 29
Monitoreo de emisiones atmosféricas

Nota: En la figura 29 se observa el monitoreo de emisiones

atmosféricas de la cadera que utiliza combustible Diesel B5

6.1.15. Almacenamiento de Acido Nitrico.
66.1.15.1. Establecer guia de almacenamiento de acuerdo a especificaciones técnicas
y caracteristicas del Acido Nitrico.

Manual de practicas operacionales de manejo y almacenamiento de productos intermedios
es de conocimiento de los trabajadores, segtin aplique, y su cumplimiento es de caracter obligatorio.

Se tiene la version vigente de este manual; el mismo que incluye los lineamientos para el
manejo y almacenamiento de Acido Nitrico.

Documento de sustento
A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Evidencias fotograficas: Almacenamiento de Acido Nitrico
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Figura 30
Planta de Acido Nitrico

Nota: En la figura 30 se muestra tanques de almacenamiento de Acido Nitrico con
condiciones de seguridad y posas de contencidn para casos de emergencia.

6.1.16. Fabricacion de Nitrato de Amonio

71.1.16.1. Mantener sistema de captacion de particulas en 6ptimas condiciones.

En la planta de Nitrato de Amonio se lleva el cuaderno de ocurrencias en donde se registra
los incidentes ocurridos en el turno. Se cuenta con un plan de mantenimiento preventivo del
sacudidor de mangas del sistema de captacion de particulas, a fin de mantenerlo en Optimas
condiciones de operacion.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. cuenta con plan de mantenimiento preventivo de sistema de
captacion de particulas y es de cumplimiento obligatorio.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.
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— Plan de mantenimiento de captacion de particulas; sacudidor de mangas.
— Cumplimiento de plan de mantenimiento de particulas.
— Evidencias fotograficas de mantenimiento de mangas de captacion de particulas.

— Informes de ensayo de monitoreo de material particulado en las chimeneas.

Figura 31
Mantenimiento de sacudidor de mangas

Nota: En la figura se muestra el mantenimiento preventivo que realiza el

mecanico de acuerdo a su plan al equipo de sacudidor de mangas
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6.1.17. Almacenamiento y transporte de Nitrato de Amonio y emulsiones.
6.1.17.1. Almacenar el producto final en un ambiente ventilado y en rumas que
guarden distancia entre ellas segun nomas nacionales e internacionales.

El Nitrato de Amonio en bolsas Big Bag se almacena en un ambiente ventilado, rumas de
dos bolsas, y agrupadas por lotes de produccion separados por una distancia de minimo 2 metros y
tomando las precauciones necesarias (MSDS Nitrato de Amonio). La supervision periddica de las
condiciones del almacén y el

cumplimiento de la normatividad aplicable es realizada periédicamente por la SUCAMEC,
que emite el acta de verificacion correspondiente.

Actividades ejecutadas.

Industrias Cachimayo S.A. cuenta con Hojas MSDS para Nitrato de Amonio y su
almacenamiento; SUCAMEC realiza la inspeccion periddica al almacén de Nitrato de Amonio
generando un acta de supervision.

Documento de sustento

A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— MSDS de Nitrato de Amonio.

— MSDS de Emulsiones.

— Acta de supervision de SUCAMEC.

— Almacenamiento y transporte de nitrato de Nitrato de Amonio y emulsiones.

— Evidencias fotograficas de Almacenamiento y transporte de emulsiones.
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Figura 32
Almacén central de Nitrato de Amonio

Nota: En la figura 32 se muestra el correcto almacenamiento de Nitrato de
Amonio cumpliendo la directiva de SUCAMEC.

Figura 33
Silos de almacenamiento de Emulsiones

Nota: Se observa los silos de almacenamiento de emulsion con todas las

condiciones de seguridad.
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Figura 35
Transporte de emulsiones

Nota: En la figura 34 se muestra bombona cargado de emulsiones para transporte

hasta mina.

Figura 34
Plataforma cargado de Nitrato de Amonio

Nota: Se verifica unidad plataforma cargada de nitrato de Amonio

para transportar hasta la mina.
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6.1.18. Purgas de agua de lavados.
81.1.18.1. Mantener en Optimas condiciones la planta de tratamiento de agua.
El mantenimiento de la planta de Tratamiento de Agua Primaria, permite que ésta opere en
Optimas condiciones.
Actividades ejecutadas.
Industrias Cachimayo S.A. cuenta con programa de mantenimiento anual de la planta de
tratamiento de agua primaria lo cual es de fiel cumplimiento.
Documento de sustento
A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.
— Plan de mantenimiento de planta de tratamiento.
— Evidencias Fotograficas de cumplimiento de procedimiento y
mantenimiento
— Ordenes de trabajo para mantenimiento de planta.
6.1.19. Purgas de agua de retro lavados.
86.1.19.1. Mantener en ¢ptimas condiciones la planta de tratamiento de agua.
El mantenimiento de la planta de Tratamiento de Agua Secundaria, permite que ésta opere
en Optimas condiciones.
Actividades ejecutadas.
Industrias Cachimayo S.A. cuenta con programa de mantenimiento anual de la planta de
tratamiento de agua secundario lo cual es de fiel cumplimiento.
Documento de sustento
A continuacion, presentamos las evidencias de cumplimiento.

— Plan de mantenimiento de planta de tratamiento secundario.
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— Evidencias fotograficas de cumplimiento de procedimiento y
mantenimiento.
— Ordenes de trabajo para mantenimiento de planta tratamiento de
secundario.
6.2. Seguimiento y control Ambiental

INDUSTRIAS CACHIMAYO S.A. se coordina realizar el seguimiento a los componentes
ambientales del proyecto “MONITOREO AMBIENTAL SEMESTRAL”

Llevandose a cabo la ejecucion de la toma de muestras y analisis en distintos puntos de
monitoreo considerados en los Estandares de Calidad Ambiental para Calidad de Aire, Emisiones,
Agua, Ruido.

Dicha toma de muestra se realiza cada semestre del afio, en funcion de los instructivos
establecidos en los protocolos de monitoreo ambiental vigentes y los procedimientos internos de
inspeccion de Analytical Laboratory E.I.LR.L.

6.2.1. Localizacion y puntos de monitoreo.

Los puntos de monitoreo y control son de acuerdo instrumento ambiental presentado y es

aprobado por la autoridad competente.
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Tabla 11
Tabal de control de Monitoreo Ambiental

111

COMPONEN COORDENAD PARAMETROS FRECUE LMP Y/O
TE . AS (UTM - NCIA ESTANDAR DE
ESTACION WGS 84) Zona REFERENCIA
18 L
. 816 893 E IFC/BM - General
» Chimenea nueva caldera EG-1 8508 311 N SO,, NO,y CO industry 2007
Emisiones
atmosféricas Semggl | oo M-
veteo de asez Torre de lineas de gases nitrosos (en la planta se V-1 816 831 E NO Decreto N° 833/
g quema Amoniaco) 8508 235 N z 1975 - Espana
(CO)
817 122 E
Barlovento: a 50m de maestranza A-1 2508199 N
Sotavento: Entre almacenes de nitratos y almacén A 816911 E
auxiliar de nitratos 8508 120 N
Calidad de Exterior 1: Patio del colegio Estatal Mixto J.C. A3 817072 E PMio, NO2, SO y Semestral D.S.N°003 - 2017
Aire Mariategui 8507 714 N COo - MINAN
Exterior 2: Junto a las instalaciones de la Unidad Ad 817175 E
de Salvamento (Policial) 8508 352 N
216918 E T°, Hum. Relativa,
Meteorologia | Zona norte de la planta industrial PM-1 Direccion y Vel. del | Semestral | -
8508 382 N .
viento
Caudal, T°, pH,
OD, CE, SST, IFC/BM —General
. Efluente final: En el punto de vertimiento del 816 588 E N}tr(r)geno Kjeldal, Inrdu.stry 2007
Efluente Final , - EF-4 Nitrogeno total, Ca, | Semestral | Limites para
efluente en los rios los Molinos 8508 247 N ..
Ay G, DQO, vertimientos en
DBOs, Nitratos, Fe, cursos de agua
CTyCF
Rio los Molinos aguas arriba, a 100m de la CR-1 816 645 E Caudal, T°, pH,
S descarga del efluente final 8508 292 N OD, CE, SST, D.S. N° 004 - 2017
. . . Nitrogeno Kjeldahl, | Semestral
Receptor Rio los Molinos aguas abajo, a 100m de la 816 534 E - MINAN
CR-2 Ca, Ay G, DQO,
descarga del efluente final 8508 208 N DBOs, Nitratos,
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Fosforo Total,
Nitrogeno Total,

Fe, CT y CF
Nivel de presion
Nivel de . . 20 sonora (LAeqT) D.S. N° 085-2003-
Ruido Ruido Ambiental (externo) i P Semestral PCM
nocturno
816977E
MP-1 1 g508219N
816979E Particulas
MP-3 Isocineticas (filtro
90mm)
i 8508196N .
Material Chimeneas planta nitrato Particulas Semestral
Particulado
816981E
MP-4
8508197N

Nota. En la tabla 12 de muestra los parametros de control para el monitoreo ambiental de acuerdo al instrumento ambiental

aprobado y la normativa aplicable. Fue tomada de la resolucion directoral que aprueba el Informe Técnico Sustentatorio del Diagnostico

Ambiental Preliminar (PRODUCE, 2019).
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Figura 36
Mapa de puntos de monitoreo ambiental

Nota. En la imagen se puede apreciar los puntos de monitoreo ambiental que se realiza cada 6 meses; los codigos con “A” muestran
monitoreo de calidad de aire, con “R” punto de control para monitoreo de calidad de ruido ambiental, con “EG” Punto de control para

emisiones atmosféricas, con “V” para gases nitrosos, con “CR” cuerpo receptor, con “EF” efluente final y PM pardmetros

meteoroldgicos.
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6.2.2. Resultados de monitoreo ambiental
6.2.2.1. Resultados de monitoreo de calidad de aire
El historial de resultados indica que en las cuatro estaciones de monitoreo de calidad de
aire: los niveles de concentracion de PMip NOz, SO2 y CO se encontraron por debajo de su
respectivos ECAs establecidos en el D.S. N° 003-2017-MINAM.

Tabla 12
Resultado de monitoreo de calidad de aire punto de muestreo A-1

ANO FECHA

2022

26-27/10/2022  31.48 <71.79 <13 <1250

2001 26/10/2021 22.87 <71.80 <13 <1250
27-28/04/2021  37.18 <71.81 <13 <1250

2020 19-20/10/2020  13.37 <104.14 <13 <1250
09-10/06/2020  21.88 <104.15 <13 <1250

2019 23/10/2019 25.98 <104.16 <13 <1250
30/05/2019 30.85 <104.17 <13 <1250
Estandar 100 200 250 10000

Nota. La tabla 12 muestra los resultados de monitoreo de calidad de aire en el punto de

muestreo A-1 desde el ano 2019 hasta el afio 2022.

Tabla 13
Resultado de monitoreo de calidad de aire punto de muestreo A-2
< PMio NO: SO CcoO
ANO  FECHA  (ugm)  (ug/m)  @gm)  (ug/m?)
2022 | 16-27/04/2022 | 32.12 <71.79 <13 <1250
2001 27-28/10/2021 | 14.75 <71.80 <13 <1250
27-28/04/2021 | 49.72 <71.81 <13 <1250
2020 19-20/10/2020 | 15.08 <104.4 <13 <1250
09-10/06/2020 | 19.43 <104.5 <13 <1250
2019 23/10/2019 59.02 <104.6 <13 <1250
30/05/2019 35.08 <104.7 <13 <1250
Estandar 100 200 250 10000
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Nota. La tabla 13 muestra los resultados de monitoreo de calidad de aire en el punto de

muestro A-2 desde el afio 2019 hasta el afio 2022.

Tabla 14
Resultado de monitoreo de calidad de aire punto de muestreo A-3
< PMio SO:2 CO
ANO  FECHA (.5 NO» (ug/m?) (ug/m?) (ug/m’)
2022 | 27-28/04/2022 | 45.69 <71.79 <13 <1250
2001 26-27/10/2021 | 27.61 <71.80 <13 <1250
28-29/04/2021 | 78.08 <71.81 <13 <1250
2020 20-21/10/2020 | 30.8 <104.14 <13 <1250
10-11/06/2020 | 29.69 <104.15 <13 <1250
2019 24/10/2019 37.03 <104.16 <13 <1250
30/05/2019 12.16 <104.17 <13 <1250
Estandar 100 200 250 10000

Nota. La tabla 14 muestra los resultados de monitoreo de calidad de aire en el punto de

muestreo A-3 desde el ano 2019 hasta el afio 2022.

Tabla 15
Resultado de monitoreo de calidad de aire punto de muestreo A-4
FECHA PMio (ug/m3) (ulz/(:;3) SO2 (ug/m?) (ug/ﬁz’) FECHA
2022 | 27-28/04/2022 | 47.19 <71.79 <13 <1250
021 27-28/10/2021 | 17.18 <71.80 <13 <1250
28-29/04/2021 | 82.55 <71.81 <13 <1250
2020 20-21/10/2020 | 40.46 <104.14 <13 <1250
10-11/06/2020 | 32.04 <104.15 <13 <1250
2019 24/10/2019 29.67 <104.16 <13 <1250
30/05/2019 26.9 <104.17 <13 <1250
Estandar 100 200 250 10000

Nota. La tabla 15 muestra los resultados de monitoreo de calidad de aire en el punto de
muestreo A-4 desde el afio 2019 hasta el afio 2022.
6.2.2.2. Resultados de monitoreo de emisiones gaseosas
En cuanto a fuentes de generacion de emisiones atmosféricas, la planta industrial de

INCASA, cuenta principalmente con las siguientes:
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- Emisiones de combustion: generados por una caldera, que actualmente utiliza como
combustible Diesel BS5.

- Emisiones de proceso: generado en la linea de gases nitrosos.

- Vehiculos y equipos motorizados: Los montacargas que emplean como

combustible; Diesel-B5, generando emisiones vehiculares
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Tabla 16
Resultados de monitoreo ambiental de emisiones atmosféricas

CO
EG-1- (mg/Nm?) | 6044 | 8628 | 60 | <L14 | <I <1 <1.25 1445 (2)
Chimenea O *
dela (NO2) ; 1.78 082 | 027 | 246 | 2.94 1.6 1.90 460 (1)
.. Caldera | (mg/Nm’)
Emisiones o
. Auxiliar SO,
Atmosféricas ; <15 <15 | <15 | <15 | <15 | <1191 | <29 2 000 (1)
(mg/Nm”)
V-1 Torre
delincade | NO2 | h3; | 538 | 230 | 240 | 64 | 1843 | 2648 460 (1)
gases (mg/Nm”)
nitrosos

Nota. La tabla 16 muestra los resultados de monitoreo de emisiones atmosféricas en el punto de muestreo EG-1 y V-1 desde el
afio 2019 hasta el afio 2022.
6.2.2.3. Resultados de monitoreo de afluentes liquido (vertimiento final)
Como parte de las actividades productivas de la Planta de Fabricacion de Nitrato de Amonio y Emulsion de INCASA, se generan

efluentes liquidos industriales (provenientes de los procesos y actividades de limpieza de equipos y por lavados de regeneracion del

tratamiento secundario de agua) y del uso doméstico (proveniente de los servicios higiénicos, duchas y comedor).
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El efluente industrial es tratado en una poza de neutralizacién, mientras que el efluente doméstico es tratado en una planta de
lodos activados, con un sistema de cloracion al final de la linea. El efluente industrial tratado y el efluente doméstico tratado son

mezclados, y finalmente descargados al rio Los Molinos.

Tabla 17
Resultados de monitoreo ambiental punto de control EF-4

oC

Unidad pH 7.25 7.47 7.12 8.13 7.65 7.7 7.64 6-9
(mg/1) 9.08 7.81 7.1 6.7 6.3 4.9 6.5 -
(uS/cm) 1261 1077 1288 987 1799 1477 1140 -
(mg/L) <5.0 8 5 <5 <5 15 <5.0 50
(mg/L) 53.4 <0.10 <0.10 30.5 34.6 35 38.37 --

(mg/1) 107.093 177.51 99.802 131.904 | 137.536 156.22 102.687 --

(mg/L) 0.6 <0.48 4.7 <0.48 <1.2 <1.2 <1.1 10

(mg/L) 335 <5 8.2 <5 14 43 27 -
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DBOS5 (mg/L) 8 <2.0 <2.0 <2.0 10.4 14.8 <2.0 30
Nitratos (mg/L) 205.896 55.482 278.3 &81.588 8.258 138.171 38.377 -
Hierro (mg/L) 0.058 0.204 <0.002 0.069 0.306 0.271 0.295 -
Coliformes NMP/100m <1.8 <1.8 <1.8 <1.8 <1.8 23 <1.8 400
Totales 1
Coliformes NMP/100m <1.8 2 <1.8 <1.8 <1.8 7.8 <1.8 ==
Fecales |

Nota. La tabla 17 muestra los resultados de monitoreo de efluentes liquidos en el punto de muestreo EF-4 desde el afio 2019

hasta el afio 2022.

6.2.2.4.

Resultados de monitoreo de cuerpo receptor, aguas arriba

El historial de resultados indica, que tanto el punto de muestreo ubicado aguas arriba como aguas abajo del rio Los Molinos, en

algunos semestres presentaron niveles de coliformes fecales que se encontraron por encima de su respectivo ECA (D.S. N° 004-2017-

MINAM: aguas para riego restringido, como para bebidas de animales), en tanto que los otros parametros fisicos, quimicos y biologicos

cumplieron con sus respectivos ECAs. Respecto a los resultados, es preciso sefialar que las posibles fuentes de generacion de coliformes

lo constituirian; los desagiies domésticos del Centro Poblado que son descargados al rio los Molinos.

En cuanto al monitoreo de aguas en el cuerpo receptor, se propone continuar con el monitoreo de calidad de aguas en el rio Los

Molinos, segln se detalla a continuacion:
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Tabla 18
Resultados de monitoreo calidad de aguas arriba CR-1 a 100 m de efluente final

Temperatura °C 11.2 13.7 16.2 18.3 11.7 18.3 8.4
pH Unidad pH 7.7 7.88 8.36 7.97 7.95 7.76 791
Oxigeno Disuelto (mg/l) 5.99 3.6 6.1 4.4 55 4.22 6.4
Conductividad (nS/cm) 1344 1638 1025 1262 965 1812 1640
Eléctrica a 25°C
Solidos (mg/L) <5.0 6 6 <5 <5.0 <5 <5
Suspendidos
Totales
Nitrogeno (mg/L) 6.24 <0.1 <0.10 2.1 4.1 2.7 4.1
Kjeldahl
Calcio (mg/1) 211.797 299.228 164.024 256.473 156.061 194.795
Aceites y Grasas (mg/L) <0.50 <0.48 <0.48 <0.48 <1.2 <1.2 1.2
DQO (mg/L) 21.2 8.4 34.1 <5 <5 <5 7
DBO5 (mg/L) <2.0 9.9 22.5 <5 <5 234 <2.0
Nitratos (mg/L) 5.02 0.615 6.459 14.752 4.079 5.097 3.91
Hierro (mg/L) 0.066 0.03 0.152 0.053 0.14 0.256 0.098
Coliformes NMP/100ml 540000 17000 23000 49 9200 920 9200
Totales
Coliformes NMP/100ml 240000 2300 13000 49 1100 920 3500
Fecales
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Nota. La tabla 18 muestra los resultados de monitoreo de cuerpo receptor punto de muestreo CR-1 desde el afio 2019 hasta el afio

2022.

- Resultados de monitoreo de cuerpo receptor aguas abajo

Tabla 19

Resultados de monitoreo calidad aguas abajo CR-2 a 100 m de efluente final

Fecha/Parametro
de control
Temperatura
pH
Oxigeno Disuelto

Conductividad
Eléctrica a 25°C

Solidos
Suspendidos
Totales

Nitrogeno
Kjeldahl

Calcio

Aceites y Grasas

DQO
DBOS

Nitratos

Unidad
°C
Unidad pH
(mg/1)

(nS/cm)

(mg/L)

(mg/L)

(mg/1)

(mg/L)

(mg/L)
(mg/L)

(mg/L)

11.6 12.5
7.69 7.8
6.41 5.01
1324 1838
5.7 <5
5.9 <0.10
198.63 284.618
<0.50 <0.48
19.6 9.9
<2.0 5.6
7.443 5.986

16.6
8.44
5.8

1069

<0.10

158.406

<0.48

22.5
4.4

13.018
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19.7
8.27
4.9

1288

<5

0.8

247.912

<0.48

<5
<2

1.24

11.7
7.57
6.4

972

<5

170.91

<1.2

<5
<5

1.307

29/04/2022 29/10/2021 30/04/2021 5/11/2020 12/06/2020 25/10/2019

20.1
8.02
4.51

1790

14

2.7

259.269

<1.2

67
<2.0

7.866

31/05/2019

11
7.83
5.3

1680

3.2

188.759

1.7

<2.0
<5

4.023
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Hierro (mg/L) 0.071 0.061 0.084 0.017 0.182 0.69 0.108
Coliformes
NMP/100ml 700000 2300 23000 78 24000 5400 3500
Totales
Coliformes /b 100ml 160000 1300 7900 78 1700 920 2400
Fecales

Nota. La tabla 19 muestra los resultados de monitoreo de cuerpo receptor en el punto de muestreo CR-1 desde el afio 2019 hasta
el afio 2022.
6.2.2.5. Resultados de monitoreo de ruido ambiental
El funcionamiento de las maquinarias y equipos empleados en la unidad productiva de INCASA, se convierten en fuentes de
generacion de ruido, sin embargo, los niveles no tienen repercusion en los exteriores de la Planta.

Tabla 20
Resultados de monitoreo ambiental ruido diurno

PUNTO DE NIVEL DE PRESION SONORA DIURNO LAEQT dB(A)

MUESTRO 2019-1 2019-11 2020-1 2020-11 2021-1 2021-11 2022-1
R-1 35.8 57.4 58.4 55.2 64.9 53.5 45.5
R-2 30.0 54.2 56.2 59.2 58.8 53.2 46.1
R-3 33.9 55.9 56.0 57.1 53 57.3 48.4
R-4 34.8 57.6 57.7 61.6 58.5 58.2 56.9
R-5 33.2 55.2 51.7 66.3 54.1 54.8 48.7
R-6 32.2 52.1 52.3 59.5 48.7 49.9 54.4
R-7 34.7 51.8 53.2 54.2 53.3 49.0 45.8
R-8 36.9 514 57.1 57.5 57.4 50.2 45.10
R-9 29.6 51.2 50.4 50.1 58.4 51.9 40.8

R-10 32.5 52.4 45.1 51.2 57.4 53.8 42.6

122



R-11 34.1 51.4 47.3 50.2 50.9 53.7 39.9
R-12 34.1 50.6 50.0 54.5 55.9 52.2 47.7
R-13 32.6 50.5 55.6 57.3 53.4 52.2 46.3
R-14 36.0 50.8 52.5 54.3 54.3 50.3 44.2
R-15 354 50.1 52.6 55.8 54.1 59.1 44.2
R-16 33.0 51.6 53.3 57.1 57.1 52.2 43.5
R-17 36.0 52.4 52.4 54.1 50.0 524 49.7
R-18 37.4 55.4 55.1 62.1 55.5 52.3 47.6
R-19 324 56.8 54.2 58.1 52.5 56.4 48.7
R-20 44.8 53.1 51.1 51.1 57.2 55.7 48.4
Estandar de Comparacion para Ruido Diurno — ZONA INDUSTRIAL: 80 dB
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Nota. La tabla 20 muestra los resultados de monitoreo de ruido ambiental diurno en 20 puntos de muestreo desde el afio 2019

hasta el ano 2022.

Tabla 21

Resultados de monitoreo ambiental ruido nocturno

PUNTO DE NIVEL DE PRESION SONORA NOCTURNO LAEQT dB(A)

MUESTRO 2019-1 2019-11 2020-1 2020-11 2021-1 2021-11 2022-1
R-1 32.5 49.2 51.9 52.2 52.3 48.3 45.5
R-2 36.9 49.4 55.6 52.3 543 42.6 46.1
R-3 35.0 48.8 54.5 51.1 49.8 45.8 49.4
R-4 33.0 46.5 50.1 51.6 44.7 46.1 56.9
R-5 33.6 46.2 51.6 48.1 50.1 49.2 48.7
R-6 34.5 48.6 52.1 52.1 42.8 45.6 544
R-7 33.4 47.4 50.0 49.9 50.2 45.1 45.8
R-8 33.8 46.8 48.3 49.8 42.8 46.8 45.1
R-9 35.2 46.8 47.5 48.7 50.2 46.8 40.8

R-10 31.7 47.4 42.9 47.8 47.8 46.9 42.6
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R-11 31.7 47.8 45.2 48.9 44.2 43.2 39.9
R-12 33.4 46.8 45.1 46.7 46.7 42.3 47.7
R-13 32.9 47.6 51.7 45.8 45.8 45.8 46.3
R-14 33.4 46.4 49.7 49.9 45.2 46.2 44.2
R-15 32.9 46.7 48.1 50.1 53.2 40.6 44.2
R-16 31.7 48.6 50.2 51.1 50.2 40.6 43.5
R-17 34.2 47.8 52.0 50.3 44.7 40.6 49.7
R-18 38.3 49.1 54.1 48.8 48.8 46.4 47.6
R-19 34.1 49.4 53.6 47.8 47.8 48.7 48.7
R-20 34.5 49.2 49.7 49.8 47.5 44.4 48.4
Estandar de Comparacion para Ruido Diurno — ZONA INDUSTRIAL: 70 dB
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Nota. La tabla 21 muestra los resultados de monitoreo de ruido ambiental nocturno en 20 puntos de muestreo desde el afio 2019

hasta el afio 2022.

6.2.2.6.

De acuerdo a los valores presentados en los cuadros mostrados, se desprende los siguientes comentarios:

Conclusiones y comentarios sobre el monitoreo ambiental

Emisiones Atmosféricas de Caldera Auxiliar: El historial de resultados indica que todos los monitoreos de emisiones

atmosféricas de combustion (chimenea de la caldera), los parametros medidos: SO2, NO2 y CO, y los estimados por factores de emision:

particulas e hidrocarburos, se encontraron por debajo de los niveles maximos permisibles asumidos para fines de comparacion (IFC/BM

— General Industry 1998 y Decreto N° 833/1975 (Espatfia).
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Emisiones de la Torre de Gases Nitrosos: El historial de resultados indica que en el punto de emision de la Torre de Gases
Nitrosos; los niveles de NO2, se encontraron por debajo de los niveles maximos permisibles asumidos para fines de comparacion
(ICF/BM — General Industry 1998).

Calidad de Aire: El historial de resultados indica que en las cuatro estaciones de monitoreo de calidad de aire: los niveles de
concentracion de PM10, NO2, SO2 y CO se encontraron por debajo de su respectivos ECAs establecidos en el D.S. N° 003-2017-
MINAM.

Efluentes Liquidos: El historial de resultados indica que en el efluente final (vertimiento del efluente al rio Los Molinos); los
parametros cumplieron con los limites permisibles establecidos en la IFC/BM.

Calidad de Aguas en el Cuerpo Receptor — Rio Los Molinos: El historial de resultados indica, que tanto el punto de muestreo
ubicado aguas arriba como aguas abajo del rio Los Molinos, en algunos semestres presentaron niveles de coliformes fecales que se
encontraron por encima de su respectivo ECA (D.S. N°004-2017-MINAM: aguas para riego restringido, como para bebidas de animales),
en tanto que los otros parametros fisicos, quimicos y biolodgicos cumplieron con sus respectivos ECAs. Respecto a los resultados, es
preciso sefialar que las posibles fuentes de generacion de coliformes lo constituirian; los desagiies domésticos del Centro Poblado que
son descargados al rio los Molinos.

Calidad de Aguas en el Cuerpo Receptor — Rio Cachimayo: El historial de resultados indica, que tanto el punto de muestreo
ubicado aguas arriba como aguas abajo del rio Cachimayo, en tres semestres presentaron niveles de coliformes fecales que se encontraron
por encima de su respectivo ECA (D.S. N° 004-2017-MINAM: aguas para riego restringido, como para bebidas de animales), en tanto
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que los otros parametros fisicos, quimicos y bioldgicos cumplieron con sus respectivos ECAs. Respecto a los resultados, es preciso
sefalar que las posibles fuentes de generacion de coliformes lo constituirian; los desagiies domésticos del Centro Poblado que son
descargados al rio Cachimayo.

Ruido Ambiental: El historial de resultados indica, que las mediciones de ruido ambiental en todos los puntos, se encontraron
por debajo de los ECAs respectivos (D.S. N° 085-2003-PCM) tanto para horario diurno como horario nocturno, asi como para el criterio
de zonificacion: residencial, comercial e industrial.

6.3. Gestion de residuos solidos

En el desarrollo de las operaciones y procesos de la unidad productiva de INCASA, se generan residuos sélidos de caracter
industrial y doméstico.

Los residuos solidos industriales generados son: chatarra, cilindros, parihuelas, bolsas plasticas, vidrio, envases plasticos, trapos
sucios de mantenimiento, madera, cajas de carton, etc. Adicionalmente se generan otros residuos como el aceite usado envase de insumos
quimicos. Los residuos domésticos que se generan son: alimentos no consumidos, papel, cajas de carton, envases plasticos, pilas, tutiles
de escritorio en desuso.

Los residuos que se generan en las diferentes areas de la planta, son recolectados en cilindros o contenedores de polipropileno
rotulados, segun tipo de residuos (plastico, papel, vidrio, doméstico, etc.) y, trasladados a un area de disposicion temporal de residuos,
ubicado en el interior de la planta, siendo luego entregados a una EO-RS, para ser dispuestos finalmente en lugares autorizados en la

dependiendo a la caracteristica fisica, quimica y peligrosidad del residuo.
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La generacion de residuos en toda la planta es de 3.2 TM/mes.
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Tabla 22
Cantidad de residuos sélidos no peligrosos generados

RESUMEN DEL CONTROL RESIDUOS NO PELIGROSOS (Kg)
N° | Enero |febrero | Marzo | Abril | Mayo |Junio Julio | Agosto | Setiembre | Octubre | Noviembre | Diciembre | Total
2018 {3,052.2| 738.4 |1,383.0| 793.2 |4,036.2| 457.9 |4,570.0/2,039.4| 862.9 501.8 | 2,235.7 8,711.0 |29,381.8
20191,440.0|1,304.0| 834.0 | 842.0 |1,315.0/1,417.0| 946.0 [1,627.0] 1,981.0 |1,475.0| 661.0 729.0 |14,571.0
2020(1,353.0| 502.0 | 332.0 | 399.0 | 583.0 | 891.0 | 568.0 | 750.0 935.0 686.0 791.0 649.0 8,439.0
2021 | 741.0 | 451.0 |1,136.0| 771.0 |1,014.0/1,061.0| 748.0 |1,316.0| 776.0 |1,046.0| 813.0 144.0 [10,017.0
2022 | 1890 540 643 948 769 1030 566 508 596 751 487 0 8728

Nota. En la tala 22 se muestra del control de residuos sélidos no peligrosos generados desde el afio 2018 hasta el afio 2022.

Tabla 23
Cantidad de residuos solidos peligrosos generados

RESUMEN DEL CONTROL RESIDUOS PELIGROSOS (Kg)
N° | Enero |Febrero| Marzo | Abril Mayo |Junio Julio | Agosto |Setiembre | Octubre | Noviembre | Diciembre | Total
2018 | 979.0 [2,904.9 | 1,851.2|1,639.4|2,668.6|1,635.6|3,168.4|6,258.6 | 4,533.9 |2,082.0| 711.7 2,209.0 30,642.3
2019 | 1,948.0|7,573.0 | 1,224.3 | 2,187.0 | 2,483.0| 1,377.0| 1,035.0 | 1,978.0 | 1,466.0 | 584.0 554.8 2,008.0 24,418.1
2020 | 793.0 | 204.5 [1,266.0| 56.0 |1,376.0| 235.0 | 264.0 |1,131.0| 5,383.0 |1,489.2| 2,727.0 2,472.0 17,396.7
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2021 | 1,457.0|1,314.0 | 1,928.0|1,937.0 | 273.0 |2,884.0|1,257.0|1,693.0| 1,029.0 |7,715.0| 1,368.0 730.0 23,585.0

2022 | 1347 | 1052 834 2301 | 5766 602 3053 | 3849 520 3158 1394 - 23876

Nota. En la tala 23 se muestra del control de residuos so6lidos peligrosos generados desde el afio 2018 hasta el afio 2022.
6.4. Aspectos e impactos en Industrias Cachimayo
Para la identificacion y evaluacion de los impactos durante la operacion y mantenimiento, se ha tomado en consideracion que se
trata de una planta industrial en funcionamiento y que se cuenta con un programa de monitoreo ambiental cuyos resultados reflejan los

impactos reales generados por las actividades procesos y operaciones industriales.

Tabla 24
Aspectos e impactos ambientales de planta Cachimayo
IMPACTO VALORACION DE
ASPECTO AMBIENTAL AMBIENTAL | ASPECTO AMBIENTA
(QUE
,COMO Cﬁf}%g > M > CONTROL
INTERACTUA CON DESCRIPCION PRODT Gt (EE MR RIRE S RS RER C v
EL AMBIENTE? AL
AMBIENTE?
Elaborar manual de practicas
- Productos . .
. . operacionales de manejo y
intermedios: .
. ¢ . o, almacenamiento de productos
Derrames o fugas Amoniaco, Acido Contaminacion . .
: (o D, 3011 2]2 |18 intermedios.
accidentales Nitrico, Nitrégeno de suelos. .
N Equipar una red de agua a
liquido; agua de . o :
L2 presion, para diluir el Amoniaco
proceso, hidrogeno.
en caso de fugas.
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Derrames o fugas
accidentales

Insumos quimicos:
Oxido de Calcio,
Cloruro Férrico (Fe
C13), Tripolifosfato de
Sodio, Hipoclorito de
Calcio, Hidroxido de
Sodio, Nalco,
Hidréxido de Potasio,
Lilamin Ac-83P,
Aceite de proceso
Process 32, Petrdleo
Diesel B5

Contaminacion
3
de suelos.

Elaborar manual de practicas
operacionales de manejo y
almacenamiento de insumos
quimicos.

Derrames accidentales

Almacenamiento de
combustible B5

Contaminacion
de suelos.

Elaborar procedimiento de
recepcion y almacenamiento de
combustible.

Tratamiento y
disposicion final de
residuos

Residuos peligrosos y
no peligrosos

Contaminacion
de suelos.

Disposicion final de
efluentes domésticos

Aguas residuales
domesticas

Contaminacidon
de suelos

129

Implementar mejoras al area de
acopio temporal de residuos,
considerando lo siguiente: o

Evitar el contacto de los residuos

solidos con el suelo y cercar el
area. o Dividir el area en
sectores para diferentes tipos de
residuos (ejemplo; reciclables,
no reciclables). o Incrementar la
frecuencia de recojo de residuos.

Mantener en 6ptimas
condiciones la planta de
tratamiento de efluentes

domésticos.




1130

Volumen de extraccion Uso Controlar la extraccion de agua
por encima de lo Agua captada del rio | inadecuado de | 1 4 | AA del rio Los Molinos con
autorizado recursos. instrumentos de control.
. o Mantener en Opti
Generacion de Variacion de Contaminacion antenct eh optimas
efluentes liquidos parametros de agua del agua I T s condiciones la planta de
’ tratamiento de efluentes.
., o ., Mantener registro de incidentes
Emision de fugitivas ., . Contaminacion . )
. Emision de Amoniaco . 2 12| AA y medidas correctivas a fin de
de Amoniaco del aire. .
prevenir fallas.
Contaminacién Mantener en 6ptimas
Efluentes liquidos Aguas contaminadas 1 7| AA condiciones la planta de
del agua. s
tratamiento de efluentes.
Emplear equipos de proteccion
. . : auditiva.
Generacion de niveles . . Alteracion del
A ruido ambiental . . 3 15| AA Establecer programa de
altos de ruido nivel actstico. . ..
monitoreo de seguimiento y
control de ruidos.
Controlar que la concentracion
de NOx no exceda 460 mg/Nm?
.. . . en la chimenea de produccion de
mision d,e oxidos de NO. Con aminacion | 151 AA Acido Nitrico.
nitrégeno del aire.
Establecer programa de
monitoreo de emisiones gaseosas
de seguimiento y control.
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Efluentes liquidos

Agua contaminados

Contaminacion
de agua

AA

Mantener la planta de
tratamiento en dptimas
condiciones.

Derrames de acido por
desgastes de prensa
estopas

Acido Nitrico

Contaminacion
del agua

AA

Mantener la planta de
tratamiento en dptimas
condiciones.

Generacion de ruido y
vibraciones

ruido ambiental

Alteracion del
nivel acustico.

15

AA

Emplear equipos de proteccion
auditiva.
Establecer programa de
monitoreo de seguimiento y
control de ruidos.

Emision de gases de
combustion

NOz, COy SO2

Contaminacion
del aire.

AA

Establecer programa de
mantenimiento de acuerdo a
especificaciones técnicas
recomendadas por el fabricante a
fin de mantener la eficiencia de
combustion en el equipo.
Establecer programa de
monitoreo de emisiones gaseosas
de seguimiento y control.

Emision de ruidos

ruido ambiental

Alteracion del
nivel acustico.

15

AA

Emplear equipos de proteccion
auditiva.
Establecer programa de
monitoreo para el control del
nivel acustico.

Emision de vapores y
gases de combustion

vapores de Acido
Nitrico

Contaminacion
del aire.

AA

Establecer guia de
almacenamiento de acuerdo a
especificaciones técnicas y
caracteristicas del Acido Nitrico.
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.. .. Mantener sistemas de captacion
Emisiones fugitivas de . ° ap
articulas de Nitrato de Contaminacion gle.p articulas en 6ptimas
p o Material Particulado : 1 | 1|13 ]2]|7]| AA |condiciones/Establecer programa
Amonio y Acido del aire. . o
Nitrico de monitoreo de emisiones

Generacion de residuos

gaseosas, material particulado
contaminados con NA

Residuos
contaminados con NA

Contaminacion

Conducir residuos a lugares de
del suelo 322ty

disposicion temporal y evacuar

con EO-RS para su disposicion
final
Generacion de .,
: . : ., Generacion de efluentes
efluentes industriales | Agua con Nitrato de | Contaminacioén . : )
. . 1 1 [ 1|32 ]| 7| AA |industriales con restos de Nitrato
con restos de Nitrato Amonio del agua. .
; de Amonio
de Amonio
., . . ., Establecer programa de
Emision de material M P de Nitrato de Contaminacion . program
. . . 1 L1132 ]|7 AA monitoreo de seguimiento y
particulado Amonio del aire. . .
control de material particulado.
Almacenar el producto final en
Riesgo de un ambiente ventilado y en
Almacenamiento de Nitrato de Amonio afectacion a la 112111113 l7] aAA rumas que guaran distancia
producto final salud de entre ellas segin normas
trabajadores. nacionales e internacionales
especificas para este producto.
Cumplir con las normas de
Transporte de . . Riesgo de seguridad establecidas por
Nitrat A . I |11 |1]2 AA ,
productos itrato de Amonio accidentes > SUCAME y MTC, asi como los
organismos internacionales.
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Generacion de residuos . . .
1 . Residuos Contaminacion Implementar plan de manejo de
solidos (materiales de . 1 AA . i1
. contaminados con NA de suelos. residuos solidos.
limpieza)
Contaminacién Mantener en 6ptimas
Efluentes liquidos Agua contaminada 1 AA condiciones la planta de
del agua. .
tratamiento.
Mantener en dptimas
condiciones la planta de
Tratamiento Contaminacién tratamiento.
inadecuado de Agua contaminada 1 AA Establecer programa de
o del agua. :
efluentes liquidos monitoreo de control de los
efluentes liquidos y cuerpo
receptor.
Insumos quimicos: -
A L Elaborar manual de practicas
Acido Acético, ., ) .
Derrames o fugas , -, Contaminacion operacionales de manejo y
} petrdleo diésel, 1 AA . .
accidentales . . de suelos. almacenamiento de insumos
tihouria, urea 'y Wimicos
emulsificante q )
L Elaborar manual de practicas
Derrames de la Contaminacion . s
., Producto final 1 AA operacionales de manejo y
emulsion de suelos. .
almacenamiento
., Elaborar manual de practicas
Derrames o fuga Contaminacion . s
. ., Producto final 1 AA operacionales de manejo y
accidental de emulsion de suelos. :
almacenamiento
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.. . Contaminacion Mantener niveles bajos de riles
Efluentes liquidos Aguas contaminadas 1 AA . . °S Dajos
del agua. organico € inorganicos
. Papel, carton, plastico . Segregar adecuadamente los
Generacion de el > P} > | Contaminacion c8res .
. metal, vidrio, 1 AA | residuos y manejar con una EO-
residuos aprovechables ;. de suelos.
organicos RS
, Agotamiento C e,
Consumo de energia & Concientizacion de uso de
o de los recursos | 1 AA .
eléctrica energia
naturales

Nota. En la tabla 24 se muestra los aspectos y los impactos negativos en la produccion de Nitrato de Amonio y Emulsiones,

también de muestra los controles a los impactos de alto potencial.
(M Evaluacion de la Frecuencia/Probabilidad.
 Evaluacion de Intensidad:
) Evaluacion de extension
4 Evaluacion Sensibilidad del componente impactado
) Evaluacion de Persistencia-

© Evaluacion de la magnitud del impacto
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6.5. Verificacion de Otras Obligaciones Legales Ambientales
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El en siguiente tabla se verifica otras obligaciones legales que no estdn considerados en el instrumento ambiental en donde debe

implementar la organizacion para su cumplimiento.

Tabla 25
Requisitos ambientales legales
MONITOREO AMBIENTAL Verificacion de
Monitoreo Ambiental Cumplimiento
Articulo 15° La  organizacion  de

Decreto Supremo N° 017-
2015-PRODUCE

15.1 El muestreo, la ejecucion de mediciones y determinaciones analiticas y
el informe respectivo, seran realizados siguiendo los correspondientes
protocolos de monitoreo aprobados por el MINAM o por las autoridades que
establecen disposiciones de alcance transectorial, segin el articulo 57 de la
Ley General del Ambiente.

15.2 El muestreo, ejecucion de mediciones, analisis y registro de resultados
deben ser realizados por organismos acreditados por el Instituto Nacional de
Calidad (INACAL) u otra entidad con reconocimiento o certificacion
internacional en su defecto, para los respectivos pardmetros, métodos y
productos. El organismo acreditado debe ser independiente del titular.

acuerdo a los informes de
monitoreo ambiental
demuestra que contrata a
Laboratorio Acreditado,
los muestreos, analisis y
control se realizan con
métodos acreditados.

Manejo de Insumos

Decreto Supremo N° 017-
2015-PRODUCE

Articulo 13°

g) Contar con un inventario y adoptar medidas para el adecuado manejo y
almacenamiento de los materiales e insumos peligrosos y con las Fichas de
Datos de Seguridad (Material Safety Data Sheet - MSDS) para cada uno de
estos.

La organizacion cuenta
con el sistema SAP donde
se verifica el inventario
del manejo de materiales
peligrosos.

3.3. RESIDUOS SOLIDOS - Normativo

Elaboracion y presentacion de informacion.

Registro Interno sobre la generacion y manejo de residuos

Decreto Legislativo N° 1278 |

Articulo 55°
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Los generadores de residuos del &mbito no municipal se encuentran obligados

a:

(...)

e) Conducir un registro interno sobre la generaciéon y manejo de los residuos
en las instalaciones bajo su responsabilidad a efectos de cumplir con la
Declaracion Anual de Manejo de Residuos.

Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM

Articulo 48° Obligaciones del generador no municipal

48.1 Son obligaciones del generador de residuos so6lidos no municipales:

b) Conducir el registro interno sobre la generacion y manejo de los residuos
solidos en sus instalaciones, con la finalidad de disponer de la informacion
necesaria sobre la generacion, minimizacion y manejo de los residuos sélidos.

La organizacion cuenta
con cuaderno y archivo
Excel para registro de la
generacion y manejo de
los residuos solidos.

Reporte de la Declaracion Anual de Manejo de Residuos Solidos

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 55°
Los generadores de residuos del &mbito no municipal se encuentran obligados

a:

(...)

f) Reportar a través del SIGERSOL, la Declaracion Anual de Manejo de
Residuos Soélidos.

Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM

Articulo 13.- Registro de Informacion en el Sistema de Informacion para la
Gestion de Residuos solidos (SIGERSOL)

c) El generador de residuos solidos no municipales debe reportar la
Declaracion Anual sobre Minimizacion y Gestion de Residuos Soélidos No
Municipales sobre el manejo de residuos solidos correspondiente al afio
anterior, durante los quince (15) primeros dias habiles del mes de abril de cada
ano; (...)

La organizacion realiza la
declaracion anual de los
residuos en la plataforma
SIGERSOL

Presentacion de los Manifiestos de Residuos Solidos Peligrosos

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 55°
Los generadores de residuos del &mbito no municipal se encuentran obligados

a.
(..)

h) Presentar los Manifiestos de manejo de residuos peligrosos.

Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM

Articulo 13.- Registro de Informacion en el Sistema de Informacion para la
Gestion de Residuos solidos (SIGERSOL)

La organizacion registra
los manifiestos en la
plataforma SIGERSOL
cada trimestre del afo.
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c) El generador de residuos solidos no municipales debe reportar (...) y el
Manifiesto de Residuos Solidos Peligrosos durante los quince (15) primeros
dias habiles de cada trimestre, en cumplimiento a las obligaciones establecidas
en los literales g) y h) del articulo 48.1 del presente Reglamento. (...)

Manejo de Residuos Sdlidos

Almacenamiento de Residuos Solidos

Almacenamiento considerando su naturaleza, fisica, quimica, biologica y sus caracteristicas de peligrosidad

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 36°

El almacenamiento de residuos municipales y no municipales se realiza en
forma segregada, en espacios exclusivos para este fin, considerando su
naturaleza fisica quimica y biologica, asi como las caracteristicas de
peligrosidad, incompatibilidad con otros residuos y las reacciones que puedan
ocurrir con el material de recipiente que lo contenga, con la finalidad de evitar
riesgos a la salud y al ambiente.

(...)

El almacenamiento de residuos municipales y no municipales deben cumplir
con la Norma Técnica Peruana 900.058:2005 “GESTION AMBIENTAL”.
Gestion de residuos. Codigo de colores para los dispositivos de
almacenamiento de residuos, o su version actualizada.

Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM

Articulo 52°

El almacenamiento de residuos solidos debe realizarse conforme a lo
establecido en el ultimo parrafo del articulo 36 del Decreto Legislativo N°
1278. Los residuos solidos deben ser almacenados, considerando su peso,
volumen y caracteristicas fisicas, quimicas o bioldgicas, de tal manera que
garanticen la seguridad, higiene y orden, evitando fugas, derrames o dispersion
de los residuos solidos. Dicho almacenamiento debe facilitar las operaciones
de carga, descarga y transporte de los residuos sélidos, debiendo considerar la
prevencion de la afectacion de la salud de los operadores.

Las condiciones de almacenamiento de los residuos solidos no municipales
deben estar detalladas en el IGA.

Articulo 51.- Segregacion en la fuente

Los generadores de residuos solidos no municipales estan obligados a segregar
los residuos s6lidos en la fuente.

El almacenamiento de
residuos solidos se realiza
de forma segregada en el
almacén; primero en los
moddulos de contenedores
y luego en el almacén
central  temporal de
residuos solidos y son
exclusivos para este fin
considerando su peso,
volumen y caracteristica
fisica y quimica.
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Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 36°
El almacenamiento de residuos municipales y no municipales se realiza en
forma segregada, en espacios exclusivos para este fin, (...)

Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM

Articulo 55° Plazos para almacenamiento de residuos solidos peligrosos

Los residuos solidos peligrosos no podran permanecer almacenados en
instalaciones del generador de residuos sélidos no municipales por mas de
doce (12) meses, con excepcion de aquellos regulados por normas especiales
o aquellos que cuenten con plazos distintos establecidos en los IGA.

Los residuos solidos
almacenados en el
almacén central temporal
no se almacenan mas de
12 meses ya que al final
de afo se queda sin stock.

Almacén central de residuos

peligrosos

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 36°
El almacenamiento de residuos municipales y no municipales se realiza en
forma segregada, en espacios exclusivos para este fin, (...)

Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM

Articulo 54° Almacenamiento central de residuos solidos peligrosos

El almacenamiento central de residuos so6lidos peligrosos debe realizarse en
un ambiente cercado, en el cual se almacenan los residuos s6lidos compatibles
entre si.

Cuando el almacenamiento de los residuos so6lidos peligrosos se encuentre
dentro y/o colindante a las tierras de pueblos indigenas u originarios; se debera
tomar en cuenta lo sefialado en la Sétima Disposicion Complementaria,
Transitoria y Final del Decreto Supremo N° 001-2012-MC, Reglamento de la
Ley del Derecho a la consulta previa a los pueblos indigenas u originarios.
En el disefio del almacén central se debe considerar los siguientes aspectos:
a) Disponer de un é4rea acondicionada y techada ubicada a una distancia
determinada teniendo en cuenta el nivel de peligrosidad del residuo, su
cercania a dreas de produccidn, servicios, oficinas, almacenamiento de
insumos, materias primas o de productos terminados, asi como el tamafio del
proyecto de inversion, ademas de otras condiciones que se estimen necesarias
en el marco de los lineamientos que establezca el sector competente;

b) Distribuir los residuos solidos peligrosos de acuerdo a su compatibilidad
fisica, quimica y bioldgica, con la finalidad de controlar y reducir riesgos;

c) Contar con sistemas de impermeabilizacién, contencidon y drenaje
acondicionados y apropiados, segun corresponda;

La organizacion cuenta
con un almacén central
temporal exclusivo para
almacenar residuos
solidos peligrosos y no
peligrosos techada,
encercada con malla y
piso impermeable, cuenta
con acceso para transito
de personas y vehiculos,
cuanta con sefalizacion
visible y otras
condiciones de acuerdo a
la norma.
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d) Contar con pasillos o areas de transito que permitan el paso de maquinarias
y equipos, segun corresponda; asi como el desplazamiento del personal de
seguridad o emergencia. Los pisos deben ser de material impermeable y
resistente;

e) En caso se almacenen residuos que generen gases volatiles, se tendra en
cuenta las caracteristicas del almacén establecidas en el IGA, segin esto se
debera contar con detectores de gases o vapores peligrosos con alarma audible;
f) Contar con sefalizacion en lugares visibles que indique la peligrosidad de
los residuos soélidos;

g) Contar con sistemas de alerta contra incendios, dispositivos de seguridad
operativos y equipos, de acuerdo con la naturaleza y peligrosidad del residuo;
h) Contar con sistemas de higienizacion operativos, y;

1) Otras condiciones establecidas en las normas complementarias.

Area exclusiva para el almacenamiento de residuos no peligrosos

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 36°
El almacenamiento de residuos municipales y no municipales se realiza en
forma segregada, en espacios exclusivos para este fin, (...)

Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM

Articulo 53° Tipos de almacenamiento de residuos sélidos no municipales
Los tipos de almacenamiento de residuos sélidos no municipales son:

a) Almacenamiento inicial o primario: Es el almacenamiento temporal de
residuos solidos realizado en forma inmediata en el ambiente de trabajo, para
su posterior traslado al almacenamiento intermedio o central.

b) Almacenamiento intermedio: Es el almacenamiento temporal de los
residuos solidos provenientes del almacenamiento inicial, realizado en
espacios distribuidos estratégicamente dentro de las unidades, areas o
servicios de las instalaciones del generador. Este almacenamiento es opcional
y se realiza en funcién del volumen generado, frecuencia de traslado de
residuos y las areas disponibles para su implementacion.

c) Almacenamiento central: Es el almacenamiento de los residuos sélidos
provenientes del almacenamiento primario y/o intermedio, segin corresponda,
dentro de las unidades, areas o servicios de las instalaciones del generador,

Los residuos soélidos
primero se almacenan en
el almacenamiento

primario temporalmente y
luego son trasladados al
almacén central temporal
y finalmente son
entregados a una EO_RS.
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previo a su traslado hacia infraestructuras de residuos so6lidos o instalaciones
establecidas para tal fin.

Tratamiento y Disposicion Final de Residuos Solidos

Tratamiento de residuos

Quema de residuos

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 55° Manejo integral de los residuos

solidos no municipales

El generador, operador y cualquier persona que intervenga en el manejo de
residuos no comprendidos en el &mbito de la gestion municipal, es responsable
por su manejo seguro, sanitario y ambientalmente adecuado, (...)

Los generadores de residuos del &mbito no municipal

se encuentran obligados a:

(...)

d) Asegurar el tratamiento y la adecuada disposicion final de los residuos que
generen.

Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM

Articulo 61° Aspectos generales

Los residuos solidos no municipales podran recibir tratamiento previo al
proceso de valorizacion o disposicion final, segiin corresponda. El tratamiento
de residuos solidos sera realizado mediante los procesos establecidos en el
articulo 62 del presente Reglamento y las normas especificas que aprueben las
autoridades competentes.

Queda prohibida la quema de residuos so6lidos en general.

La organizacion entrega
todos sus residuos sélidos
a la EO-RS Recicladora
de Metales JJ EIRL para
su correcta disposicion
final y/o tratamiento
como parte de la
evidencia se tiene:

e Manifiesto de los
residuos  solidos
peligrosos.

e (Constancia de
disposicion  final

de los residuos
solidos no
peligrosos.

Disposicion de residuos

Entrega a empresas operadoras de residuos

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 55° Manejo integral de los residuos

solidos no municipales

El generador, operador y cualquier persona que intervenga en el manejo de
residuos no comprendidos en el ambito de la gestion municipal, es responsable
por su manejo seguro, sanitario y ambientalmente adecuado, (...)

Los generadores de residuos del &mbito no municipal

se encuentran obligados a:

(..)

La organizacion entrega
todos sus residuos solidos
a la EO-RS Recicladora
de Metales JJ EIRL para
su correcta disposicion
final y/o tratamiento
como parte de la
evidencia se tiene:
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d) Asegurar el tratamiento y la adecuada disposicion final de los residuos que
generen.

Articulo 44° Prohibicion de disposicion final de residuos en lugares no
autorizados

Esté4 prohibido el abandono, vertido o disposicion de residuos en lugares no
autorizados por la autoridad competente o aquellos establecidos por Ley.

Los lugares de disposicion final inapropiada de residuos solidos identificados
como botaderos, deben ser clausurados por la municipalidad provincial en
coordinacién con la municipalidad distrital respectiva.

e Manifiesto de los
residuos  solidos
peligrosos.

e (Constancia de
disposicion final

de los residuos
solidos no
peligrosos.

Decreto Supremo N° 014-
2017-MINAM

Articulo 48° Obligaciones del generador no Municipal

c) Contratar a una EO-RS para el manejo los residuos solidos fuera de las
instalaciones industriales o productivas, areas de la concesion o lote del titular
del proyecto;

Para cada evacuacion de
residuo solido la

organizacion contrata a la
EO-RS.

COMUNICACIONES A LAS AUTORIDADES COMPETENTES

Cambios y/o modificaciones

no contempladas en el IGA

Decreto Supremo N° 017-
2015-PRODUCE

Articulo 13°. - Obligaciones del Titular

a) Someter a la evaluacion de la autoridad competente los instrumentos de
gestion ambiental para la aprobacion que, segun las caracteristicas y etapa de
su actividad, pudieran corresponderle.

b) Cumplir la legislacion ambiental aplicable a sus actividades, las
obligaciones derivadas de los instrumentos de gestion ambiental aprobados
por la autoridad competente, asi como todo compromiso asumido en el
instrumento, en los plazos y términos establecidos.

Se cuenta con
instrumentos ambientales
aprobados; DAP

aprobado con el Oficio N°
1256-2005-
PRODUCE_VMI_DNI-
DIMAa; ITS aprobado
con Resolucion
Directoral N° 147-2019-
PRODUCE/DVMYPE-
I/DGAAMI

OTROS ASPECTOS

Capacitacion del personal

Decreto Supremo N° 017-
2015-PRODUCE

Articulo 13.- Obligaciones del titular

Son obligaciones del titular:

(...)

J) Contar con personal capacitado, propio o subcontratado, en los aspectos,
normas, procedimientos e impactos ambientales asociados a su actividad.

La organizacion cuanta
con personal capacitado
propio liderado por el jefe
de SSOMA y supervisor.
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6.6. Discusion de resultados de gestion ambiental.

Respecto a las medidas de prevencion y/o mitigaciones establecidas como alternativas de solucion (plan de manejo ambiental)
que se establecieron en el DAP de la Planta Industrial de INCASA, la implementacion de las medidas planteadas fue implementadas y
comunicadas oportunamente a la Autoridad Ambiental (PRODUCE).

De acuerdo al historial de resultados del programa de monitoreo ambiental de la planta industrial, a la evaluacién de los procesos
y las caracteristicas operativas actuales de INCASA, y del criterio profesional de los responsables de la presente evaluacion, se puede
afirmar que todos los impactos reales poseen una calificacién de Bajas o Leves, en este sentido, se puede afirmar que las actividades
productivas actuales, es AMBIENTALMENTE VIABLE contandose con el compromiso de continuar cumpliendo con los programas
especificos de manejo ambiental por parte del titular durante el tiempo de vida util de las actividades productivas y del proyecto.

Luego de la verificacion INCASA cumple con todas las obligaciones ambientales de acuerdo a sus instrumentos ambientales

aprobado y de acuerdo a la normativa nacional ambiental del sector competente.
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Capitulo VII.
7. Competencias desarrolladas en Industrias Cachimayo S.A. en area de SSOMA
7.1. Gestiones realizadas en la empresa:

7.1.1. Implementacion de sistema de gestion HSEC-PSM

El sistema Integrado de Gestion HSEC-PSM es un conjunto de elementos y requisitos para
la aplicacion de las politicas, procedimientos y practicas de manera trasversal y uniforme en las
operaciones.

El sistema estd basado en 20 elementos distribuidos en tres pilares de accion: Personas,
Procedimiento/Estandares e Instalaciones.

Personas

Por medio del desarrollo de las personas en su formacion, capacitacion, retroalimentacion
y entrenamiento aumentaremos la competencia y modelaremos las conductas, haciendo de la
seguridad un valor intrazable, cumpliendo las normativas de seguridad en todo momento,
manteniendo una conducta de cuidado consigo mismo y con los deméas y comprometiendo la
relevancia de los aspectos de Seguridad, Salud, Medio Ambiente y Comunidad en el desarrollo del
trabajo.

Las Personas en roles de supervision ya sean ejecutivos, lideres operativos profesionales en
seguridad entre otros, juegan un rol protagénico y estratégico en los resultados de la seguridad al
ejercer un liderazgo visible en terreno. Desde este punto de vista se alimenta la energia de nuestro
sistema de gestion, ya que permite. Verificar, modelar y corregir donde se ejecuta el trabajo.

Procedimiento

Para todas las personas puedan hacer lo acordado y establecido todo el tiempo de manera,

segura, correcta y consistencia, la disciplina operaciones constituye un principio basico que exige
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contar con procedimientos y estindares claramente definidos. Estos deben estar disponibles para
las partes interesadas en cada area de trabajo, comunicando de manera oportuna y deben ser
controlados en su correcta aplicacion. Estos procedimientos deber ser aplicados deben ser aplicados
en todas las personas, tanto sean ellos trabajadores de Enaex, contratistas, visitantes, alumnos en
précticas, ETC.

Instalaciones

Las Instalaciones también consideran los elementos fisicos de las plantas y sus equipos.
Todas aquellas instalaciones que sean proyectadas, construidas, operadas y mantenidas deben
asegurarse la integridad de las personas y equipos, entregando a los equipos técnicos la capacidad
de andlisis y administracion de los riesgos de cada proyecto, construccion y operacion, logrando
un ambiente de trabajo seguro para todos quienes se desempefian en un espacio de trabajo, ademas
de proteger los activos y asegurar la continuidad operacional.

20 elementos HSEC-PSM

1 Liderazgo y compromiso visible

El gerenciamiento de HSEC es la responsabilidad de toda la linea de liderazgo
de la organizacion, este debe ser visible, demostrable y coherente con la politica de
HSEC corporativa y los valores de la compaiiia, los lideres deben estar involucrados
y comprometidos con cada uno de los elementos y requisitos de SIG HSEC-PSM e

involucrar a todos los colaboradores de manera transversal.

2 Politica y valores

La organizacion debe establecer e implementar una politica basada en los

principios y valores de esta. Estos deben ser definitivamente comunicados a través de
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la linea organizacional y su conocimiento y compresion seran continuamente

evaluados.

3 Metas, objetivos y planes

El sistema de integrado de HSEC - PSM alcanza la excelencia utilizando los
conceptos de mejora continua, estableciendo metas, objetivos desafiantes y
desarrollando planes de accion adecuado.
Las metas establecen la direccion general del sistema de gestion y los objetivos definen
los pasos a ser alcanzados durante la jornada. Al establecer metas y objetivos
desafiantes, la organizacion desarrolla programas de HSEC y mejoras en el sistema de

gestion motivando el desempefio de esta organizacion.

4 Recursos, roles, responsabilidades, funciones y autoridad.

El sistema integrado de Gestion HSEC-PSM esta basado en la responsabilidad
de la linea y establece que el liderazgo esta activamente comprometido con HSEC y
PSM, asumiendo la responsabilidad por su propio desempefio y el de aquellos bajo su
responsabilidad.
Estos compromisos se reflejan en los procesos de gestion de personas (recursos
humanos) y consideran el desempefio en HSEC tanto individual como organizacional
en los planes de carrera y desarrollo de personal. Los profesionales de HSEC tienen la
responsabilidad de soporte a la linea organizacional en los aspectos legales y técnicos

y en el proceso de mejora del sistema de HSEC.

5 Procedimientos de operacion y Disciplina operativa
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Para lograr altos estdndares operacionales es necesarios contar con
procedimientos de alta calidad de los cuales proporcionan instrucciones claras para
conducir de forma segura la actividad que intervienen en cada proceso
los procedimientos son planificados, escritos, ampliamente divulgados, seguidos y
actualizados peridodicamente. Los procedimientos operacionales proporcionan un
entendimiento claro de los parametros de operacion y de los riesgos para las personas,
la comunidad y el medio ambiente.
Existen procesos para continuamente mejorar y verificar los procedimientos y su

atencion para garantizar la disciplina operativa.

6 Competencia, capacitacion y concientizacion

Un programa de seleccidon, matriz de competencias, capacitacion inicial y de
reentrenamiento sobre sobre los procesos y procedimientos operacionales garantiza
lograr altos estandares de desempefio de las personas propias o de la empresa
contratista en materia de seguridad, salud, medio ambiente, comunidad y seguridad de

los procesos.

7 Comunidad, motivacion y concientizacion

Las informaciones relativas a HSEC se comunican con claridad y objetividad,
de manera que todos los niveles de la organizacion y comunidad interactien
eficazmente para mejorar el desempeiio en HSEC. El proceso de comunicacion se basa
en el concepto de doble via por medio de los diferentes niveles de la organizacion,
garantizando el entendimiento de los empleados y la participacion activa del liderazgo,

utilizando diferentes medios de comunicacion para distintos objetivos.
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la motivacion y la conciencia en HSEC se logran cuando el sistema de gestion incluye
programas y procesos para promover continuamente HSEC y conectar las
contribuciones individuales a un sistema de consecuencia efectiva. La participacion y
la iniciativa del liderazgo son fundamentales para garantizar el cumplimiento de las

reglas y procedimientos.

8 Auditorias Inspecciones y observaciones

Las auditorias, inspecciones observaciones son fundamentales para verificar
el funcionamiento del sistema integrado de gestion HSEC-PSM y de procesos siendo

esencial para la revision y mejorar continua del sistema.

9 Investigacion de accidentes, incidentes y no conformidades

Las investigaciones de accidentes, incidentes y no conformidades son
fundamentales para identificar la causa raiz de los eventos y determinar, desarrollar e
implementar medidas preventivas y correctivas para evitar recurrencias de estos

eventos.

10 Gestion de Cambio

El proceso de gestion de cambio de procesos, tecnologia y personas es de
extrafia importancia para asegurar el registro, la correcta evaluacion, aprobacion e
implementacion del cambio sin que se generen impactos negativos a los procesos
existentes y llevando en consideracion las variables del proceso operacional, las

personas, medio ambiente y comunidad.

Participacion y relacionamiento con trabajadores, contratistas y
11
comunidad
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La participacion de los trabajadores, contratistas y comunidad en el sistema
integrado de Gestion de HSEC-PSM es clave para asegurar la opinién de cada uno en
el desarrollo de acciones que involucran la seguridad de las personas y de procesos, la

salud, el medio ambiente y la interaccion con la comunidad interna uy externa.

12 Revision Pre-partida

La revision de seguridad pre-partida es la verificacion final de seguridad de
instalaciones nuevas, modificadas o después de largas paradas, para garantizar que
todos los elementos de seguridad hayan sido debidamente considerados y las
instalaciones estén en  condiciones seguras de funcionamiento.
Los conceptos de la revision de pre-partida incluyen los aspectos de seguridad, asi
como la necesidad de crear acciones estandarizadas para posibles situaciones de

emergencia no previstas en los procedimientos.

13 Integridad mecénica y aseguramiento de la calidad

La integridad mecanica de los equipos criticas de los diferentes procesos se
garantiza mediante la ejecucion de un conjunto de actividades generales, técnicas,
operativas y de mantenimiento que tiene como objetivo garantizar el desempefio y la
especificacion originalmente, ademas de asegurar la integridad de los equipos criticos
de los procesos en su disefo, durante todo su ciclo de vida en la instalacion y su

disposicion final.

14 Informacién de seguridad de proceso y secretos industriales

Un componente critico del proceso de gestion de los riesgos en el conjunto de
la informacion tecnoldgica. Este paquete de informacion contiene descripciones de las

tecnologias del procesos, del modo de operacion, de los pardmetros de control e

148

148



informacion de los riesgos criticos, agrupados en 3 partes: Riesgos de los materiales,
Bases del proyecto del proceso y Bases del proyecto de equipos.
La administracion de la informacion de seguridad de procesos requiere que todas estas
informaciones se mantengan actualizadas, comunicadas y utilizadas como base para

cualquiera analisis de riesgos con el objetivo de mejorar la seguridad.

15 Identificacion de peligros y andlisis de riesgos

Los peligros asociados al ambiente de trabajo y las actividades ejecutadas en
cada area de la empresa deben ser identificados, analizados y evaluados para que las
medidas de control y minimizacion de los riesgos sean implementadas.
Las evaluaciones de riesgos para las personas y procesos se aplican para evaluar de
maneras cualitativa y cuantitativa los riesgos en las instalaciones existentes, nuevos
proyectos, cambios de procesos y en tecnologia, ademds de tareas no rutinarias.
El analisis de los riesgos de procesos determinan los escenarios criticas que deben ser

trabados por los planes de emergencia y Plan de Manejo de Crisis de la organizacion.

16 Preparacion para la emergencia

Planificacidn, entrenamiento y preparacion para atender una emergencias €s
fundamental para minimizar el impacto a las personas, instalaciones, comunidad y el
medio ambiente frente a un evento no deseado y que pueda impactar directamente a la
continuidad operacional.
En base a la evaluaciones de riesgos y analisis de consecuencia, planes detallados de
preparacion y respuesta a las emergencias deben ser desarrollados , comunicados,
entendidos y evaluados periddicamente para garantizar un respuesta coordinada y

efectiva.
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17 Sistema de permisos de trabajo

Un sistema de permiso de trabajo seguro tiene por base la coordinacion,
comunicacion, revision y autorizacion para la ejecucion de actividad de operacion,
mantenimiento, autorizacion y detencion de trabajos en forma estructurada para

resguardar la seguridad de las personas, procesos e instalaciones.

18 Control de documentacion y registros

El control de documentacion y registro asegura el adecuado manejo y
disponibilidad de los documentos requeridos por el sistema de gestion, por medio de

una metodologia para la generacion, actualizacion

19 Requisitos legales y otros requisitos

El control y cumplimiento de los requisitos legales y otros aplicables
relacionados en HSEC son esenciales para asegurar la continuidad operacional del
negocio principio que debe ser atendido de manera transversal por los miembros de la

organizacion.

20 Salud Ocupacional

La gestion de Salud Ocupacional y calidad de vida es esencial para promover
el bienestar fisico, mental, social y prevenir danos a la salud y/o enfermedades

profesionales de los colaboradores.

7.1.2. Sistema de Gestion 1SO 9001:2015 para produccion de Nitrégeno Liquido.
Presentacion
En Industrias Cachimayo - Enaex nos encontramos visiblemente comprometidos con el

mantenimiento de una cultura en materia de calidad. Esta cultura se encuentra implicita en la forma
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de llevar a cabo nuestras actividades. De esta manera, motivamos tanto a nuestros colaboradores
como a nuestros socios de negocios para que mantengan, en todo momento, un comportamiento
alineado con la cultura de la organizacion.

El objetivo del SGC es clasificar y organizar nuestro Sistema de Gestion y fomentar el
cumplimiento de las disposiciones que en esta materia se han identificado como parte de nuestro
contexto. Los documentos recogen y explican las acciones que aborda nuestra organizacion para
dar cumplimiento a la normativa y mejorar nuestro desempefio.

Industrias Cachimayo S.A., fue una empresa integrante a la HOLDING CEMENTERA
Grupo Gloria, es la tinica empresa en el Perti productora de Nitrato de Amonio, productos que son
elaborados con un alto de grado de calidad.

En el afio 2018 Industrias Cachimayo S.A., fue adquirida el 100% de acciones por el Grupo
Enaex convirtiéndose en el Grupo Holding de Nitratos mas importante del pais, Enaex es una
Empresa filial del Grupo Sigdo Koppers con mas de 100 afios de experiencia y trayectoria en el
mercado de explosivos.

Normativa de referencia:

Sistema de Gestion de Calidad ISO 9001:2015

Contexto de la Organizacion

Industrias Cachimayo determina las cuestiones externas € internas que son pertinentes para
su proposito y gestion estratégica, que afectan a su capacidad para lograr los resultados y objetivos
planificados en su sistema de gestion de calidad.

Las cuestiones externas e internas estan definidas en el documento PE-ENX-CA-TD-00-

P03-F02 Matriz foda.
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La Ata Direccion, con el apoyo del responsable del Sistema y la participacion de los
responsables de procesos de Industrias Cachimayo, que se consideren oportunos en cada momento,
con caracter minimo semestral y/o cuando las circunstancias asi lo requieran ante cambios o
incidentes relevantes, llevan a cabo una identificacion y andlisis de su contexto mediante la
determinacion de las cuestiones externas e internas que son relevantes para su proposito.

La identificacion de las Partes Interesadas internas y externas y, el andlisis de sus
necesidades y expectativas se encuentran definidas en el documento PE-ENX-CA-TD-00-P03-FO01
Matriz de Partes Interesadas.

Con caracter minimo semestral y/o cuando las circunstancias asi lo requieran ante cambios
de las partes interesadas se realiza su revision y actualizacion.

La determinacion del alcance del sistema integrado de gestion estd establecida en el
documento PE-ENX-CA-TD-00-P03 Analisis del Contexto de la Organizacion.

En este estan establecido los limites y aplicabilidad del sistema de gestion. Asi como los
servicios que brindan Industrias Cachimayo.

El establecimiento de los procesos y sus interacciones, del sistema de gestion se presentan
en el documento PE-ENX-CA-TD-00-P03 Anélisis del Contexto de la Organizacion.

En el documento PE-ENX-CA-TD-00-P03 Andlisis del Contexto de la Organizacion, se
establece el contexto global de la Organizacion donde se encuentran resumidos las cuestiones

externas e internas, las partes interesadas, el alcance y el sistema integrado de gestion.
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Politica y Objetivos de Calidad

Figura 37
Politica de calidad 1SO 9001:2015

Nota. Se muestra la politica de calidad implementa para la produccién de nitrogeno liquido
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Figura 38
Obijetivos de calidad para produccion de Nitrégeno Liquido.

Nota. Se muestra objetivos de calidad implementa para la produccion de nitrégeno liquido
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Certificacion de ISO 9001:2015 para Venta de Nitrogeno Liquido.

Figura 39
Certificado de la implementacién de la 1ISO 9001:2015

Nota. Se muestra el certificado de la ISO 9001:2015 implementada para la produccion de

Nitrogeno Liquido en la planta de Fraccionamiento de Aire.
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7.1.3. Obtencion de autorizacion de Inspeccion Técnica de Seguridad de edificaciones
(ITSE)

La ITSE tiene por finalidad evaluar el riesgo y las condiciones de seguridad de la
edificacion vinculada con la actividad que desarrolla, verificar la implementacion de las medidas
de seguridad con las que cuenta y analizar la vulnerabilidad en el Establecimiento Objeto de
Inspeccion.

Cumplimiento de requisitos para la obtencion de la autorizacion:

El cumplimiento legal y la obtencion de Certificado ITSE es muy importante para Industrias
Cachimayo S.A. para ello cumple con los requisitos establecidos segtn la lista:

— Solicitud (formato proporcionado en el médulo de atencion).

— Declaracion Jurada suscrita por el solicitante; en el caso de persona juridica o de
persona natural que actue mediante representacion, el representante legal o
apoderado debe consignar los datos registrales de su poder y sefialar que se
encuentra vigente.

— Croquis de ubicacion.

— Plano de la arquitectura indicando la distribucién del escenario, mobiliario y otros,
asi como el célculo del aforo.

— Memoria descriptiva, incluyendo un resumen de la programacion de actividades,
del proceso de montaje acondicionamiento de las estructuras; instalaciones
eléctricas, instalaciones de seguridad y proteccion contra incendios y mobiliario.

— Protocolo de medicion del sistema de puesta a tierra con vigencia no menor a un (1)

afio, en caso haga uso de instalaciones eléctricas.
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— Constancia de operatividad y mantenimiento de extintores, firmado por la empresa
responsable.

— Plan de seguridad para el evento, que incluya el plano de sefalizacion, rutas de
evacuacion y ubicacion de zonas seguras.

— Declaracion Jurada de instalacion segura del sistema de gas licuado de petrdleo
(GLP), en caso corresponda.

— Pago por derecho de tramite:

Certificado ITSE Obtenido:

Figura 40
Certificado de la inspeccion técnica de seguridad de edificaciones (ITSE)

Nota. La imagen muestra el certificado de inspeccion técnica de edificaciones (ITSE) que

emite la municipalidad distrital de Cachimayo.
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7.1.4. Procesos de Implementacion de sistema de gestion de seguridad (SMS)(BOS)

Introduccion

A medida que Enaex expande sus operaciones a las regiones mineras mas importantes del
mundo aumenta su presencia con plantas de manufactura, logistica, operaciones de voladura,
EMTS y proyectos de innovacion, se hace evidente que existen importantes sinergias entre las
unidades de negocio y lo mismo se aplica a salud, seguridad, medio ambiente, comunidad y gestion
de calidad.

Este sistema de gestion de seguridad Corporativa es el resultado de varios meses de debate
en las que participaron profesionales con diferentes antecedentes, experiencia, idiomas y tiempo
en la industria y refleja donde queremos estar como la empresa mas prestigiosa de la industria.

Objetivos

Definir las bases comunes de la Gestion de Seguridad en toda la Empresa;

Promover el desarrollo de la cultura de seguridad de la empresa y aumentar el nivel de
madurez de la seguridad organizacional.

Prevenir la ocurrencia de incidente catastrofico.

Elemento que conforman el Sistema de Gestion de Seguridad

I.  Liderazgo visible y responsabilidad de linea.
II. Formacion y desarrollo.
III. Comunicacién efectiva y compromiso.
IV.  Control Operacional
V. Requisitos legales y otros.

VI. Bases de Seguridad.
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VII.  Evaluacion de riesgos en procesos
VIII.  Informacion de seguridad de procesos (PSI)
IX. Revision de Integridad mecénica y seguridad previa a la puesta en marcha.
X.  Gestion de cambio.
XI.  Gestion de contratistas
XII. Investigacion y comunicacion de incidente.
XIII.  Planificacion y respuesta ante emergencia

XIV. Auditorias.

7.1.5. Obtencion de Certificado Ambiental mediante informa técnico sustentario (ITS),

la Modificacion de Diagnostica Ambiental Preliminar.

Modificaciéon del proyecto en ejecucion o actividad en curso para fabricacion de
emulsiones.

Industrias Cachimayo S.A. cuenta con instrumento de gestion ambiental aprobado, decide
modificar componentes auxiliares o hacer ampliaciones que tienen impacto ambiental no
significativo o se pretendan hacer mejoras tecnoldgicas en las operaciones como la fabricacion de
emulsiones, no se requerira un procedimiento de modificacion del instrumento de gestion
ambiental. El Titular estd obligado a hacer un Informe Técnico Sustentatorio justificando estar en
dichos supuestos ante la autoridad competente antes de su implementacion. La autoridad emitira
su conformidad en el plazo maximo de quince (15) dias habiles.

Los impactos en la fabricacién de emulsiones no modifican la magnitud o duracién de los
impactos ambientales del proyecto o de las medidas de mitigacidon o recuperacion aprobadas, la

empresa no inicio el procedimiento de modificacion del instrumento de gestion ambiental aprobado
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cumpliendo el articulo 46 de Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y
Comercio Interno; o seguir el procedimiento previsto en el articulo 33 del presente Reglamento.

Como parte de su politica ambiental, INCASA realizo la Modificacion del Diagndstico
Ambiental Preliminar (DAP) de su planta industrial de Cachimayo, estudio que incluira la
implementacion de una nueva linea de produccion, que se dedicara a la fabricacion de emulsiones,
cuya materia prima principal: Nitrato de Amonio, el 16% provendra de la produccion total de la
planta industrial y el 84% se importard. Asimismo, se actualizara el Plan de Manejo Ambiental
(alternativas de solucion) del DAP aprobado con el fin de mejorar su desempefio ambiental en
beneficio de la proteccion del medio ambiente y de todos sus componentes.

En este sentido, INCASA ha tenido a bien solicitar los servicios de la Consultora
Environmental Hygiene & Safety SRL (EHS SRL) para la realizacion del estudio conducente a la
Modificacion del Diagnostico Ambiental Preliminar (DAP).

La metodologia empleada por EHS SRL para el desarrollo del presente estudio, se baso en
los lineamientos y criterios generales del MINAM y PRODUCE.

Las actividades han incluido visita de reconocimiento al area de estudio, revisién de
informacion técnica proporcionada por la empresa, actualizacion de la linea base ambiental,
revision bibliografica técnica, aplicacion de los mecanismos de participacion ciudadana y
propuesta de un nuevo Plan de Manejo Ambiental Integrado, que conduzca a la mejora de la gestion
ambiental.

La Modificacion de del Diagnostico Ambiental Preliminar fue aprobado por la autoridad
competente PRODUCE con la Resolucion Directoral N° 147-2019-PRODUCE/DVMYPE-
I/DGAAMI con fecha 14 de febrero del 2019 en donde la tiene la obligacion a cumplir con los

establecido en el Informe Técnico Sustentario antes referido, con las conclusiones y
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recomendaciones del Informe Técnico Legal N° 632-2019-PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI-
DEAM asi como la presente resolucion.

Figura 41
Caratula de modificacion del diagndstico ambiental preliminar

Nota. Se muestra el documento presentado a Ministerio de Produccién para la aprobacion

del Informe Técnico Sustentario.
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7.1.6. Obtencion de Certificado de Informe de ldentificacion de Suelos Contaminados.

La empresa INCASA entendiendo la necesidad de cumplir con la normativa ambiental de
nuestro pais ha contratado los servicios de la consultora ambiental ECOLAB S.R.L. para la
elaboracion de su Informe de Identificacion de Sitios Contaminados.

El propdsito del presente informe es determinar si el area de potencial interés de INCASA
supera o no los ECA para suelo o el nivel de fondo, cuya finalidad es dar cumplimiento a lo
requerido por el D.S. N° 011-2017-MINAM y D.S. N° 012-2017-MINAM. Asimismo, se debe
recalcar que la evaluacion se realiz6 acorde a la guia de muestreo de suelos y siguiendo los
lineamientos de la guia para la elaboracion de planes de descontaminacion de suelos, ambas
aprobadas mediante R.M. N° 085-2014-MINAM.

El Informe de Identificacion de Suelos Contaminados presentado por la empresa a la

autoridad competente fue aprobado con:
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Figura 42
Informe de identificacion de sitios contaminado

Nota. Se muestra la caratula del informe de identificacion de sitios contaminados
presentados a Ministerio de Produccion en cumplimiento normativo.
7.1.7. Obtencidn de autorizacién de vertimiento de aguas residuales de la autoridad
nacional del agua (ANA).
La organizacion en cumplimiento de la normativa de vertimiento de efluentes liquidos
tratados a un cuerpo receptor natural tiene la obligacion de tener la autorizacion de vertimiento de

su efluente final, para ello se da cumplimiento de algunos requisitos como:
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La organizacidn tiene instalado sistema de medicion de caudal de agua residual tratado que
permite registrar el volumen acumulado vertido y se reporta semestralmente a la Autoridad
Nacional del Agua.

La empresa realiza los controles de los parametros de calidad del agua conforme a lo
establecido en la autorizacidon de vertimiento de aguas residuales tratadas otorgada.

La resolucion directora R.D.-0160-2021-ANA-DCERH autoriza el vertimientos de aguas
residuales tratada que fue aprobado con la fecha 09 de setiembre del 2021.

7.1.8. Homologaciones con los clientes.

Las homologaciones es la verificacion del sistema de gestion de los clientes que conlleva
con realizar las auditorias para ver el puntaje obtenido y asi asegurar ver el tipo de proveedor que
esta contratando, en 2022 se realiz6 las siguientes homologaciones. Se adjunta los resultados.

Figura 43
Certificado de homologacién con Bureou Veritas.
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Nota. La imagen muestra el certificado entregado por la consultora Bureuo Veritas sobre la
homologacién pasada obteniendo un punto de 94.41% que alcanza el nivel A para seguir siendo
cliente para Shougang Hierro Peru.

Figura 44
Certificado de homologacion con la consultora ICONTEC
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Nota. Se muestra el certificado de homologacion con la consultora ICONTEC teniendo la
calificacion total de 95.47% con nivel de proveedor alcanzado A para seguir siendo cliente
proveedor de insumos de Leche Gloria S.A.

Figura 45
Certificado de homologacion con la consultora HODELPE S.A.C.
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Nota. Se muestra certificado de homologacion que emite la consultora HODELPE S.A.C

para ser cliente de la mina Aruntani, Anabi, Apumayo y empesas relacionadas.
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Conclusiones

De acuerdo a los objetivos trasados, se ha logrado evaluar todo el sistema Seguridad, Salud
Ocupacional y Medio Ambiente en base a los lineamientos en base al anexo 03 de Resolucion
Ministerial N° 050-2013-TR en caso de SST y asi mismo, la evaluacion ambiental en base a los
instrumentos ambientales del Diagnostico Ambiental Preliminar al igual de Reglamento de Gestion
Ambiental para la Industria Manufactura y Comercio Interior que se muestra en el apéndice 2.

El capitulo I'V se describe la verificacion del cumplimiento de todos los requisitos legales
de Seguridad y Salud en el Trabajo en acuerdo con la lista de verificacion de lineamientos del
sistema de gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo y en el apéndice 01 obteniendo un
puntaje del diagnostico 433 que implica que la implementacion de sistema de gestion de SST
es aceptable.

En cumplimiento de los requisitos legales ambientales se verifica en el apéndice 2
detallando cada requisito, se describe en el capitulo IV las evidencias de cumplimiento de los
compromisos del instrumento ambiental, principalmente el seguimiento y control del
monitoreo ambiental que se desarrolla semestralmente, también se detallan todos los aspectos
e impactos con sus medidas de control elaborados para una mejor gestion.

La implementacion del sistema de gestion de Seguridad HSEC-PSM complementan al
cumplimiento legal y al mejor control de los riesgos laborales y riesgos en los procesos de
produccion y actualmente esta en proceso de implementacion otro sistema de gestion de
seguridad (SMS-BOS) para evitar las explosiones o minimizar si ocurre con cualquier

producto o materia prima que se maneja en operacion o plantas productivas.
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Se informa también la certificacion obtenida en la ISO 9001:2015 para la producciéon
de nitrégeno liquido que muy importante para la ampliacion en el mercado en los

subproductos.
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Nomenclatura
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ANA Instituto Geofisico del Pert, 19
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Equipo de Proteccion Personal, IX
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Seguridad Salud Ocupacional, Medio
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IFC/BM
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Corporacion Financiera Internacional
Grupo del Banco Mundial, 51
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IIAP
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IPERC
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MOC
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SEIA
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Impacto Ambiental, 18
SENAMHI
SENAMHI
Servicio Nacional de Metereorologiia e
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SINEFA
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Sistema Nacional de Evaluacién y
Fiscalizacion Ambiental, 20
SNGA
SNGA
Sistema Nacional de Gestion Ambiental,
18
SSOMA
SSOMA
Seguridad Salud Ocupacional y Medio
Ambiente, 111
SUCAMEC
SUCAMEC
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Superintendencia Nacional de
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Evaluacion de linea base del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo

Etapa 1: Detallar los datos de la empresa

Instrucciones: En base a los datos de la empresa donde labora, describa y responda las siguientes
preguntas

Tabla 26: Datos de la empresa para el diagnostico

1) Describir brevemente a Industrias Cachimayo SA. Es una Empresa del Grupo Enaex
la empresa que se dedica a la fabricacion y comercializacion de Nitrato de
(productos/servicios): Amonio y Emulsion.

a) Rubro: Fabricacion de Nitrato de Amonio grado anfo, grado
técnico y grado fertilizante y emulsion para la mineria.

b) Objeto de negocio: Elaborar un producto de calidad que
sean valorados por nuestro cliente.

2) Describa las principales Administracion, planta de Tratamiento de Aguas, planta

areas de la empresa. Fraccionamiento de Aire, planta Electrdlisis de agua, planta
Alta Tension, planta Sintesis de Amoniaco, planta Acido
Nitrico, planta Nitrato de Amonio, Ensacado de Nitrato de
Amonio, plata de emulsiones, Taller de Maestranza y almacén.

Nota. - En el ITEM 2.2 se detallan todas las principales actividades de la empresa.

Etapa 2: Evaluar la implementacion de un sistema de Seguridad y Salud en el Trabajo
dentro de la empresa

Instrucciones:

1° Lea cuidadosamente cada indicador de la “Lista de verificacidon de lineamiento del Sistema de
Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo (SGSST)"

2° Verifique el cumplimiento y escriba SI o NO, seglin corresponda.

3° Asigne un puntaje de acuerdo a los criterios y escriba del 0 al 4, segin corresponda (en la
columna calificacion)

Puntaje Criterios
4 Excelente, cumple con todos los criterios con que ha sido evaluado el elemento.
3 Bueno, cumple con los principales criterios de evaluacion del elemento, existen

algunas debilidades no criticas.

2 Regular, no cumple con algunos criterios criticos de evaluacion del elemento.
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1 Pobre, no cumple con la mayoria de criterios de evaluacion del elemento.

0 No existe evidencia alguna sobre el tema.

Nota. En la tabla se muestra los criterios de calificacion el cada requisito legal.
4° Cite la fuente o documento donde se encuentra el indicador.

5° Al final de la tabla, revise el puntaje obtenido y contraste el nivel de implementacion del
sistema de SST con la siguiente tabla:

6° En base al puntaje obtenido, podra apreciar, como referencia, el nivel de implementacion del

sistema de Seguridad y Salud en el Trabajo de su empresa.
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LISTA DE VERIFICACION DE LINEAMIENTOS DEL SISTEMA DE GESTION DE SEGURIDAD Y SALUD

LINEAMIENTOS

EN EL TRABAJO

INDICADOR

I. Compromiso e Involucramiento

Principios

El empleador proporciona los recursos necesarios para que se implemente
un sistemade gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Se ha cumplido lo planificado en los diferentes programas de Seguridad y
Salud en el Trabajo.

Se implementan acciones preventivas de Seguridad y Salud en el Trabajo
para asegurar la mejora continua.

Se reconoce el desempeiio del trabajador para mejorar la autoestima y se
fomenta el trabajo en equipo.

Se realizan actividades para fomentar una cultura de prevencion de riesgos
del trabajo en toda la empresa, entidad publica o privada.

Se promueve un buen clima laboral para reforzar la empatia entre
empleador y trabajador y viceversa.

Existen medios que permiten el aporte de los trabajadores al empleador en
materia de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Existen mecanismos de reconocimiento del personal proactivo interesado
en el mejoramiento continuo de la Seguridad y Salud en el Trabajo.

Se tiene evaluado los principales riesgos que ocasionan mayores pérdidas.

Se fomenta la participacion de los representantes de trabajadores y de las
organizaciones sindicales en las decisiones sobre la Seguridad y Salud en
el Trabajo.

I1. Politica de seguridad y salud ocupacional

Politica

Existe una politica documentada en materia de Seguridad y Salud en el
Trabajo, especifica y apropiada para la empresa, entidad publica o
privada.
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Direccion

Liderazgo

Organizacion

Competencia

La politica de Seguridad y Salud en el Trabajo estd firmada por la
maxima autoridad dela empresa, entidad puiblica o privada.
Los trabajadores conocen y estan comprometidos con lo establecido en
la politica de Seguridad y Salud en el Trabajo.
Su contenido comprende:

= El compromiso de proteccion de todos los miembros de la

= Cumplimiento de la normatividad.

= Garantia de proteccion, participacion, consulta y participacién en los
elementos delsistema de gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo
organizacion. por parte de los trabajadores y sus representantes.

~La mejora continua en materia de Seguridad y Salud en el Trabajo
Integracion del Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo
con otrossistemas de ser el caso.
Se toman decisiones en base al andlisis de inspecciones, auditorias,
informes deinvestigacion de accidentes, informe de estadisticas, avances
de programas de Seguridad y Salud en el Trabajo y opiniones de
trabajadores, dando el seguimiento de las mismas.
El empleador delega funciones y autoridad al personal encargado de
implementarel sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo.
El empleador asume el liderazgo en la gestion de la Seguridad y Salud
en el Trabajo.

El empleador dispone los recursos necesarios para mejorar la gestion de
la Seguridad y Salud en el Trabajo.

Existen responsabilidades especificas en Seguridad y Salud en el Trabajo
de los nivelesde mando de la empresa.

Se ha destinado presupuesto para implementar o mejorar el Sistema de
Gestion deSeguridad y Salud el Trabajo.

El Comité o Supervisor de Seguridad y Salud en el Trabajo participa en
la definicion deestimulos y sanciones.

El empleador ha definido los requisitos de competencia necesarios para
cada puesto detrabajo y adopta disposiciones de capacitacién en materia
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Diagnostico

Planeamiento

para la

Kdentificacion

de peligros,
evaluacion y
control de
riesgos

de Seguridad y Salud en el Trabajo para que éste asuma sus deberes con
responsabilidad.

II1. Planeamiento y aplicacion

Se ha realizado una evaluacién inicial o estudio de linea base como
diagndstico participativo del estado de la salud y seguridad en el trabajo.

Los resultados han sido comparados con lo establecido en la Ley de SST
y su reglamento y otros dispositivos legales pertinentes, y serviran de base
para planificar, aplicar el sistema y como referencia para medir su mejora
continua.
La planificacion permite:

- Cumplir con normas nacionales

- Mejorar el desempefio

- Mantener procesos productivos seguros o de servicios seguros.

El empleador ha establecido procedimientos para identificar peligros y
evaluar riesgos.

Comprende estos procedimientos:
- Todas las actividades
- Todo el personal
- Todas las instalaciones
El empleador aplica medidas para:
= Gestionar, eliminar y controlar riesgos.

- Disefiar ambiente y puesto de trabajo, seleccionar equipos y
métodos de trabajo que garanticen la seguridad y salud del
trabajador.

- Eliminar las situaciones y agentes peligrosos o sustituirlos.

- Modernizar los planes y programas de prevencion de riesgos
laborales

- Mantener politicas de proteccion.

- Capacitar anticipadamente al trabajador.
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Objetivos

Programa de
Seguridad y
Salud en el
Trabajo

El empleador actualiza la evaluacion de riesgo una (01) vez al afio como
minimo ocuando cambien las condiciones o se hayan producido dafios.

La evaluacion de riesgo considera:
- Controles periodicos de las condiciones de trabajo y de la salud
de los trabajadores.
Medidas de prevencion.
Los representantes de los trabajadores han participado en la identificacion
de peligros yevaluacion de riesgos, han sugerido las medidas de control y
verificado su aplicacion.

Los objetivos se centran en el logro de resultados realistas y visibles de
aplicar, que comprende:

- Reduccion de los riesgos del trabajo.

- Reduccion de los accidentes de trabajo y enfermedades ocupacionales.

- La mejora continua de los procesos, la gestion del cambio, la preparacion

y respuesta a situaciones de emergencia.

- Definicion de metas, indicadores, responsabilidades.

- Seleccion de criterios de medicion para confirmar su logro.
La empresa, cuenta con objetivos cuantificables de Seguridad y Salud en
el Trabajo que abarca a todos los niveles de la organizacion y estan
documentados.

Existe un programa anual de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Las actividades programadas estdn relacionadas con el logro de los
objetivos.

Se definen responsables de las actividades en el programa de Seguridad y
Salud en el Trabajo.

Se definen tiempos y plazos para el cumplimiento y se realiza seguimiento
periodico.
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Se sefiala dotacion de recursos humanos y econémicos
Se establecen actividades preventivas ante los riesgos que inciden en la
funcion deprocreacion del trabajador.

IV. Implementacion y operacion

Estructura
y
responsabili
dades

El Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo esta constituido de forma
paritaria. (Para el caso de empleadores con 20 o mas trabajadores).

Existe al menos un Supervisor de Seguridad y Salud (para el caso de
empleadores con menos de 20 trabajadores).

El empleador es responsable de:

- Garantizar la Seguridad y Salud de los trabajadores.
- Actiia para mejorar el nivel de Seguridad y Salud en el Trabajo.
- Actiia en tomar medidas de prevencion de riesgo ante modificaciones de las

condiciones de trabajo.

- Realiza los examenes médicos ocupacionales al trabajador antes, durante y al

término de la relacion laboral.
El empleador considera las competencias del trabajador en materia de
Seguridad y Salud en el Trabajo, al asignarle sus labores.

El empleador controla que solo el personal capacitado y protegido acceda a
zonas de alto riesgo.

El empleador prevé que la exposicion a agentes fisicos, quimicos, biologicos,
disergondmicos y psicosociales no generen dafio al trabajador o trabajadora.

El empleador asume los costos de las acciones de seguridad y salud ejecutadas
en el centro de trabajo.
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Capacitacion

El empleador toma medidas para transmitir al trabajador informacion
sobre los riesgosen el centro de trabajo y las medidas de proteccion
que corresponda.

El empleador imparte la capacitacion dentro de la jornada de trabajo.
El costo de las capacitaciones es integramente asumido por el empleador.

Los representantes de los trabajadores han revisado el programa de
capacitacion.

La capacitacion se imparte por personal competente y con experiencia en
la materia.

Se ha capacitado a los integrantes del comité de Seguridad y Salud en el
Trabajo o alsupervisor de Seguridad y Salud en el Trabajo.

Las capacitaciones estan documentadas.

Se han realizado capacitaciones de Seguridad y Salud en el Trabajo:
= Al momento de la contratacion, cualquiera sea la modalidad o duracion.
- Durante el desempefio de la labor.
- Especifica en el puesto de trabajo o en la funcién que cada trabajador
desempenia, cualquiera que sea la naturaleza del vinculo, modalidad
o duracion de su contrato.
- Cuando se produce cambios en las funciones que desempeiia el
trabajador.
— Cuando se produce cambios en las tecnologias o en los equipos de
trabajo.
— En las medidas que permitan la adaptacion a la evolucién de los riesgos
y laprevencion de nuevos riesgos.
— Para la actualizacion periddica de los conocimientos.
— Utilizaciéon y mantenimiento preventivo de las maquinarias y equipos.
— Uso apropiado de los materiales peligrosos.
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Medidas de
prevencion

Preparacion
y respuestas
ante
emergencias

Contratistas,
Subcontratista
s, empresa,
entidad
publica o
privada, de
servicios y
cooperativas

Las medidas de prevencion y proteccion se aplican en el orden de prioridad:

- Eliminacién de los peligros y riesgos.

- Tratamiento, control o aislamiento de los peligros y riesgos,
adoptando medidastécnicas o administrativas.

- Minimizar los peligros y riesgos, adoptando sistemas de trabajo
seguro que incluyandisposiciones administrativas de control.

- Programar la sustitucion progresiva y en la brevedad posible, de los
procedimientos, técnicas, medios, sustancias y productos peligrosos
por aquellos que produzcan un menor riesgo o ningun riesgo para el
trabajador.

- Enultimo caso, facilitar equipos de proteccion personal adecuados,
asegurandoseque los trabajadores los utilicen y conserven en forma
correcta.

La empresa, entidad publica o privada ha elaborado planes y procedimientos
paraenfrentar y responder ante situaciones de emergencias.

Se tiene organizada la brigada para actuar en caso de: incendios, primeros
auxilios,evacuacion.

La empresa, entidad publica o privada revisa los planes y procedimientos
antesituaciones de emergencias en forma periddica.

El empleador ha dado las instrucciones a los trabajadores para que en caso
de un peligro grave e inminente puedan interrumpir sus labores y/o evacuar
la zona de riesgo.

El empleador que asume el contrato principal en cuyas instalaciones
desarrollan actividades, trabajadores de contratistas, subcontratistas,
empresas especiales deservicios y cooperativas de trabajadores, garantiza:
- La coordinacion de la gestion en prevencion de riesgos laborales.
- Laseguridad y salud de los trabajadores.
- Lavverificacion de la contratacion de los seguros de acuerdo a ley por
cada empleador.
- La vigilancia del cumplimiento de la normatividad en materia de
Seguridad y Salud en el Trabajo por parte de la empresa, entidad
publica o privada que destacan supersonal.
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Consulta y
comunicacion

Todos los trabajadores tienen el mismo nivel de proteccion en materia de
Seguridad y Salud en el Trabajo sea que tengan vinculo laboral con el
empleador o con contratistas, subcontratistas, empresas especiales de
servicios o cooperativas de trabajadores.
Los trabajadores han participado en:
- La consulta, informacién y capacitacion en Seguridad y Salud en el
Trabajo.
- La eleccion de sus representantes ante el Comité de Seguridad y
Salud en el Trabajo

- La conformacion del Comité de Seguridad y Salud en el Trabajo.

- Elreconocimiento de sus representantes por parte del empleador.
Los trabajadores han sido consultados ante los cambios realizados en las
operaciones, procesos y organizaciéon del trabajo que repercuta en su
seguridad ysalud.

Existe procedimientos para asegurar que las informaciones pertinentes
lleguen a los trabajadores correspondientes de la organizacion

V. Evaluacion Normativa

Requisitos
legales yde
otro tipo

La empresa, entidad publica o privada tiene un procedimiento para
identificar, acceder y monitorear el cumplimiento de la normatividad
aplicable al sistema de gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo y se
mantiene actualizada

La empresa, entidad publica o privada con 20 o mas trabajadores ha
elaboradosu Reglamento Interno de Seguridad y Salud en el Trabajo.

La empresa, entidad publica o privada con 20 o mas trabajadores tiene un
Libro delComité de Seguridad y Salud en el Trabajo (Salvo que una norma
sectorial no establezca un nimero minimo inferior).

Los equipos a presion que posee la empresa entidad publica o privada tienen
su libro deservicio autorizado por el MTPE.
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El empleador adopta las medidas necesarias y oportunas, cuando detecta
que la utilizacién de ropas y/o equipos de trabajo o de proteccion personal
representan riesgos especificos para la seguridad y salud de los
trabajadores.

El empleador toma medidas que eviten las labores peligrosas a
trabajadoras en periodo de embarazo o lactancia conforme a ley.

El empleador no emplea a nifios, ni adolescentes en actividades peligrosas.
El empleador evaltia el puesto de trabajo que va a desempenar un
adolescente trabajador previamente a su incorporacién laboral a fin de
determinar la naturaleza, el grado y la duracion de la exposicion al riesgo,
con el objeto de adoptar medidas preventivas necesarias.

La empresa, entidad publica o privada dispondra lo necesario para que:

- Las maquinas, equipos, sustancias, productos o utiles de trabajo no
constituyan unafuente de peligro.

- Se proporcione informacién y capacitacion sobre la instalacion,
adecuadautilizacion y mantenimiento preventivo de las maquinarias
y equipos.

- Se proporcione informacion y capacitacion para el uso apropiado de
los materiales peligrosos.

- Las instrucciones, manuales, avisos de peligro u otras medidas de
precaucion colocadas en los equipos y maquinarias estén traducido
al castellano.

- Las informaciones relativas a las maquinas, equipos, productos,
sustancias o utiles de trabajo son comprensibles para los
trabajadores.

- Los trabajadores cumplen con:

- Las normas, reglamentos e instrucciones de los programas de
Seguridad y Salud en el Trabajo que se apliquen en el lugar de
trabajo y con las instrucciones que les impartan sus superiores
jerarquicos directos.
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VI. Verificacion

Supervision,
monitoreo y

seguimiento
dedesempeiio

- Usar adecuadamente los instrumentos y materiales de trabajo, asi
como losequipos de proteccion personal y colectiva.

- No operar o manipular equipos, maquinarias, herramientas u otros
elementos para loscuales no hayan sido autorizados y, en caso de ser
necesario, capacitados.

- Cooperar y participar en el proceso de investigacion de los
accidentes de trabajo, incidentes peligrosos, otros incidentes y las
enfermedades ocupacionales cuando la autoridad competente lo
requiera.

- Velar por el cuidado integral individual y colectivo, de su salud fisica
y mental.

- Someterse a examenes médicos obligatorios

- Participar en los organismos paritarios de Seguridad y Salud en el
Trabajo.

- Comunicar al empleador situaciones que ponga o pueda poner en
riesgo suseguridad y salud y/o las instalaciones fisicas

- Reportar a los representantes de seguridad de forma inmediata, la
ocurrencia decualquier accidente de trabajo, incidente peligroso o
incidente.

- Concurrir a la capacitacion y entrenamiento sobre Seguridad y Salud
en el Trabajo.

La vigilancia y control de la Seguridad y Salud en el Trabajo permite
evaluar con regularidad los resultados logrados en materia de Seguridad y
Salud en el Trabajo.
La supervision permite:

- Identificar las fallas o deficiencias en el sistema de gestion de la

Seguridad y Salud en el Trabajo.

- Adoptar las medidas preventivas y correctivas.
El monitoreo permite la medicion cuantitativa y cualitativa apropiadas.
Se monitorea el grado de cumplimiento de los objetivos de la Seguridad y
Salud en el Tidaa
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Salud en el
trabajo

Accidentes,
incidentes
peligrosose
incidentes, no
conformidad,
accion
correctiva y
preventiva

Investigacion

deaccidentes y
enfermedades
ocupacionales

El empleador realiza exdmenes médicos antes, durante y al término de la
relacionlaboral a los trabajadores (incluyendo a los adolescentes).
Los trabajadores son informados:
- A titulo grupal, de las razones para los examenes de salud ocupacional.
- A titulo personal, sobre los resultados de los informes médicos relativos a
laevaluacion de su salud.
- Los resultados de los exdmenes médicos no son pasibles de uso para ejercer
discriminacion.
Los resultados de los examenes médicos son considerados para tomar
accionespreventivas o correctivas al respecto.
El empleador notifica al Ministerio de Trabajo y Promocion del Empleo los
accidentes detrabajo mortales dentro de las 24 horas de ocurridos.
El empleador notifica al Ministerio de Trabajo y Promocién del Empleo,
dentro de las 24 horas de producidos, los incidentes peligrosos que han
puesto en riesgo la salud y la integridad fisica de los trabajadores y/o a la
poblacion.
Se implementan las medidas correctivas propuestas en los registros de
accidentes detrabajo, incidentes peligrosos y otros incidentes.
Se implementan las medidas correctivas producto de la no conformidad
hallada en lasauditorias de Seguridad y Salud en el Trabajo.
Se implementan medidas preventivas de Seguridad y Salud en el Trabajo.
El empleador ha realizado las investigaciones de accidentes de trabajo,
enfermedades ocupacionales e incidentes peligrosos, y ha comunicado a la
autoridad administrativa de trabajo, indicando las medidas correctivas y
preventivas adoptadas.
Se investiga los accidentes de trabajo, enfermedades ocupacionales e
incidentespeligrosos para:
- Determinar las causas e implementar las medidas correctivas.
- Comprobar la eficacia de las medidas de seguridad y salud vigentes
al momento dehecho.
- Determinar la necesidad modificar dichas medidas.
Se toma medidas correctivas para reducir las consecuencias de
accidentes.
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Control de las
operaciones

Gestion del
cambio

Auditorias

Se ha documentado los cambios en los procedimientos como consecuencia
de lasacciones correctivas.

El trabajador ha sido transferido en caso de accidente de trabajo o
enfermedad ocupacional a otro puesto que implique menos riesgo.

La empresa, entidad publica o privada ha identificado las operaciones y
actividades queestan asociadas con riesgos donde las medidas de control
necesitan ser aplicadas.

La empresa, entidad publica o privada ha establecido procedimientos para
el disefio del lugar de trabajo, procesos operativos, instalaciones,
maquinarias y organizacion del trabajo que incluye la adaptaciéon a las
capacidades humanas a modo de reducir los riesgos en sus fuentes.

Se ha evaluado las medidas de seguridad debido a cambios internos, método
de trabajo, estructura organizativa y cambios externos normativos,
conocimientos en el campo de la seguridad, cambios tecnologicos,
adaptandose las medidas de prevencidénantes de introducirlos.

Se cuenta con un programa de auditorias.

El empleador realiza auditorias internas periddicas para comprobar la
adecuadaaplicacion del sistema de gestion de la Seguridad y Salud en el
Trabajo.

Las auditorias externas son realizadas por auditores independientes con la
participacionde los trabajadores o sus representantes.

Los resultados de las auditorias son comunicados a la alta direccion de la
empresa,entidad publica o privada.

VII. Control de informacion y documentos

Documentos

La empresa, entidad publica o privada establece y mantiene informacion

en medios apropiados para describir los componentes del sistema de

gestion y su relacion entreellos.

Los procedimientos de la empresa, entidad publica o privada, en la gestion

de laSeguridad y Salud en el Trabajo, se revisan peridodicamente.

El empleador establece y mantiene disposiciones y procedimientos para:

- Recibir, documentar y responder adecuadamente a las

comunicaciones internas yexternas relativas a la Seguridad y Salud
en el Trabajo.
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Garantizar la comunicacion interna de la informacién relativa a
la Seguridad y Salud en el Trabajo entre los distintos niveles y
cargos de la organizacion.

Garantizar que las sugerencias de los trabajadores o de sus
representantes sobre Seguridad y Salud en el Trabajo se reciban
y atiendan enforma oportuna y adecuada

El empleador entrega adjunto a los contratos de trabajo las
recomendaciones de seguridad y salud considerando los riesgos del centro
de labores y los relacionados conel puesto o funcion del trabajador.

El empleador ha:

Facilitado al trabajador una copia del reglamento interno de
Seguridad y Salud en el Trabajo.

Capacitado al trabajador en referencia al contenido del reglamento
interno deseguridad.

Asegurado poner en practica las medidas de Seguridad y Salud en
el Trabajo.

Elaborado un mapa de riesgos del centro de trabajo y lo exhibe en
un lugar visible.

El empleador entrega al trabajador las recomendaciones de
Seguridad y Salud en el Trabajo considerando los riesgos del centro
de labores y los relacionados con el puesto ofuncidn, el primer dia
de labores

El empleador mantiene procedimientos para garantizar que:

Se identifiquen, evalien e incorporen en las especificaciones
relativas a compras y arrendamiento financiero, disposiciones
relativas al cumplimiento por parte de laorganizacion de los
requisitos de seguridad y salud.

Se identifiquen las obligaciones y los requisitos tanto legales como
de la propia organizacion en materia de Seguridad y Salud en el
Trabajo antes de la adquisicién debienes y servicios.

Se adopten disposiciones para que se cumplan dichos requisitos
antes de utilizar los

bienes y servicios mencionados.
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Control de la
documentaci
ony delos
datos

Gestion de los
registros

La empresa, entidad publica o privada establece procedimientos para el
control de losdocumentos que se generen por esta lista de verificacion.
Este control asegura que los documentos y datos:

- Puedan ser facilmente localizados.

- Puedan ser analizados y verificados peridédicamente.

- Estan disponibles en los locales.

- Sean removidos cuando los datos sean obsoletos.

Sean adecuadamente archivados.

El empleador ha implementado registros y documentos del sistema de
gestidnactualizados y a disposicion del trabajador referido a:

Registro de accidentes de trabajo, enfermedades ocupacionales,
incidentes peligrosos y otros incidentes, en el que deben constar la
investigacion y las medidascorrectivas.

Registro de examenes médicos ocupacionales.

Registro del monitoreo de agentes fisicos, quimicos, biologicos,
psicosociales yfactores de riesgo disergondémicos.

Registro de inspecciones internas de Seguridad y Salud en el
Trabajo.

Registro de estadisticas de seguridad y salud.

Registro de equipos de seguridad o emergencia.

Registro de induccion, capacitacion, entrenamiento y simulacros
de emergencia.

Registro de auditorias.

La empresa, entidad publica o privada cuenta con registro de accidente de
trabajo y enfermedad ocupacional e incidentes peligrosos y otros
incidentes ocurridos a:

Sus trabajadores.

Trabajadores de intermediacion laboral y/o tercerizacion.
Beneficiarios bajo modalidades formativas.

Personal que presta servicios de manera independiente,
desarrollando sus actividades total o parcialmente en las
instalaciones de la empresa, entidad publica o privada.

Los registros mencionados son:
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- Legibles e identificables.
- Permite su seguimiento.
- Son archivados y adecuadamente protegidos

VIII. Revision por la direccion

Gestion de la
mejora
continua

La alta direccion:
Revisa y analiza periddicamente el sistema de gestion para asegurar que es
apropiada yefectiva.
Las disposiciones adoptadas por la direccion para la mejora continua del
sistema de gestion de la Seguridad y Salud en el Trabajo, deben tener en
cuenta:
— Los objetivos de la Seguridad y Salud en el Trabajo de la empresa,
entidad publica oprivada.
— Losresultados de la identificacion de los peligros y evaluacion de los
riesgos.
— Los resultados de la supervision y medicion de la eficiencia.
— La investigacion de accidentes, enfermedades ocupacionales,
incidentes peligrosos yotros incidentes relacionados con el trabajo.
— Los resultados y recomendaciones de las auditorias y evaluaciones
realizadas por ladireccion de la empresa, entidad publica o privada.
— Las recomendaciones del Comité de seguridad y salud, o del
Supervisor de seguridad y salud.
— Los cambios en las normas.
— Lainformacién pertinente nueva.
— Los resultados de los programas anuales de Seguridad y Salud en el
Trabajo.
La metodologia de mejoramiento continuo considera:
- Laidentificacion de las desviaciones de las practicas y condiciones
aceptadas comoseguras.
- El establecimiento de estandares de seguridad.
- La medicién y evaluacion periddica del desempefio con respecto a
los estandares de laempresa, entidad publica o privada.
- Lacorreccion y reconocimiento del desempefio
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La investigacion y auditorias permiten a la direccion de la empresa, entidad
publica oprivada lograr los fines previstos y determinar, de ser el caso,
cambios en la politica y dytvs del sistema de gestion de Seguridad y Salud
en el Trabajo.
La investigacion de los accidentes, enfermedades ocupacionales, incidentes
peligrosos yotros incidentes, permite identificar:

- Las causas inmediatas (actos y condiciones subestandares),

- Las causas basicas (factores personales y factores del trabajo)

- Deficiencia del sistema de gestiéon de la Seguridad y Salud en el

Trabajo, para laplanificacion de la accidn correctiva pertinente.

El empleador ha modificado las medidas de prevencion de riesgos
laborales cuando resulten inadecuadas e insuficientes para garantizar
la seguridad y salud de los trabajadores incluyendo al personal de los
regimenes de intermediacion y tercerizacion, modalidad formativa e
incluso a los que prestan servicios de manera independiente, siempre
que éstos desarrollen sus actividades total o parcialmente en las
instalaciones de la empresa, entidad publica o privada durante el
desarrollo de las
operaciones.

Etapa 3: Puntaje final del diagnostico

PUNTAJE FINAL DEL DIAGNOSTICO

433

NIVEL DE IMPLEMENTACION TOTAL DEL SISTEMA DE GESTION DE SST

de0a119 NO ACEPTABLE
de 120 a 238 BAJO
de 237 a 357 REGULAR
de 358 a 476 ACEPTABLE
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Informe de Gestion SSOMA

“Industrias Cachimayo S.A. — Cusco”

Apéndice N° 02

Evaluacion de
Obligaciones
ambientales
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OBLIGACIONES AMBIENTALES — REQUISITO LEGAL AMBIENTAL DE INDUSTRIAS CACHIMAYO

Actualizado: Area de SSOMA
Administrado INDUSTRIAS CACHIMAYO S.A. R. U.C. 20507447369
Unidad fiscalizable PLANTA CACHIMAYO Fecha de Act: | 2022
FUENTE DE OBLIGACIONES FISCALIZABLES
DATOS DE LA FUENTE
N° Tino Fuente Autoridad Documento de | Fecha de Descrincion
P Competente | Aprobacion aprobacion P
Diagnéstico Oficio No- Diagnostico Ambiental
Instrumento Ambiental Ministerio de 1256-2005- reliminar (DAP) ara la
1 de  Gestion | =% ¢ | PRODUCE/V | 15/07/2005 | PT= NS > P
. preliminar la Produccion fabricacion del Nitrato de
Ambiental (DAP) MI/DNI- Amonio
DIMA
Resolucién
o Directoral N° . ., T
Instrumento Ministerios 147-2019- Modificaciéon del diagnostico
F.2 de Gestion | ITS (MDAP) de la | S5 Amr~ 13/02/2019 ambiental preliminar (MDAP),
Ambiental roduccion PRODUCE/D ara fabricacion de emulsiones
enta prodd VMYPE- P
I/DGAAMI
Decreto Reglamento de Gestion
F3 Norma Decreto Ministerio de | Supremo  N° 06/06/2015 Ambiental para la Industria
' Ambiental Legislativo la Produccion | 017-2015- Manufacturera 'y  Comercio
PRODUCE Interno.
Decreto Decreto Legislativo N° 1278,
Norma Decreto Ministerio . o Decreto Legislativo que aprueba
k.4 Ambiental Legislativo del Ambiente Legislativo N® | 23/12/2016 la Ley de Gestion Integral de
1278 . 1
Residuos Solidos.
o Reglamento del Decreto
F.5 Norma Decreto Ministerio - Decreto 51,15 5017 | Legislativo N° 1278, Decreto
Ambiental Supremo del Ambiente | Supremo N S
Legislativo que aprueba la Ley
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014-2017- de Gestion Integral de Residuos
MINAM Solidos.
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F 12 Norma Decreto Ministeri‘o D S N° 010- | Noviembre Prqtocolo Fie monitgreo de
) Ambiental Supremo del Ambiente | 2019-MINAM | 2019 calidad ambiental del aire
F 13 Norma Decreto Ministerio D S N° 012-| 02 diciembre | Criterio para la Gestion de Sitios
) Ambiental Supremo del Ambiente | 2017-MINAM | 2017 Contaminados
Norma .
L . NTP -GESTION DE RESIDUOS:
F.14 ;eei?lfr?a Norma técnica | INACAL 900.0582019 19/03/2019 Cédigo de colores

195


file:///E:/oneDirve%20Rudy/OneDrive%20-%20Empresas%20SK/Rudy%20SSOMA/SSOMA-Cachimayo/Normativa%20SSOMA/NORMAS%20LEGALES%20MEDIO%20AMBIENTE/D_S_N°%20014-2017-MINAM%20Reglamento%20del%20Decreto%20Legislativo%20N°%201278%20Gestion%20Integral%20de%20Residuos%20Solidos.pdf
file:///E:/oneDirve%20Rudy/OneDrive%20-%20Empresas%20SK/Rudy%20SSOMA/SSOMA-Cachimayo/Normativa%20SSOMA/NORMAS%20LEGALES%20MEDIO%20AMBIENTE/D_S_N°%20014-2017-MINAM%20Reglamento%20del%20Decreto%20Legislativo%20N°%201278%20Gestion%20Integral%20de%20Residuos%20Solidos.pdf
file:///E:/oneDirve%20Rudy/OneDrive%20-%20Empresas%20SK/Rudy%20SSOMA/SSOMA-Cachimayo/Normativa%20SSOMA/NORMAS%20LEGALES%20MEDIO%20AMBIENTE/R_C_D_N°%20005-2017-OEFA-CD%20Reglamento%20de%20Supervicion.pdf
file:///E:/oneDirve%20Rudy/OneDrive%20-%20Empresas%20SK/Rudy%20SSOMA/SSOMA-Cachimayo/Normativa%20SSOMA/NORMAS%20LEGALES%20MEDIO%20AMBIENTE/R_C_D_N°%20005-2017-OEFA-CD%20Reglamento%20de%20Supervicion.pdf
file:///E:/oneDirve%20Rudy/OneDrive%20-%20Empresas%20SK/Rudy%20SSOMA/SSOMA-Cachimayo/Normativa%20SSOMA/NORMAS%20LEGALES%20MEDIO%20AMBIENTE/R_C_D_N°%20005-2017-OEFA-CD%20Reglamento%20de%20Supervicion.pdf

1196

OBLIGACIONES FISCALIZABLES

Las obligaciones fiscalizables contenidas en el presente documento son la transcripcion literal contenida en la normativa
ambiental, medidas administrativas dictadas por el OEFA o cualquier otra de fuente de obligacion.

Verificacion
(Si: Si a
implementado 'y

Refer esta documentado
encia | Nro. No: Si no hay
(Nro. | Oblig | Ubicacion Descripcion de la Obligacion evidencia)
Fuent | acion
¢)
3.1 MEDIDAS DE PREVENCION Y/O MITIGACION
ACTIVIDADES GENERALES
3.1.1. Almacenamiento y manipuleo de productos intermedios (Amoniaco)
F 1 0.1 Oficio No. 1256-2005- | Elaborar el manual de practicas operacionales de manejo y Si
] o PRODUCE/VMI/DNI-DIMA | almacenamiento de productos intermedios
Informe N° 601-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA- | Equipar una red de agua a presion para diluir el Amoniaco en caso de
F.1 0.2.
SDEF fugas
Anexo A
3.1.2 Transporte y manipulacion de Insumos quimicos
Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
F 1 0.3 Informe N° 601-2005- | Elaborar manual de précticas operacionales de manejo y
' e PRODUCE/VMI/DNI-DIMA- | almacenamiento de insumos quimicos
SDEF
Anexo A
3.1.3 Almacenamiento de combustible
Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
Informe N° 601-2005- | Disenar e implementar los sistemas de almacenamiento teniendo en

F.1

0.4.

PRODUCE/VMI/DNI-DIMA -
SDEF
Anexo A

consideracion lo indicado por el MEM para consumidores directos.

3.1.4 Manejo de Residuos Solidos
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Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
F.1 0.5 i)néoorlr;lle} CE /VI\II\/[I /DN?-OI;I%/?X?- Implementar mejoras al drea de acopio temporal de residuos
SDEF
Anexo A
3.1.5 Manejo de Efluentes domésticos
Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
F 1 0.6 Informe N° 601-2005- | Mantener en 6ptimas condiciones la planta de tratamiento de efluentes
’ o PRODUCE/VMI/DNI-DIMA- | domésticos
SDEF
Anexo A
3.1.6 Riesgo Industrial
Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
F 1 0.7 Informe N° 601-2005- | Implementar un plan de contingencia general de todo el complejo
’ ' PRODUCE/VMI/DNI-DIMA- | industrial
SDEF
Anexo A
PLANTA DE ELECTROLISIS DE AGUA
3.1.7 Suministro de agua
Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
F 1 0.8 Informe N° 601-2005- | Controlar la extraccion de agua del rio Los Molinos con instrumentos
’ ' PRODUCE/VMI/DNI-DIMA- | de control
SDEF
Anexo A
3.1.8 Produccion de agua de enfriamiento de electrodos
Oficio No. 1256-2005- Si

F.1 0.9

PRODUCE/VMI/DNI-DIMA

Mantener en Optimas condiciones la planta de tratamiento de efluentes
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Informe N° 601-2005-
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA -
SDEF

Anexo A

OPERACION DE PLANTA DE AMONIACO

3.1.9 Operacion de compresores de Amoniaco
Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
F 1 0.10 Informe N° 601-2005- | Mantener registro de incidentes y medidas correctivas a fin de prevenir
’ 7" | PRODUCE/VMI/DNI-DIMA- | fallas
SDEF
Anexo A
3.1.10 Vaporizacién de Amoniaco
Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
F 1 0.11 Informe N° 601-2005- | Controlar que la concentracion de NOx no exceda de 460 mg/Nm?, en
' " | PRODUCE/VMI/DNI-DIMA- | la chimenea de produccion de Acido Nitrico
SDEF
Anexo A
OPERACION DE PLANTA DE ACIDO NITRICO
3.1.11 Operacion de caldera auxiliar de arranque
Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
F 1 0.12 Informe N° 601-2005- | Establecer programa de mantenimiento de cuerdo a especificaciones
' 7" | PRODUCE/VMI/DNI-DIMA- | técnicas recomendadas por el fabricante
SDEF
Anexo A
3.1.12 Almacenamiento de Acido Nitrico
Oficio No. 1256-2005- Si

F.1

0.13.

PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
Informe N° 601-2005-
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA -

SDEF

Establecer guia de almacenamiento de acuerdo a especificaciones
técnicas y caracteristicas del Acido Nitrico
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‘ Anexo A

OPERACION DE PLANTA DE NITRATO DE AMONIO

3.1.13 Fabricacion de Nitrato de Amonio

Oficio No. 1256-2005- Si
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
F.1 0.14. Lnli‘oorgg CE /VI\II\/[I /DN?-OI;I%/?X?- Mantener sistemas de captacion de particulas en 6ptimas condiciones
SDEF
Anexo A
3.1.14 Almacenamiento y transporte de Nitrato de Amonio
Oficio No. 1256-2005- | Almacenar el producto final en un ambiente ventilado y en rumas que | Si
F.1 0O.15. | PRODUCE/VMI/DNI-DIMA | guarden distancia entre ellas segin normas nacionales e
Informe N° 601-2005- | internacionales
F 1 0.16 gggl? UCE/VMUDNI-DIMA- Cumplir con las normas de seguridad establecidas por SUCAMEC, asi Si
' T Anexo A como los organismos internacionales
3.1.21. Monitoreo Ambiental
o Programa de Monitoreo Ambiental: Si
IER])ODU CE};I)VMYPEI-47_2019 Los pardmetros y las estaciones de monitoreo ambiental se describen a
/DGAAMI continuacion:

F.1

0.25.

Informe Técnico Legal N° 632
— 2019-PRODUCE/DVMY PE-
1/DGAAMI-DEAM

Anexo N° 3

RESOLUCION
DIRECTORAL

Ne 00057-2022-
PRODUCE/DGAAMI

INFORME N° 00000014-2022-
JCANTARO
Anexo Unico

Cuerpo receptor

Estacion:

CR-1 Aguas arriba del rio Los Molinos (en el rio, a 100 m aguas arriba
del punto de descarga del efluente final)

CR-2 Aguas abajo del rio Los Molinos (en el rio, a 100 m aguas abajo
del punto de descarga del efluente final)

Parametros: Caudal, temperatura, pH, Oxigeno Disuelto (OD),
Conductividad eléctrica (CE), SST, Nitrégeno Kjeldahl, Calcio,
Aceites y grasas, Demanda Quimica de Oxigeno (DQO), Demanda
Bioquimica de Oxigeno (DBOs), Hierro, Nitratos, Coliformes Totales
(CT), Coliformes Fecales. (CF)

Frecuencia: semestral
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Norma de referencia: Reglamento de la Ley de Aguas (D_S N° 004-
2017-MINAM).

Calidad de Aire:

Estaciones:

A-1 Barlovento Entre almacenes de nitratos y almacén auxiliar de
nitratos

A-2 Sotavento a 50 m de maestranza

A-3 Exterior 1 Patio del colegio estatal Mixto J.C. Mariategui

A-4 Exterior 2 Junto a las instalaciones de la Unidad de salvamento
(Policia)

Parametros Al1-A4: Particulas Totales en Suspension (PTS);
Hidrocarburos No Metano (HNM), Particulas (PM-10), Dioxido de
Azufre (SO2), Oxido de Nitroégeno (NOy), Monéxido de Carbono (CO)
Parametros AS5: Particulas Totales en Suspension (PTS), Particulas
(PM-10).

Frecuencia: Semestral

Estandares Nacionales de Calidad Ambiental de Aire (D. S. N° 003-
2017-MINAM).

Efluentes liquidos:

Estacion:

EF-4 Efluente industrial; buzon de efluentes industriales

Parametros: (EF-4) temperatura, pH, Caudal, Oxigeno Disuelto (OD),
CE, Solidos Suspendidos Totales (SST), Nitrégeno, Calcio, Aceites y
grasas, Demanda Quimica de Oxigeno (DQO), Demanda Bioquimica
de Oxigeno (DBOs), Hierro, nitratos, Coliformes Totales (CT),
Coliformes Fecales (CF).

Frecuencia: semestral

Norma de referencia: IFC/BM Corporacion de Finanzas Internacional
del Banco Mundial. General Environmental Guidelines 30 — 04-2007
Ruido Ambiental:

Niveles de ruido (dBa); Global, 20 Puntos externos de la planta, segiin
DAP

Frecuencia: Semestral.
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Norma de referencia:

Estandares Nacionales de Calidad Ambiental para Ruido, D.S. N° 085-
2003-PCM (30-10-03) ECA para Ruido.

Pardmetros Meteoroldgicos:

Estacion meteoroldgica: PM-1, frente a puerta de ingreso al comedor
Parametros: Temperatura (°C), Humedad Relativa (%), Velocidad de
viento (Km/h) y Direccion predominante del Viento.

Frecuencia: Semestral.

Emisiones gaseosas

Estacion: EG-1 Caldera Auxiliar (planta de tratamiento de agua
secundario)

Parametro; Dioxido de Azufre (SO2); Monoxido de Carbono (CO),
Dioxido de Nitrogeno (NO2)

Frecuencia: Semestral.

Normas de comparacion:

IFC/BM Corporacion de Finanzas Internacional del banco Mundial.
General Environmental Guidelines 30-04-2007

Decreto N° 833/1975 (Espana) ;

Venteo de gases:

PLANTA DE ACIDO NITRICO:

V-1 Linea de gas nitroso (02 corridas)

Parametro; NO2

Frecuencia: Semestral.

3.1.22 Presentacion de Informe de Monitoreo

F.1

0.26.

F.1

0.27.

Oficio No. 1256-2005-
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA
Informe N° 601-2005-
PRODUCE/VMI/DNI-DIMA -
SDEF

Anexo C

La frecuencia para la presentaciéon de los Informes de Monitoreo | Si
Ambiental;

2° semestre 2006 y 1° Semestre 2007

Fecha de presentacion: lera semana de enero 2006 y primera semana

de julio 2007

La frecuencia para la presentacion de los Informes de avance de las | Si

alternativas de solucion propuestas en el DAP;
2° semestre 2006 y 1° Semestre 2007
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Fecha de presentacion: lera semana de enero 2006 y primera semana
de julio 2007

3.2 MONITOREO AMBIENTAL

3.2.1 Monitoreo Ambiental
Articulo 15° Si
15.1 El muestreo, la ejecucion de mediciones y determinaciones
analiticas y el informe respectivo, seran realizados siguiendo los
correspondientes protocolos de monitoreo aprobados por el MINAM o
por las autoridades que establecen disposiciones de alcance

Fo 0.28. | Decreto Supremo N° 017-2015- transectorial, segun e@ artic'l%lo 57 de la‘L.ey Genera}l .d'el Ambic?nte.

PRODUCE 15.2 El muestreo, ejecucion de medlclongs, analisis y registro de

resultados deben ser realizados por organismos acreditados por el
Instituto Nacional de Calidad (INACAL) u otra entidad con
reconocimiento o certificacion internacional en su defecto, para los
respectivos parametros, métodos y productos. El organismo acreditado
debe ser independiente del titular.

3.2.2 Manejo de Insumos
Articulo 13° Si

Decreto Supremo N° 017-2015- 2) antar con un ir}ventario y adopj[ar mgdidas para .el adecuado

F.2 0.29. PRODUCE manejo y almacenamiento de los materiales e insumos peligrosos y con
las Fichas de Datos de Seguridad (Material Safety Data Sheet - MSDS)
para cada uno de estos.

3.3. RESIDUOS SOLIDOS - Normativo

3.3.1. Elaboracién y presentacion de informacion.

Registro Interno sobre la generacion y manejo de residuos
Articulo 55° Si

F3

0.30.

Decreto Legislativo N° 1278

Los generadores de residuos del ambito no municipal se encuentran
obligados a:

(-..)

e) Conducir un registro interno sobre la generacion y manejo de los
residuos en las instalaciones bajo su responsabilidad a efectos de
cumplir con la Declaracion Anual de Manejo de Residuos.
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Articulo 48° Obligaciones del generador no municipal Si
48.1 Son obligaciones del generador de residuos sélidos no
o municipales:

F.4 II\DEEXK/ISupremON 014-2017- b) Conducir el registro interno sobre la generaciéon y manejo de los
residuos solidos en sus instalaciones, con la finalidad de disponer de la
informacion necesaria sobre la generacion, minimizacién y manejo de
los residuos soélidos.

3.3.2. Reporte de la Declaracion Anual de Manejo de Residuos Sélidos
Articulo 55° Si
Los generadores de residuos del ambito no municipal se encuentran

F.3 Decreto Legislativo N° 1278 E)bh)gados a
f) Reportar a través del SIGERSOL, la Declaracion Anual de Manejo
de Residuos Solidos.

0.31. Articulo 13.- Registro de Informacion en el Sistema de Informacion | Si
para la Gestion de Residuos solidos (SIGERSOL)
Decreto Supremo N° 014-2017- c) El ge@rador de residuqs 'sc')l‘idos‘ no munigi’pales de‘t?e repor’tgr la

F.4 Declaracion Anual sobre Minimizacion y Gestion de Residuos Solidos
No Municipales sobre el manejo de residuos solidos correspondiente
al afio anterior, durante los quince (15) primeros dias habiles del mes
de abril de cada aio; (...)

3.3.3. Presentacion de los Manifiestos de Residuos Soélidos Peligrosos
Articulo 55° Si
Los generadores de residuos del ambito no municipal se encuentran

F.3 Decreto Legislativo N° 1278 obligados a:

(...)
0.32 h) Presentar los Manifiestos de manejo de residuos peligrosos.
o Articulo 13.- Registro de Informacion en el Sistema de Informacion | Si
o ara la Gestion de Residuos solidos (SIGERSOL)
F.4 Decreto Supremo N° 014-2017- IZ) El generador de residuos sélidos no municipales debe reportar (...)

MINAM

y el Manifiesto de Residuos Sélidos Peligrosos durante los quince (15)
primeros dias hébiles de cada trimestre, en cumplimiento a las
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obligaciones establecidas en los literales g) y h) del articulo 48.1 del
presente Reglamento. (...)

3.3.4. Manejo de Residuos Solidos

Almacenamiento de Residuos Soélidos

Almacenamiento considerando su naturaleza, fisica, quimica, bioldgica y sus caracteristicas de peligrosidad

F3

F.4

0.33.

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 36°

El almacenamiento de residuos municipales y no municipales se
realiza en forma segregada, en espacios exclusivos para este fin,
considerando su naturaleza fisica quimica y biologica, asi como las
caracteristicas de peligrosidad, incompatibilidad con otros residuos y
las reacciones que puedan ocurrir con el material de recipiente que lo
contenga, con la finalidad de evitar riesgos a la salud y al ambiente.
(...)

El almacenamiento de residuos municipales y no municipales deben
cumplir con la Norma Técnica Peruana 900.058:2005 “GESTION
AMBIENTAL”. Gestion de residuos. Cddigo de colores para los
dispositivos de almacenamiento de residuos, o su version actualizada.

Si

Decreto Supremo N° 014-2017-
MINAM

Articulo 52°

El almacenamiento de residuos so6lidos debe realizarse conforme a lo
establecido en el ultimo parrafo del articulo 36 del Decreto Legislativo
N° 1278. Los residuos solidos deben ser almacenados, considerando
su peso, volumen y caracteristicas fisicas, quimicas o bioldgicas, de tal
manera que garanticen la seguridad, higiene y orden, evitando fugas,
derrames o dispersion de los residuos sélidos. Dicho almacenamiento
debe facilitar las operaciones de carga, descarga y transporte de los
residuos solidos, debiendo considerar la prevencion de la afectacion de
la salud de los operadores.

Las condiciones de almacenamiento de los residuos solidos no
municipales deben estar detalladas en el IGA.

Articulo 51.- Segregacion en la fuente

Los generadores de residuos so6lidos no municipales estan obligados a
segregar los residuos so6lidos en la fuente.

Si
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F.3

F4

0.34.

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 36°
El almacenamiento de residuos municipales y no municipales se
realiza en forma segregada, en espacios exclusivos para este fin, (...)

Si

Decreto Supremo N° 014-2017-
MINAM

Articulo 55° Plazos para almacenamiento de residuos solidos
peligrosos

Los residuos so6lidos peligrosos no podran permanecer almacenados en
instalaciones del generador de residuos s6lidos no municipales por mas
de doce (12) meses, con excepcion de aquellos regulados por normas
especiales o aquellos que cuenten con plazos distintos establecidos en
los IGA.

Si

Almacé

n central

de residuos peligrosos

F3

F.4

0.35.

Decreto Legislativo N° 1278

Articulo 36°
El almacenamiento de residuos municipales y no municipales se
realiza en forma segregada, en espacios exclusivos para este fin, (...)

Si

Decreto Supremo N° 014-2017-
MINAM

Articulo 54° Almacenamiento central de residuos sélidos peligrosos
El almacenamiento central de residuos solidos peligrosos debe
realizarse en un ambiente cercado, en el cual se almacenan los residuos
solidos compatibles entre si.

Cuando el almacenamiento de los residuos solidos peligrosos se
encuentre dentro y/o colindante a las tierras de pueblos indigenas u
originarios; se deberd tomar en cuenta lo sefialado en la Sétima
Disposicion Complementaria, Transitoria y Final del Decreto Supremo
N° 001-2012-MC, Reglamento de la Ley del Derecho a la consulta
previa a los pueblos indigenas u originarios.

En el disefio del almacén central se debe considerar los siguientes
aspectos:

a) Disponer de un 4rea acondicionada y techada ubicada a una distancia
determinada teniendo en cuenta el nivel de peligrosidad del residuo, su
cercania a areas de produccion, servicios, oficinas, almacenamiento de
insumos, materias primas o de productos terminados, asi como el
tamafio del proyecto de inversion, ademas de otras condiciones que se
estimen necesarias en el marco de los lineamientos que establezca el
sector competente;

Si
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b) Distribuir los residuos soélidos peligrosos de acuerdo a su
compatibilidad fisica, quimica y biologica, con la finalidad de
controlar y reducir riesgos;

c¢) Contar con sistemas de impermeabilizacion, contencion y drenaje
acondicionados y apropiados, segun corresponda;

d) Contar con pasillos o areas de transito que permitan el paso de
maquinarias y equipos, segun corresponda; asi como el desplazamiento
del personal de seguridad o emergencia. Los pisos deben ser de
material impermeable y resistente;

¢) En caso se almacenen residuos que generen gases volatiles, se tendra
en cuenta las caracteristicas del almacén establecidas en el IGA, segun
esto se debera contar con detectores de gases o vapores peligrosos con
alarma audible;

f) Contar con sefializacion en lugares visibles que indique la
peligrosidad de los residuos sélidos;

g) Contar con sistemas de alerta contra incendios, dispositivos de
seguridad operativos y equipos, de acuerdo con la naturaleza y
peligrosidad del residuo;

h) Contar con sistemas de higienizacidon operativos, y;

1) Otras condiciones establecidas en las normas complementarias.

Area exclusiva para el almacenamiento de residuos

no peligrosos

F.3

F.4

0.36.

Articulo 36° Si
Decreto Legislativo N° 1278 El almacenamiento de residuos municipales y no municipales se

realiza en forma segregada, en espacios exclusivos para este fin, (...)

Articulo 53° Tipos de almacenamiento de residuos solidos no | Si

Decreto Supremo N° 014-2017-
MINAM

municipales

Los tipos de almacenamiento de residuos sdlidos no municipales son:
a) Almacenamiento inicial o primario: Es el almacenamiento temporal
de residuos s6lidos realizado en forma inmediata en el ambiente de
trabajo, para su posterior traslado al almacenamiento intermedio o
central.
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b) Almacenamiento intermedio: Es el almacenamiento temporal de los
residuos solidos provenientes del almacenamiento inicial, realizado en
espacios distribuidos estratégicamente dentro de las unidades, areas o
servicios de las instalaciones del generador. Este almacenamiento es
opcional y se realiza en funcion del volumen generado, frecuencia de
traslado de residuos y las areas disponibles para su implementacion.
¢) Almacenamiento central: Es el almacenamiento de los residuos
solidos provenientes del almacenamiento primario y/o intermedio,
segun corresponda, dentro de las unidades, areas o servicios de las
instalaciones del generador, previo a su traslado hacia infraestructuras
de residuos solidos o instalaciones establecidas para tal fin.

3.3.5. Tratamiento y Disposicion Final de Residuos Sélidos

Tratamiento de residuos

Quema de residuos

F3

F4

0.37.

Articulo 55° Manejo integral de los residuos Si

solidos no municipales

El generador, operador y cualquier persona que intervenga en el

manejo de residuos no comprendidos en el dmbito de la gestion

municipal, es responsable por su manejo seguro, sanitario Yy
Decreto Legislativo N° 1278 ambientalmente adecuado, (...)

Los generadores de residuos del &mbito no municipal

se encuentran obligados a:

(...)

d) Asegurar el tratamiento y la adecuada disposicion final de los

residuos que generen.

Articulo 61° Aspectos generales Si

Decreto Supremo N° 014-2017-
MINAM

Los residuos solidos no municipales podran recibir tratamiento previo
al proceso de valorizacion o disposicion final, segun corresponda. El
tratamiento de residuos solidos serd realizado mediante los procesos
establecidos en el articulo 62 del presente Reglamento y las normas
especificas que aprueben las autoridades competentes.

Queda prohibida la quema de residuos so6lidos en general.

Disposicion de residuos
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Entrega a empresas operadoras de residuos

Articulo 55° Manejo integral de los residuos Si
solidos no municipales
El generador, operador y cualquier persona que intervenga en el
manejo de residuos no comprendidos en el ambito de la gestion
municipal, es responsable por su manejo seguro, sanitario y
ambientalmente adecuado, (...)
Los generadores de residuos del &mbito no municipal
se encuentran obligados a:
(...)
F3 Decreto Legislativo N° 1278 d) .Asegurar el tratamiento y la adecuada disposicion final de los
residuos que generen.
0.38 Articulo 44° Prohibicion de disposicion final de residuos en lugares no
T autorizados
Estd prohibido el abandono, vertido o disposicion de residuos en
lugares no autorizados por la autoridad competente o aquellos
establecidos por Ley.
Los lugares de disposicion final inapropiada de residuos solidos
identificados como botaderos, deben ser -clausurados por la
municipalidad provincial en coordinacion con la municipalidad
distrital respectiva.
Articulo 48° Obligaciones del generador no Municipal Si
F4 Decreto Supremo N° 014-2017- | ¢) Contratar a una EO-RS para el manejo los residuos solidos fuera de
’ MINAM las instalaciones industriales o productivas, areas de la concesion o lote
del titular del proyecto;
3.4 COMUNICACIONES A LAS AUTORIDADES COMPETENTES
3.4.1 Cambios y/o modificaciones no contempladas en el IGA
Articulo 13°. - Obligaciones del Titular Si

F.2

0.39.

Decreto Supremo N° 017-2015-
PRODUCE

a) Someter a la evaluacion de la autoridad competente los instrumentos
de gestion ambiental para la aprobacion que, segun las caracteristicas y
etapa de su actividad, pudieran corresponderle.
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b) Cumplir la legislacion ambiental aplicable a sus actividades, las
obligaciones derivadas de los instrumentos de gestion ambiental
aprobados por la autoridad competente, asi como todo compromiso
asumido en el instrumento, en los plazos y términos establecidos.

3.5.0T

ROS ASPECTOS

3.5.1.

Capacitacion del personal

F.2

0.4l1.

Decreto Supremo N° 017-2015-
PRODUCE

Articulo 13.- Obligaciones del titular

Son obligaciones del titular:

(...)

j) Contar con personal capacitado, propio o subcontratado, en los

aspectos, normas, procedimientos e impactos ambientales asociados a
su actividad.

Si
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Anexo

Evaluacion de Gestion SSOMA

“Industrias Cachimayo S.A. — Cusco”

Anexo N° 01

Mapa de riesgos
general

Noviembre 2023
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