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INTRODUCCION

El presente trabajo de investigacion trata sobre todo del uso de la herramienta estadistica
denominada regresion lineal, que es un proceso de andlisis de datos que no es
comunmente usado en la mineria, mayormente se usan en otros campos como la economia
o biologia, esta herramienta que brinda grandes alcances no es tan compleja, pero si

determinante en especial cuando se desea saber el comportamiento de ciertos factores.

Para nuestro caso uno de los procesos mas importantes en el ciclo de minado es el de
perforacion y voladura, proceso fundamental para realizar nuestro trabajo, en especial
cuando se realizan trabajos subterraneos donde se desea alcanzar el méximo potencial

posible.

El plantear un estudio y analisis con regresion lineal en el caso de perforacion y voladura
nos lleva a tener varios factores que debemos tomar en cuenta, los mas importantes seran
los taladros perforados y los explosivos utilizados, para empezar con el trabajo de
regresion se ha considerado estos factores para poder observar su comportamiento y
resultados obtenidos que son el avance y sobre rotura que en mineria subterranea son de

suma importancia y constante estudio.

El trabajo se ha divido en 5 capitulos que se expondran detalladamente en los siguientes

parrafos:

En el primer capitulo, se tiene el marco metodologico o el perfil de la investigacion donde
planteamos la problematica que en nuestro caso es no tener una malla de perforacion y
voladura estandar, con lo cual, podremos controlar los resultados de avance y voladura,
ademas, en esta parte, se plantea la hipdtesis donde indica que si usamos esta herramienta

de regresion podremos controlar los diferentes resultados de avance y sobre rotura.

En el segundo capitulo, se hace la recopilacion de los diferentes métodos conocidos para
disefiar una malla de perforacion y voladura asi también se explica en que consiste el

método de regresion lineal tanto en sus dos variantes que son la simple y la multiple.

En el capitulo tercero, se hace una descripcion del &mbito de estudio como es el proceso
de minado y demas temas relacionado, tales como aspectos geologicos, ciclos de minado

y métodos de minado utilizados.



En el capitulo cuarto, se hace el tratamiento de los datos obtenidos de los diferentes ratios
de perforacion y voladura para lo cual se asumen como variables independientes (valores
“y™), a los valores de avance y sobre rotura y los valores “x” son los datos relacionados a
la perforacion y voladura como taladros y explosivos utilizados, en esta parte ademas se
realiza la regresion utilizando los dos métodos, para el primer método con regresion
simple se hace la correlacion de manera detallada tomando en cuenta a una sola variable
independiente, ya para el segundo método de regresion que es la multiple, se realiza

tomando en cuenta valores independientes mas generales.

Por ultimo, en el capitulo quinto, se muestran los resultados de la aplicacion de las mallas
de perforacion y voladura obtenidos en el anterior capitulo, tanto para el método de
regresion simple y multiple, en muchos de los casos la aplicacion de las diferentes mallas
ya mencionadas se realizaron en estocadas para el caso de Galerias, Cruceros y labores
de seccion de 6 x6 pies, en el caso de chimeneas se hicieron las pruebas en chimeneas de
un solo comportamiento con secciones de 4 x4 pies., en esta parte se hace mencion de los
resultados y de su comparativa, por tltimo se hace mencion de la propuesta mejora que
con lleva el planteamiento de varias mallas en base al R.M.R. (Rock Mass Rating), que

pueden ser utilizadas en la mina.



RESUMEN
El disefio de mallas de perforacion y voladura con el método de regresion lineal es
posible, en especial si se desea controlar valores tales como el avance y la sobre rotura,
en nuestro caso nuestro avance deseado es de 1.524 metros y sobre rotura deseada es de
0%, con las mallas actuales obteniamos valores promedio de avance de 1.4 metros y sobre

rotura <25% que para nuestro caso es admisible, aunque el avance no tanto.

En cuanto al disefo de las mallas de perforacion y voladura con el Método de Regresion
Lineal Simple (M.R.L.S.) se obtuvo un avance promedio de 1.44 metros y sobre rotura <
25%. Con el Método de Regresion Lineal Multiple (M.R.L.M), se obtuvo un avance

promedio de 1.53 metros superior al valor de avance deseado y sobre rotura < 25%.

Para el disefio de las mallas se ha determinado como valor determinante al Rock Mass
Rating (R.M.R.), para poder controlar el avance y sobre rotura este valor es fundamental
ya que en base a éste se determina el nimero de taladros y columna de carga, se ha
desarrollado un aplicativo que cuenta con 100 mallas para obtener mayor avance en base

al RM.R.

El disefio con M.R.L.S. se ha realizado tomando en cuenta las variables independientes
“X= Taladros, Explosivo y R.M.R.”; cada uno de manera independiente no es
determinante al momento de realizar la proyeccion del avance deseado, al cual se ha
considerado como variable dependiente, en nuestro caso las variables dependientes
vendrian a ser “Y”; “Y= Avance y Sobre rotura”, es asi que al momento de generar las
ecuaciones respectivas no se puede crear una relacion precisa en cuanto al avance y al

R.M.R.

En cuanto al disefio con M.R.L.M. se ha considerado como variables independientes “X”
a factores determinantes como son el Numero de Taladros, Carmex (Taladros Cargados),
Numero de Cartuchos y R.M.R.), y valores dependientes “Y= Avance y Sobrerotura”, asi

como se muestra en la ecuacion:

Y=B, +B; X; +B; X; +B3 X3 tB4 X, +Bs X5 +Bg X 1B, X, +Bg X3
donde:
Y: Avance y Sobrerotura

By : Punto de intercepcion de los valores determinantes (termino independiente)



B; X : Coeficiente parcial y N° de cartuchos

B, X, : Coeficiente parcial y N° de Carmex

B3 X3 : Coeficiente parcial y N° de Fanel

Bs Xs : Coeficiente parcial y N° Cartuchos E - 5000
Be Xs : Coeficiente parcial y N° Cartuchos E - 3000
B; X; : Coeficiente parcial y N° Cartuchos E - 1000

Bg Xg : Coeficiente parcial y R.M.R.

Para el caso de B; X3 y B, X4, ambos son ceros, se les considera asi porque no son
determinantes cuando se utilize el Carmex; ademés Bs X5 y B¢ Xg también son ceros

ya que para el estudio solo se ha utilizado un explosivo de una sola potencia (E-1000).

El M.R.L.M. es util al momento de plantear un algoritmo para aplicacion computacional
ya que podemos generar diferentes mallas en base a factores determinantes que en nuestro
caso es el R.M.R., aunque también se podria generar en base a la potencia del explosivo,

pero no se ha llegado a realizar en este trabajo de investigacion.

Las variables “Y=Avance y Sobre rotura” en el caso de M.R.L.M. son de dificil
manipulacion ya que en base a las ecuaciones generadas en el momento del planteo se
tiene que determinar limitantes tanto para los taladros y explosivos, con lo que se genera

un valor aproximado.

El control de sobre rotura y avance con los métodos de regresion son factibles en especial
si es solo con M.R.L.M. ya que se correlacionan mas variables y se puede trabajar de
manera rapida, este método puede ser utilizado en varias areas de la mineria no solo en
perforacion y voladura, este método estd enfocado a generar proyecciones y tendencia

que aplicados a nuestro rubro puede generar mayor produccion y por ende mayor utilidad.



ABSTRAC

The design of drill and blast meshes with the linear regression method is possible
especially if you want to control values such as advance and overshoot, in our case our
desired advance is 1,524 meters and desired overshoot is 0%, with With the current
meshes we obtained average advance values of 1.4 meters and overbreak <25%, which

for our case is admissible, although the advance not so much.

Regarding the design of the drilling and blasting meshes with the Simple Linear
Regression Method (M.R.L.S.), an average advance of 1.44 meters and overbreak <25%
was obtained. With the Multiple Linear Regression Method (M.R.L.M), an average
advance of 1.53 meters higher than the desired advance value and overbreak <25% was

obtained.

For the design of the meshes, the Rock Mass Rating (RMR) has been determined as a
determining value for the control of advance and overbreak, this value is fundamental
since based on this the number of holes and load column is determined, it has been

developed an application that has 100 meshes to obtain greater advance based on the

RMR

Design with M.R.L.S. It has been carried out taking into account the independent
variables "X = Drills, Cartridges and R.M.R." each one independently is not decisive at
the time of projecting the desired advance, which has been considered as the dependent
variable "Y = Advance and Overshoot", so when generating the respective equations, a

precise relationship cannot be created in terms of advancement and RMR

Regarding the design with M.R.L.M. It has been considered as independent variable "X"
determining factors such as the Number of Drills, Carmex (Loaded Drills), Number of
Cartridges and RMR), and dependent values "" Y = Advance and Overshoot "as shown

in the equation :
y = BO + B1X1 + BZXZ + B3X3 + B4_X4_ + B5X5 + B6X6 + B7X7 + Bng
Where:

and: Advancement and Overshoot



By: Intercept point of the determining values (independent term)
B1X;: Partial coefficient and No. of cartridges

B,X,: Partial coefficient and Carmex number

B;X3: Partial coefficient and Fanel No.

BsXs: Partial coefficient and No. of Cartridges E - 5000

BeXs: Partial coefficient and No. of Cartridges E - 3000

B, X5: Partial coefficient and No. of Cartridges E - 1000

BgXg: Partial coefficient and R.M.R.

In the case of B3X3 and B4X, both are zeros, they are considered because they are
determinant when Carmex is not used; Furthermore, B5 X5 and B¢Xg are also zeros since

only a single-strength explosive (E-1000) was used for the study.

The M.R.L.M. It is useful when proposing an algorithm for computational application
since we can generate different meshes based on determining factors, which in our case
is the RMR, although it could also be generated based on the power of the explosive but

it has not been carried out in this research work.

The variables “Y = Advance and Overshoot” in the case of M.R.L.M. They are difficult
to manipulate since based on the equations generated at the time of the proposal, limits
have to be determined for both drills and explosives, thereby generating an approximate

value.

The control of overshoot and advance with the regression methods are feasible especially
if it is only with M.R.L.M. Since more variables are correlated and it can be worked
quickly, this method can be used in various areas of mining, not only in drilling and
blasting, this method is focused on generating projections and trends that, applied to our

field, can generate greater production. and therefore greater utility.



CAPITULO I
MARCO METODOLOGICO
1.1. Planteamiento del problema.

En la Mina San Juan de Chorunga se realizan labores de avance tanto horizontales como
verticales, el problema que se tiene es que no existe unas mallas de perforacion y voladura
estandarizados, lo que provoca que el avance no sea el adecuado que deberia ser de 1.524
metros y sobre rotura < 12 %, sobre todo el problema se da mas en el caso de avance

porque al no llegar al avance deseado se generan pérdidas y retrasos.

La falta de mallas de perforacion y voladura estandarizados provoca que se produzcan
casos como desquinches tanto en arranque como en la corona, esto provoca retrasos y
aumento de costos, desde un punto de vista técnico el avance optimo es de 1.524 metros
el equivalente a eficiencia en perforacion del 100 % y una sobrerotura aproximadamente
a 0 %, pero en la realidad se obtiene un avance promedio de 1.45 metros y una sobrerotura
en desmonte de 10% y en mineral >12%, lo que provoca necesariamente instalacion de

sostenimiento.

Por lo tanto, de seguir la falta de mallas de perforacion y voladura estandarizados el
control que se desee realizar al avance y voladura no sera Optima y los problemas
persistiran y en consecuencia seguiran los retrasos y aumento de costos producto de los

desquinches e instalacién de sostenimiento.



1.2. Formulacion del problema.

El problema que en general se tiene es como controlar el avance y la sobre rotura tanto

en desmonte como en mineral, por lo tanto, se formula la siguiente pregunta principal.
1.2.1. Problema principal.

(Como controlar el avance y la sobrerotura en las labores mineras de San Juan de

Chorunga?
1.2.2. Problemas especificos.

1. (Cuales son las implicancias técnico econdmicas de no controlar el avance y la

sobrerotura en las labores mineras de San Juan de Chorunga?

2. (Cuaéles son los factores incidentes en la deficiencia del avance y la sobre rotura

en las labores mineras de San Juan de Chorunga?

3. (Qué criterios se deben tomar en cuenta para controlar los avances y la sobrerotura

en las labores mineras de San Juan de Chorunga?
1.3.  Objetivos.
1.3.1. Objetivo principal.

Encontrar el método de control del avance y la sobrerotura en las labores mineras de San

Juan de Chorunga.
1.3.2. Objetivos especificos.

1. Determinar las implicancias técnico econdmicas de no controlar el avance y la

sobre rotura en las labores mineras de San Juan de Chorunga

2. Determinar las causas de la falta de control en el avance y la sobrerotura en las

labores mineras de San Juan de Chorunga.

3. Evaluar los criterios para el control del avance y la sobrerotura en las labores

mineras de San Juan de Chorunga.



1.4. Justificacion del Estudio.

Se justifica el estudio porque se desea controlar el avance y la sobrerotura en las labores
mineras, estos dos resultados de la perforacion y voladura generan diversos problemas en
la mina que incrementan los costos de operacion y retrasos producto de los desquinches
y en algunos casos realces por la roca suelta, ademds también se justifica porque al
controlar el avance y la sobrerotura se podra controlar temas asociados como el desatado

de rocas e instalacion de sostenimiento.
1.5. Alcances

El alcance del estudio es significativo porque al encontrar un método para controlar el
avance y el sobrerotura se logrard mejorar las operaciones en las labores de minado con

mejores resultados a menor costo.

El alcance ademas se da en el disefio de las mallas de perforacién y voladura porque se
desea aplicar el método cientifico al aplicar una herramienta de la estadistica que es la

correlacion de datos.
1.6.  Hipotesis.
1.6.1. Hipétesis General.

Haciendo uso del método de regresion lineal para el disefio de la malla de perforacion y

voladura se lograra controlar el avance y la sobrerotura.
1.6.2. Hipotesis Especificas

1. Haciendo uso del método de regresion lineal para disefar las mallas de

perforacion y voladura se lograra reducir los costos de operacion

2. La posible causa de la falta de control en el avance y la sobrerotura se deban al

inadecuado disefio de la perforacion y voladura en las labores mineras.

3. Los criterios a tomar en cuenta para controlar el avance y la sobre rotura seran

la calidad de roca y el disefio de la malla de perforacion y voladura.



1.7.  Operacionalizacion de variables

En el cuadro N°1 se observan las variables e indicadores del trabajo de investigacion.

Cuadro N° 1 Variables e indicadores del trabajo de investigacion

Variables Factores

Indicadores

Variables dependientes

Resultados de | Avance

metros/dia (m/dia)

voladura con
Método  Regresion
Lineal Simple y Sobrerotura

Multiple

Porcentaje (%)

Variables Independientes

Calidad de roca Parametros Geomecanicos

RMR (0 -100)

Diseiio Geométrico

Burden

Espaciamiento (m)

Diseio de malla de

perforacién y Taladros por disparo Ne° tal. / disp.

voladura Longitud del taladro metros
Carga de columna Kg/ metro
Factor de potencia Kg/ T™M

Fuente: Analisis Propio (2018)

El Cuadro N° 1 muestra las variables dependientes e independientes, las variables que se

van evaluar y van a ser parte de nuestros indicadores seran la del avance y sobrerotura.
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1.8. Metodologia
1.8.1. Tipo y Nivel de Investigacion

El tipo de investigacion sera aplicativa porque se confrontara la teoria con la realidad,

también porque se buscara una solucidon a un problema existente en la mina.

Los niveles de investigacion serdn correlacional y explicativo; correlacional porque se
buscard relacionar las variables existentes en el disefio de las voladuras asi mismo es
explicativo porque intenta explicar las causas de los resultados en el disefio de las

voladuras.
1.9. Poblacion y muestra.
» Poblacion: todas las labores actuales en la mina San Juan de Chorunga

» Muestra: la muestra se obtendra con la formula de poblacion finita para 12 labores.

NxZZxpx 12 x 1.962 x0.05 x 0.95 2.18
n=— bR - . ====10.9=11
d?x (N-1)+Z5xpxq 0.05%x (12—1)+1.96% x 0.05 x 0.95 0.21

Donde:

" N=Total de la poblacion (12 labores)
= n= muestra

. 72 =1.96 al cuadrado

. p= proporcion esperada (0.05)

. q=1-p (0.95) d=precision (0.05)

" d=precision (0.05)

Se va considerar los reportes de 11 labores de minado en la mina San Juan de Chorunga.
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1.10. Matriz de Consistencia

los avances y la sobrerotura en
la mina San Juan de Chorunga?

avance y la sobrerotura
en la mina San Juan de
Chorunga.

seran la calidad de roca y el disefio de
la malla de perforacion y voladura.

Problema Objetivo Hipotesis Variables e Indicadores Metodologia Poblacion y Muestra
P. General 0. General H. General V.D.
X Encontrar el método de Haciendo uso del método de regresion
(Como controlar el avance y la . -
sobrerotura en la mina San control del avance y la lineal para el disefo de la malla de
Juan de Chorunea? sobrerotura en la mina perforacion y voladura se lograra El tipo de investigacion
a: San Juan de Chorunga. controlar el avance y la sobrerotura. serd aplicativa porque se
confrontara la teoria con
- - - la realidad, también
. Especificos . Especificos . Especificos 1 .
P. E fi 0. E fi H. E fi V.1 ’

» C300; 5 Iaoores actoales en |3 mana San Tuzn de orunge
porque se buscard una | i ebluiia: s as aseres accoals en n e San Jusa e Ch
solucion a un problema o e i ki

s . . Lestra: |3 mmesira se ablendrs con b & a de poblacion 1 12 labores.
1. Determinar las existente en la mina.
1. ;Cules son las implicancias implicancias dtecmco 1. Haciendo uso del método de e _BIL gy
Lo - econdmico e no i4 ; e . s e *
técnico econdmicas de no controlar ¢l avance v la regresion lineal para disefiar las Los niveles de
controlar el avance la v mallas de perforacion y voladura se | . y » Seuenpcdnlcas MR {1100 investigacion seran | "o
y sobrerotura en la mina , R Culiducl de roca Purimetros Gemmecdnicos BMAR (I -108H)
sobrerotura en la mina San Juan San Juan de Chorunea lograra. reducir los  costos de I correlacional Y | v NeTotal deis poblaciéa (12 lberes)
de Chorunga? ga. operacion S Harden v Espacinmionto exp]icativo; correlacional
o 3 s =
(m porque  se  buscard AT
2. ;Cudles son los factores 2.Determinar las causas 2. La posible causa de la falta de | Disiv de mills de R _— relacionar las variables | v 7. yo5uicuairads
. i _| Taladros por disparo “tal. ! disp. : AR
incidentes en la deficiencia del dle la falta de control ein control en el avance y la sobrerotura | perforacion ¥ ; | existentes en el disefio de . o
: A ol e : : . 7= proporrde esperads (i,05)
avance y la sobrerotura en la | © b a\;ance ly la se deban al inadecuado disefio de la | woldun Logind deltalndro s las voladuras asi mismo
. sobrerotura en la mina i4 i xplicativo porque il
mina San Juan de Chorunga? perforacion y voladura en la mina. es exp porq v qe 108 deprecivin (005)
San Juan de Chorunga. Carga d: columna Kg' metro intenta  explicar las
I [ causas de los resultados | *  predsn{lin
3. ;0Qué iteri deb 3. Los criterios a tomar en cuenta para o i L
. ,Que  criterios  se cben 3. Eval 1 iteri Factar de potencia Kg T en el disefio de las i . . .
fomar en cuenta para controlar .Evaluar los criterios controlar el avance y la sobrerotura 5| Se-va wasideca lus repotes ¢ 11 Ibores e i e 1 e San ian d Choringa,
para el control del voladuras.

Fuente: Analisis Propio (2018)
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CAPITULO IT
MARCO TEORICO
2.1. Antecedentes de la Investigacion.
2.1.1. Antecedentes Nacionales.
Antecedente N°1
Titulo de la Tesis

“OPTIMIZACION DE LAS PRACTICAS DE PERFORACION Y VOLADURA EN EL
AVANCE Y PRODUCCION DE LA MINERIA DE MEDIANA ESCALA (UNIDAD
MINERA MACDESA)”

Autor de la Tesis

Marco Antonio Calderén Navarro (2015)
Universidad

Universidad Nacional del Centro del Pert
Objetivo General

Optimizar las practicas de perforacion y voladura en el avance y produccion
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Conclusion N°1

El trabajo que se realiza en las operaciones unitarias donde estan implicados desde un
obrero hasta el superintendente es muy importante, ya que todos tienen el mismo fin de
realizar la perforacion y voladura de manera correcta y sin incidentes en avance y

produccion.

2.1.2. Antecedentes Internacionales.
Antecedente N°1

Titulo de la Tesis

“MODELAMIENTO NUMERICO DE LA DILUCION POR SOBRE EXCAVACION
EN MINERIA SUBTERRANEA EXPLOTADA POR SUBLEVEL STOPING”

Autor de la Tesis

e C(Castro Alvarez

e C(ristian Felipe
Universidad
Universidad de Chile (2015)
Objetivo General

Generar un modelo numérico para la dilucidon por sobre excavacion en mineria

subterranea
Conclusion N°1

Andlisis teoricos y numéricos concluyen que la sobre excavacion de la pared colgante,
factor contribuyente a la dilucion no planificada en Sublevel Stoping, se asocia a la
conformacién de una zona de relajacion de esfuerzos detras de la pared. El volumen de la
roca sobre excavada dependerd entonces de dos aspectos: el volumen de la zona de

relajacion que depende de la distancia hacia los abutments, y la calidad de macizo rocoso.
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2.1.3. Antecedentes Regionales.
Antecedente N°1
Titulo de la Tesis

“DISENO DE VOLADURA PARA LA OPTIMIZACION DE FRAGMENTACION EN
MINERAL Y DESMONTE, MEDIANTE EL CONTROL DE VIBRACIONES Y
VELOCIDAD DE DETONACION EN MINA SAN RAFAEL MINSUR S.A.”

Autor de la Tesis

Jean Frank Wilmar Valencia Oviedo

Universidad

Universidad Nacional San Agustin de Arequipa (2019)
Objetivo General

Optimizar la fragmentacion en mineral y desmonte
Conclusion N°1

El monitoreo de vibraciones de PPV criticas y calculadas en la caja techo de 14 tajos de

veta San Rafael, dieron los siguientes valores:

a) PPVcentre 25,8 a 1005 mm/s, significa velocidad de particula en al que se crean nuevas

fracturas en el macizo rocoso.

b) ¥4 PPVc entre 6.36 a 251 mm/s, significa que se iniciaran la extension de fracturas pre-

existentes.

c) 4*PPVc entre 101.8 a 4022 mm/s significa trituracion del macizo rocoso segiin Hooke.
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2.2. Bases Teoricas.
2.2.1. Geomecanica.

En la mina San Juan de Chorunga se utiliza el sistema RMR para la clasificacion de la

calidad de roca.
Los parametros utilizados para la clasificacion con RMR son los siguientes:
a) Resistencia axial a la roca intacta que no presente discontinuidades ni alteraciones

b) R.Q.D, este pardmetro se considera de gran interés, para seleccionar el revestimiento

de los taneles.

c) El espaciado entre familias de juntas o set, compuestas por las diferentes

discontinuidades

d) Naturaleza de las diaclasas el cual consiste en considerar los siguientes parametros:
o Ancho de discontinuidades

o Rugosidad

. Dureza de las caras de la discontinuidad.

o Relleno en las discontinuidades

e) Presencia del agua

f) Orientacion de las discontinuidades.

En el Cuadro N°2 se muestra los diferentes puntajes para la clasificacion de calidad de

roca de acuerdo al criterio RMR.
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Cuadro N° 2 Puntajes RMR de acuerdo a parametros de roca

Agua subterrinea

condiciones de las discontinuidades

IS I I A A

Flojo de 10 m de
longitud de tinel(l/m)
presion de agua /
principal maximo

condicion general

Fuente: Bieniaawski

superficies muy
rugosas no continuas
cerradas sin apertura

paredes rocosas sanas

ninguno

Compeltamente seco

superficies ligeramente
rugosas Apertura <1
mm Paredes

ligeramente intemper.

<10

<0.1

Humedo

Superficies
ligeramente
rugosas Apertura
<1 mm Paredes
ligeramente

intemper

Espejo de falla o
panizo <5 mm de
espesor Apertura
de 1-5 mm juntas

continuas

25-125

0.1-0.2

Goteo

PARAMENTRO RANGO DE VALORES
Indice de carga para este rango bajo es preferible el ensayo
puntual >10 MPa 4-10 MPa 2-4MPa 1-2 MPa de compresion uniaxial
RESISTENCIA DE | resistencia compresiva
ROCA INTACTA | uniaxial 250 MPa 100 - 250 MPa 50 - 100 MPa 25-50 MPa 5-25MPa 1-5MPa <1 Mpa

Panico suave <5 mm de espesor o apertura

<5 mm juntas continuas

Calidad de testigo de perforacion RQD 90 - 100 % 75-90 % 50-75 % 25-50 %




La parte de la geomecanica es de importancia porque segun la calificacion que pueda
tener se determina la diferentes mallas que se van a utilizar, no es lo mismo disefiar una
malla para roca de mala calidad que para una buena, es asi que es de importancia llegar a
tener una calificacion lo mas cercana a la realidad ya que serd un parametro importante

al momento de realizar la voladura.

El indice de calidad de roca determina la cantidad de explosivos a utilizar asi también el
dimensionamiento de los taladros, no siempre se va utilizar la misma malla para todos los
casos, asi también hay que determinar las posibles discontinuidades que pueda presentar

el macizo rocoso y asi ajustar los explosivos y taladros.

Se ha escogido el indice de calidad de roca R.M.R. porque considera todos los posibles
casos en donde la roca pueda sufrir alteracion lo que podria cambiar los resultados de
voladura como ya habiamos visto al realizar voladuras en panizo en donde existen casos
de disparos congelados, es importante encontrar este tipo de correlacion, ya que no se
puede realizar voladuras en terrenos de mala calidad o con un comportamiento mecanico
diferente al de las rocas caso panizo que es similar a un material arcilloso que ofrece

mayor resistencia.

La calificacion RMR ofrece un rango de evaluacion de 0 a 100 donde cero es roca de muy
mala calidad y 100 roca de muy buena calidad asi como se muestra en el Cuadro N° |

estos valores juegan un papel importante al momento de disefiar la malla.

En el Cuadro N°3 se detalla los indices de calidad de roca de acuerdo al RMR, estos

indices son los que se van a utilizar para la evaluacion en cuanto a la calidad de roca.
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Cuadro N° 3 Indice de Calidad de roca segiin R.M.R.

Codigo
Categoria RMR de Descripcion
Colores

I-A 91-100 Roca muy buenal-A

I-B 81-90 Roca muy buenal-B

-A 71-80 Roca buena lI-A

IT

-8B 61-70 Roca buena II-B

1-A 51-60 Roca regular llI-A
III

n-B 41-50 Roca regular l1I-B

IV-A 31-40 Roca mala IV-A
Iv

IvV-B 21-30 Roca mala IvV-B

= O =B |

Fuente: Osinergmin (2017)

Asi como indica el Cuadro N° la clasificacion de las rocas son determinantes al momento
de disenar las mallas, pero hay que tener en cuenta que para cada indice se deberia tener
una malla, este tipo de estudio demanda mucha mas investigacion, en el trabajo que se
esté realizando se consigue la correlacion entre los resultados de la voladura y la calidad
de roca de roca (RMR), estos resultados no son del todo determinantes, ya que al
relacionar la sobrerotura y el avance con el RMR, solo nos indica que se tendrd un avance
y sobrerotura referencial al RMR, donde si se consigue una mejor correlacion es cuando
se realiza la correlacion multiple con otros pardmetros donde se incluyan explosivos y

demas, en este caso si el RMR tiene mayor significancia.
2.2.2. Diseiio de Perforacion y Voladura.

Segin Jimeno (2003), indica que la forma del tinel estd sujeta a las siguientes

condiciones:

« Equipo de perforacion empleado

+ Tiempo disponible para la ejecucion

+ Tipo de roca
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+ Tipo de sostenimiento

+ Sistema de ventilacion

Asi como indica Jimeno (2003), para secciones menores a 100 m? se puede realizar con
normalidad el arranque del material en una sola fase, pero para secciones mayores ya no

seria posible y se tendria q realizar en varias fases.
Esquemas de voladura

En las voladuras subterraneas la caracteristica principal es que no existe una cara abierta
o libre para iniciar con el proceso. (Jimeno, 2003). Es necesario crear una cara libre la
cual se denomina arranque. El arranque se caracteriza por tener una seccion de 1 a 2 m2.
Aunque si el diametro del taladreo de perforacion es mucho mayor se puede alcanzar
mayor seccion y si el arranque es con disefio en abanico llega a abarcar con mayor

seccion.

El centro que es equivalente a las voladuras en banco, necesita de explosivos especificos
de 4 a 10 veces mayores, ya que se tiene fallas en el proceso de perforacion, disminucioén
en el hueco de esponjamiento y dngulo de desviacion respecto al eje de avance, zonas
afectadas por la negatividad de la gravedad y baja simpatia entre cargas cercanas dado en

los taladros de arrastre.

La siguiente figura muestra la secuencia de voladura:

Figura N° 1 Esquema de voladura

Fuente: Manual de perforacién y voladura- Lopez Jimeno.

Nota: La Figura representa el arranque de la roca en base a areas o secciones
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La forma final de una labor se da por la accion de los taladros del contorno los cuales
estan ubicados en un menor espaciamiento y con una orientacion hacia el fondo del

macizo y dejar un hueco a las perforadoras en el avance y emboquille.

La disposicion del arranque influye en la propulsion del macizo, fragmentacion y numero
de taladros. Se tiene 3 posiciones: en esquina, centro-inferior, centro-superior, de las
cuales se elige centro-superior porque esta previene la caida del macizo, el material tiende

a tener un perfil mas extendido, fragmentado y mas poroso.

En los frentes subterraneos las voladuras son mucho mdés complicadas que en las
voladuras de banco, ya que la inica cara libre es el frente de perforacion. El confinamiento
de las cargas es elevado y su consumo especifico alto. Al contrario, las dimensiones del
Burden en el arranque son diminutas, y los explosivos tienen que ser bastantemente
insensibles y asi evitar la detonacion por simpatia, sin embargo, debe poseer velocidades
mayores a 3000 m/s, y asi evitar el efecto canal en los explosivos encartuchados dentro
de taladros con mayor diametro. Fenomeno que consiste en que los gases de explosion
empujan el aire acumulado entre la columna de explosivo y la pared de taladro, el cual
comprime a los cartuchos por delante del frente de onda de choque eliminando asi los

puntos calientes o aumentando excesivamente la densidad del explosivo.

Ya que en las ultimas épocas las minas optan por mecanizarlas mas, los equipos de
perforacion (jumbo) estan siendo mas sofisticados, lo cual perforar en dngulo seria algo
complicado, por ello, la perforacion con taladros paralelos es mas adecuado, ademas de
ser mucho mas faciles de perforar, porque no hay necesidad de cambiar el angulo de las
deslizaderas, y los avances no estan adecuados por la anchura de la labor como en el caso

de los arranques en angulo.

En la actualidad es necesario construir tineles de mayores dimensiones, lo cual nos lleva
a usar taladros con mayores didmetros cada vez mayores y el uso de mezclas de

explosivos en cantidades mayores.

Segun Holmberg para el diseiio de perforacion y voladura de tineles, ha dividido el frente
en cinco secciones diferentes (A-E), en donde cada una de ellas requiere un célculo

especial, ver figura
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Figura N° 2 Esquema de Voladura propuesto por Holmberg

Fuente: (Lopez & Lopez, 2003)
Donde:

A: seccion de corte (cut).

B: seccion de tajeo (stoping).

C: seccion de alza (stoping).

D: seccion de contorno (contour).
E: seccion de arrastre (lifters)

Existen diversos métodos para el disefio de mallas de perforacion asi también para el
disefio de los taladros es asi que se tiene una relacion en base al taladro de alivio asi como
indica EXSA (2001), donde considera desviacion maxima 2% y 95% de profundidad del

taladro, para mas detalle se tiene la siguiente ecuacion:

Donde:
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L = Profundidad del taladro (m)
D2 = Diametro del taladro de alivio (m)

Cuando se utilizan arranques con varios taladros vacios en lugar de uno solo entonces la

ecuacion anterior sigue siendo valida si:

Donde:
D2 = Diametro de taladro de alivio equivalente
n = Numero de taladros vacios en el arranque

D1= Diametro del taladro a cargar Avance de la voladura al 95 %
ALGORITMO DE HOLMBERG

En la actualidad hay varios métodos que consideran como resultado al avance en los
diferentes disefios de mallas y voladuras, es asi el caso de Holmberg que considera que
el avance maximo es del 95 % respecto de la profundidad del taladro, es asi que

propone la siguiente ecuacion:
[=095H
Donde:
I = Avance de la voladura (m)
H = Profundidad de los taladros a perforarse (m)

Asi también Exsa (2001), propone una posible cantidad de taladros como se muestra en

la siguiente ecuacion:

Donde:

A = Ancho de labor
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H = Altura de labor En forma mas precisa con la relacion

Ademas, también proponen una ecuacion alterna para la cantidad de taladros, asi como

se muestra en la siguiente ecuacion:

Donde:
N° Tal = Numero de taladros

P = Circunferencia o perimetro de la seccién de labor en metros, que se obtiene con la

foérmula:

dt = Distancia entre los taladros de la circunferencia o periféricos.
K = Coeficiente o factor de la roca
S = Seccioén de labor

En el Cuadro N° se indica la relacion de la calidad de roca con la distancia entre taladros

Cuadro N° 4 Relacion de la dureza de la roca con la distancia

Fuente: (EXSA, 2004)
Nota: El cuadro anterior representa la distancia en base a la dureza de la roca

Esta distancia es una estimacion en base a consideraciones generales de la calidad de

roca, es por eso que en la mayoria de los casos se considera un valor medio

En el Cuadro N° el coeficiente de roca también se relacion en base a la calidad del

mismo también son valores relativos.
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Cuadro N° 5 Relacion de la dureza de 1a roca con el coeficiente

Fuente: Manual Practico de voladura (Exsa 2001)

Nota: El cuadro anterior representa los coeficientes de roca en base a la dureza de

laroca

El coeficiente de roca esta determinado por su calidad ya que como se ve en el cuadro
anterior esta variacion va de 1 a 2 o de suave a dura, los valores son relativos y habria

que considerar un valor general para el tipo de roca.

La siguiente ecuacion es para determinar el Burden que vendria a ser la distancia de la

seccion formada por los diferentes taladros al momento de realizar la voladura.

Donde:
B= Burden
D= diametro del taladro de alivio

El Cuadro N°  muestra los diferentes burden para las diferentes secciones de corte, asi
también los lados de la seccion considerando que sea una seccidon cuadrada también

conocido como espaciamiento.
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Cuadro N° 6 Calculo de seccion y burden

Fuente: (EXSA, 2004)

Nota: El cuadro anterior representa los burden y espaciamiento en base a seccion

de corte

Para el caso de distribucion de cargas Holmberg y Exsa consideran un factor de potencia
para los explosivos asi que este valor serd relativo, las siguientes formulas estiman de

manera no concreta la carga de columna a utilizar. Asi como se muestra en el Cuadro N°

7.

Cuadro N° 7 Calculo de Factor de Potencia en base a seccion de la labor

Seccion Labor (m?) Factor de Potencia (kg/m?)
l1a$s 22a1l.8
5a10 1.8a14
10 a 20 14a1.0
20 a 40 1.0a0.8

Fuente: (EXSA, 2004)

Nota: El cuadro anterior representa el factor de potencia en base a la seccion de la

labor

Como se observa en el Cuadro N° se tiene factores de potencia relativos que se
determinaran de acuerdo a la seccion de las labores y al volumen de carga que se puede

extraer.
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Para la distribucion de la carga explosiva se determina el total de kilogramos de
explosivos a utilizar en base al volumen de material que el disparo va generar, en base a

eso se hace una division considerando en N° Tal. Cuya formula es la siguiente:

Donde:

R = Circunferencia de la seccidon en metros

C = Distancia entre los taladros de circunferencia en metros 0,5 Para roca dura 0,6 Para

roca intermedia (andesita, por ejemplo) 0,7 Para roca blanda

S = Dimension de la seccion en m2.

K = Coeficiente de roca 2 Para roca dura. 1,5 para roca intermedia. 1 para roca blanda.
2.2.3. Seleccion de explosivos y accesorios

La seleccion de explosivos se da en base a las caracteristicas de la roca y propiedades geo
mecanicas de la mina, es asi que para la seleccion de los explosivos se tiene que tomar en
cuenta la generaciéon de una cara libre por lo tanto se debe considerar colocar en el

arranque explosivo de mayor potencia o en para el caso mayor cantidad de explosivos.

Para el disefio de carga se tiene la siguiente férmula propuesta por Jaime Rios Vazquez

(2000):
Q, = D¥/12

Doénde:
, gr
Q. = Cara explosiva en gramos por metro del barreno (R)

D = Diametro de perforacion en milimetros

Conforme a la distribucion del didmetro del barreno existe también la distribucion del
espaciamiento y asi se consigue la distribucién de lineas de carga de explosivos En el
siguiente cuadro en la primera fila se puede observar la distribucion de lineas de carga de

acuerdo al didmetro del barreno utilizado que viene a ser de 38 mm:
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Cuadro N° 8 Carga explosiva en funcion del barreno

Diametro del barreno (mm) | Espaciamiento (cm) | Distribucion lineal de carga (g/m)
32-35 22-55 80-250
50-65 4575 150 -350
65-90 60 100 250- 500
100 75120 350- 900

Fuente: (Rios, 2000)

Debemos considerar que para la distribucion de la carga lineal en los que se encuentran
el contorno (corona), hay que tener un espaciamiento mayor y menor carga lineal para lo

cual Jaime rios Vazquez 2000 propone la siguiente cuadro:

Cuadro N° 9 Separacion de barrenos recomendada para rocas duras o semiduras

en funcion del diametro de perforacion

Diametro del barreno (mm) Espaciamiento (cm)
33 50-60
37 -44 60-80
50 80-90
50-65 80 -120
65-90 120 -180
100 180- 200

Fuente: (Rios, 2000)

Ademas, para determinar el tipo de explosivo propone el siguiente cuadro En donde se
puede hacer la seleccion en base al diametro del barreno y el espaciamiento propuesto en
este caso tendriamos dos opciones en base al didmetro del barreno las dos primeras filas

ya que utilizamos un didmetro de barreno de 38 mm.
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Cuadro N° 10 Seleccion de parametros habituales en las voladuras de contorno

Diametro del | Distribucion lineal Recorte | Recorte
barreno (mm) de la carga (g/m) Tipo de explosivo (m) (m)
30 120 Hidrogel cordon detonante 0.5-0.7 | 0.25-0.5
37 150 Hidrogel cordon detonante 0.6-0.9 | 0.3-0.5
Hidrogel cordon detonante
44 170 dinamita pulverulenta goma | 0.6-0.9 | 0.3-0.5
Hidrogel cordon detonante
50 250 dinamita pulverulenta goma | 0.8-1.1 | 0.45-0.7
62 350 Dinamita pulverulenta goma 1-1.3 0.55-0.8
75 500 Goma 1.2-1.6 | 0.6-0.9

Fuente: (Rios, 2000)

Existen diferentes parametros para la seleccion de explosivos aquellos pardmetros que se
refieren a la forma y dimensionamiento de la perforacion Es el caso de la seleccion en
base al diametro del barreno o del taladro que en nuestro caso tiene que ser menor a 38
mm o también menor a 33 mm qué es el tamafio del bit del barreno integral que se esta

utilizando.

Otro de los aspectos que debemos considerar es la longitud del barreno del taladro ya que
debemos disefiar la carga lineal en base a la longitud de cada cartucho y para nuestro caso
vendria a ser 8 in por cartucho en un barreno de 5 ft llegaria a entrar un total de 7 cartuchos

por taladro.

Existen también diferentes pardmetros para seleccion de explosivos como la presencia de
agua que en nuestro caso por ser una zona costera no la deberiamos considerar ya que la

presencia de agua es casi nula.

Por otra parte un parametro que si debemos tomar en cuenta es la calidad de roca,
considerar la calidad de roca como un pardmetro fundamental para la seleccion de
explosivos vendria a ser un factor determinante, ya que la calidad de roca considera ciertas
caracteristicas que podrian hacer variar el tipo de explosivo es asi que para una roca de
baja calidad se usard un explosivo con menor potencia a diferencia de una de buena

calidad donde se utilizara explosivos de mayor potencia.
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La siguiente figura nos muestra un contraste entre las caracteristicas del explosivo a
seleccionar y el tipo de roca que tenemos en la operacion Es asi que Jaime rios Vazquez

2000 nos proponen la siguiente figura:

Figura N° 3 Seleccion de explosivos en funcion al tipo de roca

Fuente: (Rios, 2000)

Como se observa en la anterior figura para seleccionar un explosivo donde la operacion
tenga una roca homogénea competente debemos seleccionar un explosivo que tenga las
siguientes caracteristicas: alta velocidad de detonacion, alta presion , alta densidad, alta

potencia y un volumen de gases medio.

En cambio, para una roca fracturada y poco competente debemos seleccionar un

explosivo con las siguientes caracteristicas: baja velocidad detonacion, baja presion de
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detonacion, baja densidad y alto volumen de gases para que puedan ingresar dentro de la

roca fracturada

Una vez elegido el explosivo se debe determinar el tipo de iniciacion que debe tener de
acuerdo al tipo de explosivo ya se tiene diferentes tipos de iniciacion en la actualidad
existen y a sistemas completos e integrados para iniciar los diferentes exclusivos ahora si
se desea tener una mejor performance al momento de realizar el disparo debemos
seleccionar iniciadores que propicien una mayor velocidad de detonacidn ya que asi con
llegariamos a conseguir una mayor presion de detonacidon y por lo tanto un mejor

arranque.
2.2.4. Otros métodos de voladura

Existen otros métodos para la perforacion y voladura en mineria subterrdnea, estos
métodos consideran un burdel inicial en base a diferentes factores tales como
caracteristicas del explosivo y caracteristicas del macizo rocoso para nuestro estudio
vamos a considerar algunos de estos métodos como se menciona en los siguientes

parrafos.

Andersen (1952) propone la siguiente formula para encontrar el burden inicial:

B =kxVDxL
Donde:
B = Burden (pies)
D" = Diametro (pies)
L= Longitud de barreno (pies)
k = Constante empirica

Hay que considerar la constante empirica k igual a 1 esta fébrmula no toma en cuenta las
propiedades del explosivo ni de la roca el valor de la del burden aumenta con la longitud

del barreno pero no indefinidamente como sucede en la practica
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Asi también encontramos otro método para determinar el burden propuesto por Ash

(1963):

kgxD
B =
12

Donde:
kg = constante que depende del tipo de roca y explosivos (ver Cuadro N° )

D = diametro barreno (pulgadas)

Cuadro N° 11 Valores para kg

Clase de roca

Tipo de explosivo

Blanda Media Dura
Baja densidad (0.8 2 0.9 gr/cm * ) y baja
potencia 30 25 20
Densidad media (1 a 1.2 gr/em * ) y baja
mediaa 35 30 25
Alta densidad (1.3 a 1.6 gr/cm 3 ) y alta
potencia 40 35 30

Fuente: (Ash, 1963)

Por tltimo vamos a considerar Konya (1976) para determinar el burden:
— Pe 033
B=315xDx (—)
Pr
Donde:

B = Burden (pies)

D = Diametro de carga(Pulg)

. . gr
p. = densidad de explosivo (%)

= densidad d b
pr = densidad de roca (cm3)

Todos los métodos anteriores se adaptan a secciones pequefias, donde lo principal es

determinar un burden para el arranque debemos tomar en cuenta que para secciones
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pequeitias se llegara a conseguir un area de arranque maximo con la ayuda de ayudas, De

ahi vendran los taladros de contorno y los arrastres.

En las voladuras de seccion pequenia el numero de taladros es limitado por lo que la

seccion principal serd la seccion del arranque.
2.2.5. Regresion Lineal.

La regresion lineal simple es un modelo que explica la relacion entre una variable
dependiente “Y” y una variable independiente “X”, este modelo explica la relacion lineal
entre ambas variables representada por un recta que se crea en base a una nube de puntos

(x,y), la representacion matematica de la recta esta dada por:
Y=a+pBX +¢
Donde:
a : ordenada de origen, Se refiere al intercept6d cuando el valor de “x” es igual a cero.
B: pendiente de recta, Es de division entre tendencia (Y-Yo) y aumento (X-Xo)

g: error, Error que se genera al hacer la correlacion entre las variables “x™ i “y

En la Figura N° se detalla la representacion matematica de una regresion lineal

simple:

Figura N° 4 Regresion Lineal

Fuente: (Rojo, 2007)
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La regresion lineal multiple demuestra el comportamiento de y = f(x) con mas de una

variable independiente usando una funcion lineal.

La regresion lineal multiple ajusta modelos linealizables entre una variable dependiente
y mas variables independientes. El objetivo de realizar una regresion lineal multiple es
encontrar la posible relacion que la variable dependiente “Y” tenga con variables
independiente “X”, incluye un factor de error o de dispercion “B”, a lo que nos lleva este
método es tratar de relacionar la mayor cantidad de datos y generar una posible tendencia y

proyeccidn que nos permita evaluar y controlar la variable dependiente “X”

Figura N° 5 Regresion Lineal

Fuente: (Rojo, 2007)

Nota: la Figura es la representacion de correlacion de datos donde la linea roja es la recta de regresion

En el modelo de regresion lineal multiple relaciona la variable dependiente con las

variables independientes de forma lineal. (Rojo, 2007). es decir:

Y=B0+ B1X1+......... +Bp Xp te
B0, es el termino independiente. Es el valor esperado de Y cuando X1, ..., Xp son cero.
B1 B2.... Bp, son los coeficientes parciales de a regresion:

B1 mide el cambio en Y por cada cambio unitario en X1, manteniendo X2X3...Xp

constantes

34



B2 mide el cambio en Y por cada cambio unitario en X2, manteniendo X1X3...Xp

constantes

Bp mide el cambio en Y por cada cambio unitario en Xp, manteniendo XI1...Xp-1

constantes

¢ es el error de observacion debido a variables no controlables.

Mayormente este método es utilizado en estudios econdémicos y bioldgicos donde se

estudia comportamiento de tendencia, es decir, se desea determinar un pronoéstico a futuro

en base al comportamiento de diferentes factores y variables.

2.3.

Marco Conceptual

Malla; “ forma en la que se distribuyen los taladros de una voladura, considerando

basicamente a la relacion de Burden y espaciamiento” (EXSA, 2000)

Perforacion; “operacion en la preparacion de una voladura. Su proposito es el de
abrir en la roca huecos cilindricos destinados a alojar al explosivo y sus accesorios

iniciadores, denominados taladros, barrenos, hoyos, o blast hole” (EXSA, 2000)

Voladura; “fragmentacion de la roca y otros materiales de los s6lidos mediante

explosivos” (Jimeno, 1994)

Frente o fronton; “Es el lugar en donde se emplaza personal y méaquina de
perforar para realizar el avance de una galeria o crucero, mediante perforacion y

voladura” (Jimeno, 1994)

Burden; “Distancia desde el barreno al frente libre de la roca, medida

perpendicular al eje del taladro” (Jimeno, 1994)

Espaciamiento; “Distancia entre lo barrenos, perpendicular al burden,”.

(Rodgers, 1995)

Voladura Amortiguada: Es practicamente una voladura convencional, pero en
la que se ha modificado el disefo de la tlltima fila, tanto en su esquema geométrico
que es mas reducido, como en las cargas de explosivo que deben ser menores y

desacopladas. (Lopez Jimeno C. « 2002)
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Voladura Secundarla: Se origina estos tipos de perforaciéon cuando después de
la voladura por mala fragmentacion debido a deficiencias en los disparos. La
eliminacion de estos bancos es mediante perforaciones cortas de 2 a 4 pies
llamados "Cachorros", para depositar el explosivo, de otro modo se elimina
colocando explosivos en la superficie de falla, llamado "Plasta" esto dependera

del tamafio del banco. (Lopez Jimeno C. « 2002).

Explosivo: Son compuestos quimicos susceptibles de descomposicion muy
rapida que generan instantdneamente gran volumen de gases a altas Temperaturas

y presion ocasionando efectos destructivos (DS - 024 - 2016 -EM).

Disefio de carga: Se refiere a la cantidad de cartuchos que se va a colocar en un

taladro todo esto dependera del tipo de taladro y la seccion de arranque.

Confinamiento: Es la compresion del explosivo dentro del taladro que se puede

realizar mediante un atacador

Eficiencia de disparo: Es el grado de performance y resultados optimos que se

puede obtener al realizar un disparo esto dependera de muchos factores.

Sobrerotura: Es el arranque excesivo de roca se genera cuando no se llega a

definir bien la seccion de una labor

Costos de Perforacion: Son todos los costos referidos a la creacion de los taladros
entre ellos estan el valor de la maquina perforadora, aceros de perforacion e

insumos utilizados para realizar la perforacion

Costos de Voladura: Son todos los costos referidos a los explosivos y accesorios
utilizados entre ellos tenemos los costos de explosivos costos de iniciacion o

cebado.
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CAPITULO III
DESCRIPCION DE LA UNIDAD MINERA SAN JUAN DE CHORUNGA
3.1.  Ubicacion Geografica.

Esta ubicado en el flanco occidental de los Andes, en el Gran Batolito Costanero
del Sur del Peru, en el extremo sur de la "Franja Aurifera", Nazca - Ocofa,
ubicado en el paraje San Juan, distrito de Rio Grande, provincia de Condesuyos,

region Arequipa, a una altitud promedio de 800 m.s.n.m.

3.1.1. Coordenadas geograficas y UTM.

Coordenadas geograficas:

Longitud oeste: 73° 02' 06"

Latitud sur: 16° 54- 07"

Coordenadas UTM: (punto centro del campamento)
Sistema: PSAD 56

Zona: 19 L

8 241 180 Norte

709 114 Este
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Figura N° 6 Mapa de localizacion de la mina de San Juan Chorunga
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Fuente: Cia. Minera Century Mining

Nota: La figura anterior representa la ubicacion de la mina Century Mining en su

unidad San Juan de Chorunga

El acceso desde la ciudad de Lima es por la Panamericana Sur, hasta la localidad de
Ocofia en el Km. 775 de donde se ingresa hacia el Este, por la quebrada del mismo
nombre, siguiendo la carretera afirmada hasta llegar al poblado de Alto Molino, de

doénde se ingresa por la quebrada Chorunga hasta el campamento San Juan.

3.2.  Caracteristicas Geologicas.
3.2.1. Geologia Regional.

Dentro del area de estudio, la roca principal esta constituida por la granodiorita
Incahuasi, adicionalmente dentro del area de estudio se encuentran las siguientes

unidades geoldgicas:

Depésitos Aluviales (Q-al): Constituido por fragmentos rocosos heterométricos de
composicion variable: angulares, subangulares y rodados; asimismo, gravas arenas y

arcillas, sin estratificacion definida.

Volcanico Sencca (Ts-vse): Litologicamente estd constituido por tobas y brechas

tobaceas de naturaleza mayormente dacitica a riolitica.
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Formacion San José (Ti-si}: Se asigna este nombre a una secuencia de areniscas, lutitas
y arcillas finamente estratificadas y cruzadas por abundantes vetillas de yeso e
intercaladas- con niveles de conglomerados; en su tercio superior existen abundantes

capas de evaporitas.

Formacion Labra - Cachios (Js-laca): Litolégicamente esta unidad se encuentra
constituida por una predominancia de areniscas y lutitas, haciéndose mas pelitica en su

parte inferior.

Complejo Basal (Pe-gn): Las rocas metamorficas que conforman este basamento de
esta regidon estan constituidas principalmente por gneises, granitos potdsicos con
estructuras gnéisicas, diques de composicion basica a intermedia, asi como por

pequefios cuerpos tabulares de pegmatita granatitera.

Super Unidad Incahuasi (Ks-gd-1): Es la méas importante de las unidades que afloran

en el area de estudio, se prolonga hacia el noroeste, hasta el cerro cenicero.

3.2.2. Geologia local.

Rocas intrusivas.

Granodiorita. - Muestra un diaclasamiento con direccion N 70-80 E y N 70-80 W; la
granodiorita actia como roca caja del emplazamiento del mineral presentandose

alterada cerca de los contactos y en superficie o lejos de la mineralizacion sin alteracion.

La granodiorita que conforma la Super Unidad Incahuasi se encuentra cortada por diques

porfiriticos y afaniticos.
Dique poiiiritico

Se presenta con un ancho que varia entre 5 a 15 m, estan asociados a la mayor parte de
las vetas de color verdoso con tonos gris claro a oscuro, presentandose cristales de

plagioclasa en una pasta afanitica.

3.2.3. Geologia Economica.

TIPOS DE YACIMIENTO:

El tipo de yacimiento aurifero por su morfologia, relaciones texturales y secuencia
paragenética, las correlaciones de campo, se tiene que el yacimiento es un filon de tipo

hidrotermal.
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MINERALIZACION

La mineralizacion del yacimiento es de origen hidrotermal y estd en vetas del tipo

relleno de fracturas y de reemplazamiento, en bolsones en el intrusivo principalmente.
PARAGENESIS

La paragénesis (orden cronoldgico) de deposicion mineral, es macroscOpicamente
conocida por el estudio de las relaciones entre los minerales que se observan en las

caracteristicas texturales.

e En una primera etapa se depositod gran cantidad de cuarzo lechoso, pirita aurifera de

color gris oscuro.

e Segunda etapa se deposito otro evento de cuarzo, calcopirita y oro grueso y fino.
Como mineralizacion hipogénica tenemos:

e Cuarzo

Pirita

Calcopirita

Oro nativo

Como mineralizacidn supergénica tenemos:

Hematita

Limonita

Calcita

e Yeso

En la siguiente Figura se muestra la Columna estratigrafica de la unidad minera San

juan de Chorunga.
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Figura N° 7 Columna Estratigrafica mina de San Juan Chorunga

Fuente: Cia. Minera Century Mining

Nota: La figura anterior representa la columna estatigrafica de la mina San Juan de Chorunga

donde la veta de emplazamiento se encuentra en la formaciéon Paracas y Camana

41



3.3.  Operacion Mina.

3.3.1. Capacidad Produccion.

La ubicacion de la planta concentradora esta junto al campamento San Juan de Chorunga,

situado en el Valle de Chorunga, Departamento de Arequipa, a 750 m.s.n.m, a 200 Km al

Noroeste de la capital del departamento de Arequipa. Tiene una capacidad instalada de

550 TMSD, actualmente la capacidad operativa es de 450 TMSD; el mineral tiene como

promedio la ley de 6.0 g/TM de oro. Asimismo, se tratan minerales de oxido como las

arenillas y mineral de acopio, esta tiene una capacidad de 160TMSD, su ley promedio es

de3 a4 g/TM

Cuadro N° 12 Reservas Probadas y Probables

Reservas Tonelaje (T) Ley (g/TM)
Probadas 160858 8.87
Probables 99555 16.87

Fuente: Cia. Minera Century Mining

Nota: La figura anterior representa las reservas probadas y probables de la mina

3.3.2. Método Explotacion.

El método de explotacion es el de corte y relleno ascendente con Galerias

principales y chimeneas a cada 50 metros donde se tiene una diferencia de altura de

30 a 40 metros con una inclinacion de 30 °, este método consiste en la generacion

de bloques de explotacion ya que al ser un sistema de vetas angostas con anchos de

0.5 a 2 metros la extraccion es mediante tajeos y relleno con material detritico

propio de los avances.
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Figura N° 8 Método de corte y Relleno Ascendente - convencional
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Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

3.3.3. Equipos y Maquinaria Utilizada.

Los equipos utilizados para la perforacion son perforadores neumatico tipo Jack Leg,
ademas se utilizan Palas Neumaticas y para el acarreo de interior mina a tolvas exteriores
locomotoras con vagones U-21, luego de las tolvas del echadero son cargados a los

volquetes de 15 Tm de ahi se dirigen con el mineral a la planta de beneficio.

3.3.4. Ciclo de minado

Ciclo de minado de tipo convencional, perforacion con méaquinas Jack leg y acarreo con

vagones y locomotora sistema con rieles, El ciclo comprende:
1. Perforacion:

Las perforaciones son con maquinas Jack leg tipo RNP y Shenlong tipo YT, se utiliza

barrenos integrales también barra conica con broca.
2. Voladura:

La voladura se realiza con explosivo tipo emulsion Emulnor 1000, 3000 y 5000 de la
empresa Famesa ademas se utiliza para la iniciacion sistema Carmex, también se utiliza

en algunos casos cordon detonante mas fanel todo ello iniciado con mecha rapida.
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3. Ventilacion:

La ventilacion se da mediante el sistema forzado con tuberia de la compresora, en las

galerias se utilizan ventiladores de 10000 CFM mas manga de 1 ft de diametro.
4. Sostenimiento:

Para sostenimiento se utiliza madera en forma de redondos y en otros casos sostenimiento
activo con perno de anclaje, por lo general se utilizan cuadros de madera en la mayoria

de las labores.
5. Carguio y acarreo:

Para el carguio se utiliza una pala neumadtica pero en otros casos se hace de manera
convencional a pulso donde los trabajadores utilizan una pala, para el acarreo se utiliza

vagones U - 21 y U - 35 todos ellos jalados por locomotora eléctrica.

3.3.5. Construccion de labores

Se realiza la construccion del valor de labores con el método de corte y relleno ascendente

tipo convencional se detalla a continuacion los distintos tipos de labores:
Labores de Desarrollo:

Generalmente son labores para acceder a las vetas delgadas, por lo general son galerias
cortadas y cruceros en estas labores se presentan problemas de avance y sobrerotura en

especial cuando se realizan trabajos en estructura y zona mineralizada
Labores de preparacion:

Estas labores nos sirven para preparar la explotacién del block, por lo principal son
chimeneas y subniveles en estas labores también se presentan problemas de avance y

sobrerotura, aunque en menor medida comparando con las labores de desarrollo
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CAPITULO IV

DISENO DE PERFORACION Y VOLADURA APLICANDO REGRESION
LINEAL PARA CONTROLAR EL AVANCE Y SOBREROTURA

4.1.- Situacion Actual del Avance y la sobre rotura en labores de Minado

El avance promedio que se da en las labores de minado tanto en labores horizontales como
verticales es de 1.4 metros, este promedio se calculd en base a los ratios de perforacion y
voladura, en muchos casos menos, el Optimo deberia ser de 1.524 metros que si se da en
diferentes labores, para la perforacion se utiliza barreno integral de 1600 mm o el
equivalente a 5 ft 3 in, lo que no se tiene del todo claro es el disefio de las mallas de
perforacion y voladura, como se sabe el avance depende del buen disefio de éstas, en la
actualidad se viene trabajando con un estandar pero no son del todo aplicadas debido a
factores que se presentan en las operaciones; como son el cambio repentino de la calidad
de roca, perforacion deficiente, mal disefio de la carga explosiva; todos estos factores

llevan a generar un avance lento y cada vez menor.

En la actualidad se viene trabajando con perforadoras neumaticas Jack leg que utilizan
barrenos de 5 ft 3 in de longitud, sin incluir a la espiga, con estos barrenos se llega a
perforar en promedio 1.48 metros, para obtener un 6ptimo de 1.45 metros, pero como ya

mencionamos anteriormente esto no se da en muchos casos.

La carga explosiva es otro factor fundamental, en las labores de minado se vienen
utilizando explosivos tipo Emulsion (Emulnor 1000,3000 y 5000), en dimension por
cartuchode 17 x 87y 1 %2 “x 167, estos explosivos tienen diferente potencia lo que hace
relevante su ubicacion en la carga explosiva, en muchos de los casos se escoge cartuchos

de mayor de potencia para el arranque, pero no siempre se obtienen buenos resultados.
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La presencia de sobrerotura en labores de avance en zonas mineralizadas es de 12 a 25 %
en este caso el sostenimiento es necesario, la sobrerotura ademds de generar retrasos

afecta la estabilidad de las labores, lo correcto seria que la sobrerotura sea minima

Por ultimo, un problema que también se debe tener en consideracion es que los disparos
no llegan a alcanzar un 6ptimo de 1.45 metros lo que nos obliga a realizar el respectivo

desquinche retrasando las labores y aumentando costos.

Fotografia N° 1 Disparo Taqueado Avance 1.1 metros

Fuente: Mina San juan de Chorunga
Nota: La fotografia representa la formacion de realces en los hastiales masn conocidos como pechos
producto de la mala voladura que se realiza en la mina

4.1.1.- Programa de avance de labores de minado
El avance en la mina se da en diferentes labores tanto horizontales como verticales, en las
labores horizontales se desarrollan Galerias (Gal), Cruceros (Cx), Subniveles (S/N) y

labores verticales como son Chimeneas (Ch).

En promedio mensualmente se tiene un avance de 500 metros en todas las labores tanto
horizontales como verticales, esto puede ser variable dependiendo de las necesidades de
la mina, las pruebas se van a realizar en la programacion que se muestra en el siguiente

cuadro.
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Cuadro N° 13 Programacion de avances

VETA NIVEL LABOR DESCRIPCION DISTANCIA(mts.)

CHANCHIN 1920 SUBNIVEL | S/N-165 E (Intermedio 695.2
ESPERANZA-IT 1940 CRUCERO Cx 710 refugio 593
ESPERANZA-IT 1940 CRUCERO Cx 700 602.5
ESPERANZA-IT 1940 ESTOCADA Estoc. Piso Ch 780 84.8
ESPERANZA-II 1940 CHIMENEA Ch 780 434.8
ESPERANZA-II 1940 CHIMENEA Ch 780 434.8
ESPERANZA-II 1940 CHIMENEA S/N 800 W (D 487
ESPERANZA-II 1940 CHIMENEA Ch 890 549.5
ESPERANZA-II 1940 SUBNIVEL S/N 890 E 558.9
ESPERANZA-II 1940 CHIMENEA Ch 890 549.5
ESPERANZA-II 1980 CRECERO Cx 665 451.6
ESPERANZA-II 1980 SUBNIVEL S/N 760 W (I) 346.5
ESPERANZA-IT 1980 SUBNIVEL S/N 760 E (I) 344.5
ESPERANZA-IT 1980 CRUCERO Cx 570 (Refugio) 2751
ESPERANZA-IT 1980 CHIMENEA Ch 780 323.4
ESPERANZA-II 1980 GALERIA Gal 375 319.3
ESPERANZA-II 2020 CHIMENEA Ch 770 238.8
ESPERANZA-II 2020 SUBNIVEL S/N 790 W 295.1
ESPERANZA-II 2020 CHIMENEA Ch 770 238.8
ESPERANZA-IT 2020 GALERIA Gal 510 212.6
ESPERANZA-IT 2020 GALERIA Gal 470 208.4
ESPERANZA-IT 2020 CRUCERO Cx 430 288.6
ESPERANZA-II 2020 CHIMENEA Ch720P 194.8
ESPERANZA-II 2060 GALERIA Gal 480 E 283.9
ESPERANZA-II 2060 GALERIA Gal 430 241.5
ESPERANZA-II 2060 GALERIA Gal430T 199.6

ESPERANZA 1820 CHIMENEA Ch -210 A (polvorin) 73.2

ESPERANZA 1820 CHIMENEA Ch -210 B (polvorin) 62.1

Fuente: Mina San Juan de Chorunga
Nota: El Cuadro anterior es el programa de avances que se van a tomar para la evaluacion de la
regresion lineal en voladuras
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4.1.2.- Sobrerotura e incremento de sostenimiento

Como ya se menciond anteriormente, la sobrerotura se da mas en labores que tienen que
atravesar zonas mineralizadas, aunque en zonas de roca maciza también se emplea el
sostenimiento, este no es pasivo como cuadros de madera si no es activo como pernos de

anclaje.

Cabe mencionar que el avance se ve mermado en zonas de mineralizacién donde en
muchos casos no se llega a cumplir con la programacion esperada ya que la sobrerotura

nos obliga a construir cuadros de madera con encribado que demoran el avance.

En promedio la sobrerotura va de 20 a 40 % en zonas mineralizadas lo que incrementa el
sostenimiento, hay que considerar que en estas labores se utiliza explosivo Emulnor 1000
que tiene mayor potencia relativa y por ende incrementa la sobrerotura porque afecta al

macizo rocoso en general.

4.1.3.- Ratios de Perforacion y Voladura

Durante los ultimos dos afios se ha generado las ratios de voladura que no son mas que
los datos que se registran producto de los diferentes disparos que se dan, estos datos son
de vital importancia porque registran todos los factores involucrados como son los
explosivos, calidad de roca, numero de Taladros, factor de avance, factor de potencia

ademas del avance conseguido y la sobrerotura

Estos datos registrados son de vital importancia porque, son los resultados de diferentes
disparos que se han realizado, nuestro objetivo en este trabajo es consolidar estos datos y
realizar una aproximacion para poder generar una malla que nos ayude a alcanzar nuestro

avance optimo.
Ratios de labores horizontales y verticales

La empresa realiza avances en labores horizontales y verticales, las ratios que se obtienen
generalmente son datos de la seccidn, avance, eficiencia y longitud de perforacion, estos
datos son subidos diariamente a través de diferentes cuadros creados en Excel, asi como

se puede observar en el Cuadro N° 10:

48



Cuadro N° 14 Reporte de Ratios de Voladura (Avances)

REPORTE DE RATIOS DE PERFORACION

43922
Dig {Toedas| ~
Voladura | Semana Secc (m) Long Long Eiciencia Awvance  Hiciencia
barre taladro (m) perf (3%) wol (%)
K [ I - |
=IOK =ISem1 =ICH 13%0 =12.40X1.20 5 1.47 PER 1.35 IR
=I5H 1180 W =10.90x1.80 5 1.4& PER 1.3%9 LR
Fromedic Semanal 1.47 Q6% 1.37 Q4=
=Sem2 [=ICH 1380 =12.40X%1.20 5 1.47 PER 1.34 PI%
=I5H 1180 W =10.90x1.80 5 1.47 PER 1.35 IR
=GL 50 =12.10x2.40 5 1.48 TR 1.40 LR
Fromedic Semanal 1.47 9T 1.37 Q3%
=Sem3 =ICH 1380 =12.40X%1.20 5 1.47 PER 1.38 D4R
=I5H 1180 W =10.90x1.80 5 1.48 TR 1.40 LR
=GL 50 =12.10x2.40 5 1.48 TR 1.40 LR
=ICH 1180 =12.40X%1.20 5 1.47 PER 1.38 D4R
Fromedic Semanal 1.48 9T 1.39 Q5%
=ISem4 =I5M 1180W =0.90x1.80 5 1.48 TR 1.40 LR
=GL 50 =12.10x2.40 5 1.48 TR 1.40 LR
=ICH 1180 =12.40X%1.20 5 1.47 PER 1.38 D4R
=IXC 800 =11.20X1.80 5 1.48 TR 1.38 PI%
Fromedic Semanal 1.48 9T 1.39 Q4=
Promedio 1.47 TR 1.38 Q4%

Fuente: Mina San Juan de Chorunga

Nota: En el cuadro anterior se muestra en detalle la base de datos para la recoleccion de ratios de
voladura en base a caracteristicas principales tales como seccion de labor, eficiencia perforacion y
avance.

Ademas de registrar datos de perforacion también se almacenan datos de voladura donde
se determina los factores de potencia, cantidad de explosivo por TM o metro avanzado,

como se detalla en el siguiente cuadro:

Cuadro N° 15 Reporte de Ratios de Voladura (Columna de carga)

REPORTE DE RATIOS DE VOLADURA

43922
Dia {Todas| ~
Voladura Semana Secc (m) Long F.A. F.C. Kg expl/ tal
barre: (Kg./ml} (kg /m3)
nivel -] [~ I | -_
=%em 1 =11480 =ICH 1390 =12.40X1.20 i . .
=ISN1180W =10.20x1.80 5 &.66 4.47 0.58
Promedio Semanal 6,79 3.44 0.53
=%em2 =1480 =ICH 1390 =12.401.20 5 &84 2 0.45
=ISN 1180 W =10.20x1.80 E 4.86 4.60 0.58
=IGL 50 =12.10x2.40 5 11.94 258 0.58
Promedio Semanal 8.08 3.52 0.54
=l%em 3 =11480 =ICH 1390 =12.40X1.20 5 6.56 2.28 045
=ISN 1180 W =10.20x1.80 5 6.61 4.44 0.58
=L 50 =12.10x2.40 5 11.96 258 0.56
=ICH 1180 =1 2.40K1.20 z 6.56 228 045
Promedio Semanal 8.20 3.02 0.52
=%em 4 =I1480 =ISN180W =10.20x1.80 E 6.61 4.44 0.58
=IGL 50 =12.10x2.40 5 11.94 258 0.58
=ICH 1180 =12.40X1.20 5 4.54 227 0.45
=IXC 600 =11.20X1.80 5 7.33 3.69 0.56
Promedio Semanal T.67 2.84 .51
Promedio T.73 3.15 0.52
Promedio general 7.73 315 0.52

Fuente: Mina San Juan de Chorunga
Nota: En el cuadro anterior se muestra en detalle la base de datos para la recoleccion de ratios de
voladura en base a caracteristicas tales como factor de carga, factor de avance y factor de potencia.
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4.2.- Mallas Actuales de Perforacion y voladura

En la actualidad se tiene un estandar para las mallas de perforacion y voladura, tanto para
Galerias y Chimeneas, se debe resaltar que estas mallas se utilizan de acuerdo a la
consideracion de los trabajadores y que su creacion se da en base a la experiencia propia
de los profesionales que trabajan en la empresa, las mallas actuales se muestran en las

siguientes figuras:

Figura N° 9 Malla Actual de Perforacion y Voladura en seccion 6 'x6 (Avance en

Mineral)- Galerias y Cruceros

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2018)

Nota: La Figura anterior representa la malla utilizada en la actualidad antes de emplear el método
de regresion lineal en seccion 6x6 en roca tipo mineral
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Figura N° 10 Malla Actual de Perforacion y Voladura en seccion 6'x6 (Avance en

Desmonte)- Galerias y Cruceros

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2018)

Nota: La Figura anterior representa la malla utilizada en la actualidad antes de emplear el método
de regresion lineal en seccion 6x6 en roca tipo desmonte
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Figura N° 11 Malla Actual de Perforacion y Voladura en seccion 4'x4’(Avance en

Mineral)- Chimeneas

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2018)

Nota: La Figura anterior representa la malla utilizada en la actualidad antes de emplear el método
de regresion lineal en seccion 4x4 en roca tipo mineral
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Figura N° 12 Malla Actual de Perforacion y Voladura en seccion 4" x4 (Avance en

Desmonte) - Chimeneas

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2018)

Nota: La Figura anterior representa la malla utilizada en la actualidad antes de emplear el método
de regresion lineal en seccion 4x4 en roca tipo desmonte
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4.2.1.- Consumo de Explosivos

Los explosivos provienen de la empresa Famesa — Pertl, los explosivos utilizados son los
denominados Emulnor 1000, 3000 y 5000, estos explosivos tienen sus fichas técnicas en
el Anexo N°I, los accesorios utilizados son el sistema de iniciaciéon Carmex y Fanel
accionados por mecha rapida y cordon detonante respectivamente, en la siguiente

fotografia se muestra los explosivos utilizados por la empresa.

Fotografia N° 2 Explosivos utilizados en la Mina

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2018)

Nota: La fotografia anterior son los explosivos utilizados en la mina para nuestro caso de estudio
solo utilizaremos Emulnor 1000 (cartucho verde) y en otros casos Emulnor 3000 (cartucho rojo), en
ambos casos son cebos ya armados para iniciacion con sistema Carmex y mecha rapida

El consumo de explosivos se detalla en el Cuadro N°12 donde se tiene la recopilacion del
afio 2018, generalmente se ha utilizado E-1000, sistema de iniciacion “Carmex” y mecha

rapida.
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Cuadro N° 16 Resumen Consumo de Explosivo Afio 2018

Fecha Carmex (Und.) E-1000 (Und.) E-3000 (Und.)
Ene-18 1782 8910 393
Feb-18 2589 12945 570
Mar-18 3205 16025 705
Abr-18 3289 16445 725
May-18 3619 17425 865
Jun-18 4269 21345 940
Jul-18 4136 20680 910
Ago-18 3269 16345 720

Set-18 3025 15125 665
Oct-18 4278 21390 941
Nov-18 4639 23195 1020
Dic-18 3781 18905 832

Total 41881 208735 9286

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2018)

Nota 1: En la mayoria de los casos solo se utiliza E-1000 , el E-3000 se da solo en casos donde existe
un RMR superior a 70.

Nota 2: El consumo de explosivos en el cuadro anterior es de todas las labores tanto horizontales
(Galerias, Cruceros, Estocadas, Subniveles y ByPass), y verticales (Chimeneas)

4.3.- Disefio de perforacion y voladura con el método de regresion lineal Simple
(M.R.L.S.))

El disefio de la perforacion y voladura con el método de regresion lineal simple va
considerar 2 caracteristicas la primera es la distancias de los taladros, la segunda es la
carga de explosivo en los taladros, estos 2 aspectos son determinantes al momento de
realizar el disefo de la malla de perforacion y voladura aunque existen otros estos son los

mas representativos

4.3.1.- Diseiio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion
lineal simple para material mineral

En primer lugar se va a considerar la data correspondiente a los diferentes disparos que
se realizaron en galerias de avance para el material mineral en aqui también se va a

estudiar 2 variables dependientes que son el avance y la sobrerotura.
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4.3.1.1.- Disefio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion

lineal simple para material mineral en Galerias para Avance

Para el disefo de las mallas con el método de regresion lineal (M.R.L.) tomaremos como
caracteristicas similares a la seccion de las labores, para nuestro caso de estudio solo
tomaremos Galerias de 1.8 m x 1.8m (6'x6"). Como se sabe para realizar la regresion

lineal tomaremos dos variables dependientes como son:

e Y1 =Avance

e Y2 = Sobrerotura

Para el disefio de los taladros se realizara la regresion lineal en el programa Excel, los
resultados obtenidos serdn las diferentes ecuaciones como se muestran en el cuadro
siguiente, las ecuaciones siguientes corresponden a Galerias de 6'x6" de material

MINERAL:

Cuadro N° 17 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Taladros) en Avance de

secciones 6'x6” - Mineral

Taladros Ecuacion
Arranque (1) y=64 x - 11
Ayudas (2) y =-0.4656 x + 1.6397
Sobreayudas (3) y =-0.1121 x + 1.477
Cuadradores (4) y=16x-11
Coronas (5) y =-0.065x + 1.57
Arrastres (6) y=-11x+16

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para las distancias entre los taladros
donde Y= Avance y X= Distancia entre taladros para las diferentes secciones en caso de mineral

Estas ecuaciones son el resultado de la correlacidon de las distancias de los taladros.

Para el caso de alivios en arranque y corona se tiene las siguientes ecuaciones para el caso

de MINERALY ESTRUCTURA:
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Cuadro N° 18 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Alivios) en Avance de

secciones 6'x6" - Mineral

Alivios Ecuacion
Arranque y=-0.03 x +1.6094
Corona y=0.058 x + 1.3656

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para los alivios utilizados Y= Avance y
X= alivios utilizados

Para el caso de la columna explosiva es necesario tomar el numero total de cartuchos por
taladro y realizar la correlacion basta dato se ha obtenido las siguientes ecuaciones como

se muestran en el cuadro siguiente.

En el siguiente cuadro se muestran las ecuaciones obtenidas por el M.R.L.S. para material

mineral en caso avance en secciones de 6'x6".

Cuadro N° 19 Ecuaciones M.R.L.S.( Columna Explosiva- Taladros) en Avance de

secciones 6'x6" - Mineral

Taladros Ecuacion
Arranque (1) y=0.17 x +1.3807
Ayudas (2) y =0.0052 x + 1.3601
Sobreayudas (3) y =0.005 x + 1.4013
Cuadradores (4) y =0.015 x +1.3858
Coronas (5) y =0.009 x + 1.4027
Arrastres (6) y =0.005 x + 1.4013

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las ecuaciones producto de la correlacién con M.R.L.S. para columna
explosiva en seccién 6x6 para avance optimo en mineral

Una vez obtenidas las ecuaciones se realiza el despeje de la misma considerando para el
avance un valor de 1.524 m y para el caso de los sobre rotura el valor debe ser cero una
vez despejada la ecuacion se ve encontrar el valor para x el cual vendria a ser la nueva

distancia entre taladros para obtener un avance de 1.524 m.

Lo mismo se realiza para las ecuaciones de la columna explosiva obteniendo el total de

cartuchos por taladro para el caso de un avance de 1.524 m y una sobrerotura de 0%.

En el cuadro siguiente se muestran la nueva distancia entre taladros obtenidas con

regresion lineal simple:
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Cuadro N° 20 Taladros Nuevos con M.R.L.S. en seccion 6'x6" (Mineral vs Avance)

Coronas Alivios en Alivios en
Eficiencia Avance Arranque Ayudas Sobreayud Cuadradores - Arrastres
) Arranque Corona
(%) (mts) (1) [mts] (2) [mts] as (3) [mts] (4) [mts] (6) [mts]
[mts] (und.) (und.)
100% 1.524 0.196 0.248 0.410 0.571 0.708 1.316 2.847 2.731
99% 1.509 0.195 0.281 0.607 0.605 0.938 1.317 3.347 2.472
98% 1.494 0.195 0.313 0.740 0.639 1.169 1.319 3.847 2.214
97% 1.478 0.195 0.347 0.883 0.675 1.415 1.320 4.380 1.938
96% 1.463 0.195 0.380 1.017 0.708 1.646 1.322 4.880 1.679
95% 1.448 0.195 0.412 1.151 0.742 1.877 1.323 5.380 1.421
94% 1.433 0.194 0.444 1.285 0.776 2.108 1.324 5.880 1.162
93% 1.417 0.194 0.478 1.427 0.812 2.354 1.326 6.413 0.886
92% 1.402 0.194 0.511 1.561 0.846 2.585 1.327 6.913 0.628
91% 1.387 0.194 0.543 1.695 0.879 2.815 1.328 7.413 0.369
90% 1.372 0.193 0.575 1.829 0.913 3.046 1.330 7.913 0.110

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las distancias entre taladros generados por Regresion lineal simple para obtener un avance optimo en secciéon 6x6 en mineral

El siguiente cuadro muestra las posible columnas de carga para el caso de despeje en variable “Y= avance” en material mineral para labores de

seccion 6'x6°.
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Cuadro N° 21 Resultados variable “Y= Avance” con M.R.L.S. en seccion 6'x6" en material mineral

Eficiencia Avance Arranque Ayudas (2) Sobreayudas Cuadradores Coronas (5) Arrastres
(%) (mts.) (1) [cart.] [cart.] (3) [cart.] (4) [cart.] [cart.] (6) [cart.]
100% 1.524 17.086 31.519 24.540 9.213 13.478 24.540
99% 1.509 16.998 28.635 21.540 8.213 11.811 21.540
98% 1.494 16.910 25.750 18.540 7.213 10.144 18.540
97% 1.478 16.816 22.673 15.340 6.147 8.367 15.340
96% 1.463 16.728 19.788 12.340 5.147 6.700 12.340
95% 1.448 16.639 16.904 9.340 4.147 5.033 9.340
94% 1.433 16.551 14.019 6.340 3.147 3.367 6.340
93% 1.417 16.457 10.942 3.140 2.080 1.589 3.140
92% 1.402 16.369 8.058 0.140 1.080 -0.078 0.140
91% 1.387 16.281 5.173 -2.860 0.080 -1.744 -2.860
90% 1.372 16.192 2.288 -5.860 -0.920 -3.411 -5.860

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las nuevas columnas de carga obtenidas con MRLS para seccién 6x6 en mineral para obtener avance optimo
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4.3.1.2.- Disefio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion

lineal simple para material mineral en Galerias para Sobrerotura

Para el caso de sobrerotura en MINERAL se tiene las siguientes ecuaciones que se

muestran en el siguiente cuadro:

Cuadro N° 22 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Taladros) en Sobrerotura

de secciones 6°x6" - Mineral

Taladros Ecuacion
Arranque (1) y=256 x -16
Ayudas (2) y =15.3725 x - 1.5223
Sobreayudas (3) y =74.667 x -26.667
Cuadradores (4) y=96 x—48
Coronas (5) y =3.945 x -4.142
Arrastres (6) y=-112 x+ 160

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para las distancias entre los taladros
donde Y= Sobrerotura y X= Distancia entre taladros para las diferentes secciones en caso de
mineral

Las ecuaciones para alivios tanto en el arranque y corona se muestran el siguiente cuadro

para el caso de MINERAL y ESTRUCTURA.

Cuadro N° 23 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Alivios) en Sobrerotura de

secciones 6'x6” - Mineral

Alivios Ecuacion
Arranque y =-5.3333 x +23.625
Corona y =-4.6104 x +20.351

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para los alivios utilizados Y=
Sobrerotura y X= alivios utilizados

Coémo se observado las diferentes actuaciones que se han obtenido son las correlaciones entre
las obras rotura y la distancia de taladros de igual manera se ha realizado la correlacién para
las columnas explosivas como se detalla en el siguiente cuadro.
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El siguiente cuadro son las ecuaciones obtenidas por M.R.L.S. en secciones 6" x6" para

material mineral en el caso de sobrerotura.

Cuadro N° 24 Ecuaciones M.R.L.S.( Columna Explosiva- Taladros) en

Sobrerotura de secciones 6'x6” - Mineral

Taladros Ecuacion
Arranque (1) y=0. 7 x -1.3807
Ayudas (2) y =0.052 x -1.3601
Sobreayudas (3) y=0.05 x -1.4013
Cuadradores (4) y=0.16 x-1.3858
Coronas (5) y=0.07 x-1.4027
Arrastres (6) y=0.05 x-1.4013

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las ecuaciones producto de la correlacién con M.R.L.S. para columna

explosiva en seccion 6x6 para sobrerotura optima en mineral

Como ya se ha explicado anteriormente las diferentes ecuaciones obtenidas son el
resultado de las correlaciones entre sobre rotura distancia del taladro y nimero de
cartuchos de la columna explosiva esta correlacion es del tipo lineal simple porque solo
se estd tomando a una variable x independiente a diferencia de la lineal multiple que toma
varias variables independientes es asi que con las ecuaciones obtenidas se debera realizar
el despeje de cada uno considerando el valor de “Y” igual a 0% que es nuestro objetivo

en cuanto a sobre rotura.

Para un mejor entendimiento estos taladros nuevos que se van a obtener asi también como
las nuevas cargas son los resultados de querer encontrar una sobre rotura igual a cero ya
que como indica el método de regresion lineal deberian ajustarse los valores de los

taladros y de los cartuchos hasta obtener una sobrerotura de 0%.

El siguiente cuadro muestra los taladros obtenidos con M.R.L.S. para sobrerotura en

mineral en seccidon de 6'x6°.
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Cuadro N° 25 Taladros Nuevos con M.R.L.S. en seccion 6 x6” (Mineral vs Sobrerotura)

2 Ayudas Coronas Ayuda de Alivios en
) Arranque Sobreayudas Cuadradores Arrastres
Ea s 2) 5) arrastres (7) Arranque
= (1) [mts.] (3) [mts.] (4) [mts.] (6) [mts.]
3 [mts.] [mts.] [mts.] (und.)
0 0.063 0.099 0.357 0.500 1.050 1.429 4.430 4.414
1 0.066 0.164 0.371 0.510 1.303 1.420 4.242 4.197
2 0.070 0.229 0.384 0.521 1.557 1.411 4.055 3.980
3 0.074 0.294 0.397 0.531 1.810 1.402 3.867 3.763
4 0.078 0.359 0.411 0.542 2.064 1.393 3.680 3.547
5 0.082 0.424 0.424 0.552 2.317 1.384 3.492 3.330

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las distancias entre taladros generados por Regresion lineal simple para obtener una sobrerotura optima en seccion 6x6 en mineral

Al hablar de sobrerotura 6ptima nos referimos a unas sobrerotura del 0% que no siempre se va a dar en el caso del avance en galerias de 6 por 6 ya

que las sobreroturas son variables y no se esta considerando las diferentes fallas que puede haber al momento de realizar la perforacion es por eso

que se desea obtener un aproximado que nos ayude a poder controlar la zona de rotura todo esto nos llevara a encontrar valores asi como la distancia

entre los taladros que sean cada vez mas reducidos y aqui hay una tendencia en caso de sobrerotura lo implica reducir las distancias entre taladros.
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El siguiente cuadro es el despeje de la variable “Y=sobrerotura” para columnas de carga en taladros en el caso de mineral en labores de seccion

6'x6".
Cuadro N° 26 Resultados variable “Y= Sobrerotura” con M.R.L.S. en seccion 6'x6" en material mineral
Sobrerotura Arranque (1) Ayudas (2) Sobreayudas (3) Cuadradores (4) Coronas (5) Arrastres (6)
[cart.] [cart.] [cart.] [cart.] [cart.] [cart.]
0 19.724 26.156 28.026 8.661 20.039 28.023
1 34.010 45.387 48.026 14.911 34.324 48.023
2 48.296 64.617 68.026 21.161 48.610 68.023
3 62.581 83.848 88.026 27.411 62.896 88.023
4 76.867 103.079 108.026 33.661 77.181 108.023
5 91.153 122.310 128.026 39.911 91.467 128.023

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las nuevas columnas de carga obtenidas con MRLS para seccién 6x6 en mineral para obtener sobrerotura 6ptima

Como se ha visto en el cuadro anterior la tendencia de tener una sobre rotura igual a cero implica la reduccion de cartuchos en los taladros asi

también incrementar la sobrerotura implica aumentar mas cartuchos lo que dafiaria mas el macizo rocoso y generaria mas sobrerotura Es por ello

que la tendencia influira directamente en el aumento de la distancia de taladros y cartuchos.
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4.3.1.3.- Disefio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion

lineal simple para material mineral en Chimeneas para Avance

Asi como se ha realizado la evaluacion para labores horizontales también se ha realizado
las diferentes las diferentes correlaciones para labores verticales es el caso de chimeneas
que en el caso de la mina tienen una seccion de 4 ft por 4 ft las denominadas de un

compartimiento en su mayoria utilizadas para ventilacion.

Se ha realizado el mismo procedimiento que en el caso de las galerias tomando en cuenta
la correlacion del avance y la sobrerotura respecto a la distancia de los taladros y los

cartuchos utilizados.

Las ecuaciones de los taladros en chimeneas para MINERAL seran las siguientes:

Cuadro N° 27 Ecuaciones M.R.L.S. (Malla Perforacion- Taladros) en Avance de

secciones 4'x4” - Mineral

Taladros Ecuacion
Arranque y=6.3 x - 0.079
Ayuda y=5.2x-0.77
Cuadradores y =1.8533 x -0.3211

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para las distancias entre los taladros
donde Y= Avance y X= Distancia entre taladros para las diferentes secciones de 4x4 en caso de
mineral

En caso de alivios para las chimeneas se tendran las siguientes ecuaciones para

MINERAL:

Cuadro N° 28 Ecuaciones M.R.L.S. (Malla Perforacion- Alivios) en Avance de

secciones 4'x4" - Mineral

Alivios Ecuacion

Arranques y =2.2286 x -4.5536

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para los alivios utilizados Y= Avance y
X= alivios utilizados

El siguiente cuadro muestra las ecuaciones para columna de carga obtenidas por

M.R.L.S. para el caso de chimeneas en avance de seccion 4'x4” en material mineral.
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Cuadro N° 29 Ecuaciones M.R.L.S.( Columna Explosiva- Taladros) en Avance de

secciones 4'x4” - Mineral

Taladros Ecuacion
Arranque y=0.0529 x +0.3171
Ayuda y =0.1039 x +0.5636
Cuadradores y=20.06x +1.0688

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las ecuaciones producto de la correlacién con M.R.L.S. para columna

explosiva en seccién 4x4 para avance 6ptimo en mineral

El siguiente cuadro muestra los nuevos taladros obtenidos con M.R.L.S. en material

mineral de variable “Y= avance” en chimeneas de 4'x4".

Cuadro N° 30 Taladros Nuevos con M.R.L.S. En seccion 4'x4" (Mineral vs

Avance)
Eficiencia | Avance | Arranque | Ayudas | Cuadradores Alivios en
(%) (mts) (1) [mts.] | (2) [mts.] (4) [mts.] arranque(und.)
100% 1.524 0.254 0.441 0.996 2.727
99% 1.509 0.252 0.438 0.987 2.720
98% 1.494 0.250 0.435 0.979 2.714
97% 1.478 0.247 0.432 0.971 2.706
96% 1.463 0.245 0.429 0.963 2.700
95% 1.448 0.242 0.427 0.955 2.693
94% 1.433 0.240 0.424 0.946 2.686
93% 1.417 0.237 0.421 0.938 2.679
92% 1.402 0.235 0.418 0.930 2.672
91% 1.387 0.233 0.415 0.922 2.666
90% 1.372 0.230 0.412 0.914 2.659

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las distancias entre taladros generados por Regresion lineal simple
para obtener un avance optimo en seccion 4x4 en mineral

El cuadro siguiente es el despeje de variable “Y=avance” con respecto a Variable

“X=columna de carga” para chimeneas de seccion 4'x4” en material mineral.
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Cuadro N° 31 Resultados variable “Y= Avance” con M.R.L.S. en seccion 4'x4" en

material mineral

Eficiencia Avance Arranque (1) | Ayudas (2) Cuadradores (4)

(%) (mts.) [cart.] [cart.] [cart.]
100% 1.524 22.815 9.244 7.587
99% 1.509 22.531 9.099 7.337
98% 1.494 22.248 8.955 7.087
97% 1.478 21.945 8.801 6.820
96% 1.463 21.662 8.656 6.570
95% 1.448 21.378 8.512 6.320
94% 1.433 21.095 8.368 6.070
93% 1.417 20.792 8.214 5.803
92% 1.402 20.509 8.069 5.553
91% 1.387 20.225 7.925 5.303
90% 1.372 19.941 7.781 5.053

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las nuevas columnas de carga obtenidas con MRLS para seccién 4x4
en mineral para obtener avance 6ptimo

4.3.1.4.- Disefio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion

lineal simple para material mineral en Chimeneas para Sobrerotura

En el siguiente cuadro se observan las ecuaciones de los taladros respecto a sobrerotura

en mineral en chimeneas de 4’ x 4.

Cuadro N° 32 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Taladros) en Sobrerotura

de secciones 4°'x4" - Mineral

Taladros Ecuacion
Arranque y=95 x -16.6
Ayuda y =-100 x +41
Cuadradores y =100.67 x — 80.427

Fuente: Analisis Propio (2019)

En el cuadro siguiente se observa las ecuaciones de los alivios en arranque para chimeneas

en mineral respecto a la sobrerotura.
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Cuadro N° 33 Ecuaciones M.R.L.S. (Malla Perforacion- Alivios) en Sobrerotura de

secciones 4'x4” - Mineral

Alivios Ecuacion

Arranques y=1.7667 x -1.1

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para los alivios utilizados Y=
Sobrerotura y X= alivios utilizados

El siguiente cuadro muestra las ecuaciones para columna de carga en chimeneas de
4’x4" en material mineral para el caso de sobrerotura.

Cuadro N° 34 Ecuaciones M.R.L.S. ( Columna Explosiva- Taladros) en
Sobrerotura de secciones 4'x4" - Mineral

Taladros Ecuacion
Arranque y=1.4286 x -20.429
Ayuda y=3x-15
Cuadradores y =0.3549 x - 1.1875

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las ecuaciones producto de la correlacién con M.R.L.S. para columna
explosiva en seccion 4x4 para sobrerotura éptima en mineral

En los siguientes cuadros se muestra el despeje de la variable

El siguiente cuadro muestra los taladros obtenidos en material mineral para variable “Y

= sobrerotura” en chimeneas de 4'x4".

Cuadro N° 35 Taladros Nuevos con M.R.L..S. En seccion 4'x4" (Mineral vs

Sobrerotura)
Sobrerotura | Arranque Ayudas Cuadradores Alivios en
(%) (1) [mts.] (2) [mts.] (4) [mts.] arranque(und.)
0 0.175 0.410 0.799 0.623
1 0.185 0.400 0.809 1.189
2 0.196 0.390 0.819 1.755
3 0.206 0.380 0.829 2.321
4 0.217 0.370 0.839 2.887
5 0.227 0.360 0.849 3.453

Fuente: Analisis Propio (2019)

El cuadro siguiente es el despeje de variable “Y=sobrerotura” con respecto a Variable

“X=columna de carga” para chimeneas de seccion 4'x4” en material mineral.
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Cuadro N° 36 Resultados variable “Y= Sobrerotura” con M.R.L.S. en seccion

4°x4” en material mineral

Sobrerofura Arranque (1) Ayudas (2) Cuadradores (4)

[cart.] [cart.] [cart.]
0 14.300 5.000 3.346
1 15.000 5.333 6.164
2 15.700 5.667 8.981
3 16.400 6.000 11.799
4 17.100 6.333 14.617
5 17.800 6.667 17.434

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las nuevas columnas de carga obtenidas con MRLS para seccién 4x4

en mineral para obtener sobrerotura optima

4.3.2.- Diseiio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion
lineal simple para material desmonte

Existe otro tipo de material donde se realiza diferentes avances es el denominado material
tipo desmonte que presenta una calidad de roca mejor a la de mineral y por lo tanto tiene
un valor de avance menor y una sobrerotura menor también en este caso se ha realizado
la correlacion tomando en cuenta las mismas variables dependientes que son el avance
los sobrerotura y las variables independientes distancia entre taladros y cartuchos

utilizados.

4.3.2.1.- Disefio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion

lineal simple para material desmonte en Galerias para Avance

Como se sabe para realizar la regresion lineal tomaremos dos variables dependientes

como son:

e Y1 =Avance

e Y2 = Sobrerotura

Para el disefio de los taladros se realizara la regresion lineal en el programa Excel, los

resultados obtenidos seran las diferentes ecuaciones como se muestran en el cuadro
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siguiente, las ecuaciones siguientes corresponden a Galerias de 6'x6" de material

DESMONTE:

Cuadro N° 37 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Taladros) en Avance de

secciones 6'x6" - Desmonte

Taladros Ecuacion

Arranque (1) y=7.8316 x -0.1579

Ayudas (2) y =3.3889 x + 0.179
Sobreayudas (3) y =1.8575 x + 0.2744
Cuadradores (4) y =1.9579 x - 0.1579

Coronas (5) y=-0.9923 x + 2.5
Arrastres (6) =-0.3322 x + 1.8356

Ayuda de arrastres (7) y=1.278 x + 0.4152

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para las distancias entre los taladros
donde Y= Avance y X= Distancia entre taladros para las diferentes secciones en caso de desmonte.

Para el caso de alivios en arranque y corona se tiene las siguientes ecuaciones para el caso

de DESMONTE:

Cuadro N° 38 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Alivios) en Avance de

secciones 6'x6" - Desmonte

Alivios Ecuacion
Arranque y=0.053 x +1.363
Corona y=0.032 x +1.3612

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para los alivios utilizados Y= Avance y
X= alivios utilizados

Otra de la variable “Y” a estudiar es la sobrerotura, para este caso también se realizo la
division por MINERAL y DESMONTE, para el caso de sobrerotura en DESMONTE se

tiene las siguientes ecuaciones para los taladros:

En el disefio de la columna explosiva se ha considerado los explosivos Emulnor en su
variante 1000 de Famesa, estos explosivos estardn cargados en taladros de 1.524 metros

que son taladros de 5" eficiencia del 100% los cartuchos usados serdn de diametro 17y
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largo 8” lo que en consecuencia solo nos permitirdn cargar por taladro 7 cartuchos, en el
siguiente cuadro se muestran las ecuaciones obtenidas para el M.R.L.S. en columnas de

cargas de material desmonte de secciones 6" x 6 para el caso de avance.

Cuadro N° 39 Ecuaciones M.R.L.S.(Columna Explosiva- Taladros) en Avance de

secciones 6'x6” - Desmonte

Taladros Ecuacion
Arranque (1) y=0.0149 x +1.1327
Ayudas (2) y=0.0112 x + 1.1774
Sobreayudas (3) y =0.008 x + 1.3867
Cuadradores (4) y=0.0134 x +1.2686
Coronas (5) y =0.0036 x + 1.367
Arrastres (6) y =0.016 x + 1.3656
Ayuda de arrastres (7) y =0.026 x + 1.3821

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las ecuaciones producto de la correlacién con M.R.L.S. para columna
explosiva en seccion 6x6 para avance optimo en desmonte

Una vez obtenidas las ecuaciones de la correlacion se procede a despejar la variable x
considerando a la variable en el caso de avance 1.524 m asi se obtiene los nuevos valores
que vendrian a hacer las nuevas distancias entre taladros y la nueva cantidad de cartuchos

por taladro.

En el siguiente cuadro se tiene los resultados de despejar la variable “x” que vendria a
(134 ]

ser la nueva distancia entre taladros asumiendo una variable “y” que se considera como

avance de 1.524 m.
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Cuadro N° 40 Taladros Nuevos con M.R.L.S. en seccion 6'x6" (Desmonte vs Avance)

Alivios
Ayudas Coronas Ayuda Alivios en
Eficiencia( | Avance | Arranque Sobreayudas | Cuadradores Arrastres en
2) Q) arrastres Arranque
%) (mts) (1) [mts.] (3) [mts.] (4) [mts.] (6) [mts.] Corona
[mts.] [mts.] (7) [mts.] (und.)
(und.)
100% 1.524 0.215 0.397 0.673 0.859 0.984 0.938 0.868 3.038 5.088
99% 1.509 0.213 0.392 0.665 0.851 0.999 0.983 0.856 2.755 4.619
98% 1.494 0.211 0.388 0.657 0.844 1.014 1.028 0.844 2.472 4.150
97% 1.478 0.209 0.383 0.648 0.836 1.030 1.076 0.832 2.170 3.650
96% 1.463 0.207 0.379 0.640 0.828 1.045 1.122 0.820 1.887 3.181
95% 1.448 0.205 0.374 0.632 0.820 1.060 1.167 0.808 1.604 2.713
94% 1.433 0.203 0.370 0.624 0.813 1.075 1.212 0.796 1.321 2.244
93% 1.417 0.201 0.365 0.615 0.804 1.091 1.260 0.784 1.019 1.744
92% 1.402 0.199 0.361 0.607 0.797 1.107 1.305 0.772 0.736 1.275
91% 1.387 0.197 0.356 0.599 0.789 1.122 1.350 0.760 0.453 0.806
90% 1.372 0.195 0.352 0.591 0.781 1.137 1.396 0.749 0.170 0.338

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las distancias entre taladros generados por Regresion lineal simple para obtener un avance optimo en desmonte en seccién 6x6
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Cuadro N° 41 Resultados variable “Y= Avance” con M.R.L.S. en seccion 6'x6” en material desmonte

Eficiencia Avance Arranque Ayudas | Sobreayudas (3) | Cuadradores (4) | Coronas (5) Arrastres Ayuda de

(%) (mts.) (1) [cart.] (2) [cart.] [cart.] [cart.] [cart.] (6) [cart.] arrastres

(7) [cart.]
100% 1.524 26.262 30.946 17.163 19.060 9.813 9.900 5.458
99% 1.509 25.255 29.607 15.288 17.940 8.875 8.963 4.881
98% 1.494 24.248 28.268 13.413 16.821 7.938 8.025 4.304
97% 1.478 23.174 26.839 11.413 15.627 6.938 7.025 3.688
96% 1.463 22.168 25.500 9.538 14.507 6.000 6.088 3.112
95% 1.448 21.161 24.161 7.662 13.388 5.063 5.150 2.535
94% 1.433 20.154 22.821 5.788 12.269 4.125 4.213 1.958
93% 1.417 19.081 21.393 3.788 11.075 3.125 3.213 1.342
92% 1.402 18.074 20.054 1.912 9.955 2.188 2.275 0.765
91% 1.387 17.067 18.714 0.037 8.836 1.250 1.338 0.188
90% 1.372 16.060 17.375 -1.837 7.716 0.313 0.400 -0.388

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las ecuaciones producto de la correlacién con M.R.L.S. para columna explosiva en seccion 6x6 para avance optimo en desmonte
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4.3.2.2.- Disefio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion

lineal simple para material desmonte en Galerias para Sobrerotura

Para el disefo de las mallas con el método de regresion lineal (M.R.L.) tomaremos como
caracteristicas similares a la seccion de las labores, para nuestro caso de estudio solo

tomaremos Galerias de 1.8 m x 1.8m (6'x6") y Chimeneas de 1.2 mx 1.2 m (4" x 4").

Cuadro N° 42 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Taladros) en Sobrerotura

de secciones 6'x6" - Desmonte

Taladros Ecuacion

Arranque (1) y=23.556 x -2.6667

Ayudas (2) y =4.502 x - 0.5874
Sobreayudas (3) y =4.1984 x - 0.8047
Cuadradores (4) y =5.8889 x—2.6667
Coronas (5) y =5.2176 x — 5.8669
Arrastres (6) y =2.3046 x—1.5747
Ayuda de arrastres (7) y =-6.1938 x + 7.9873

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para las distancias entre los taladros
donde Y= Sobrerotura y X= Distancia entre taladros para las diferentes secciones en caso de
desmonte

Las ecuaciones para alivios tanto en el arranque y corona se muestran el siguiente cuadro
para el caso de DESMONTE.
Cuadro N° 43 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Alivios) en Sobrerotura de

secciones 6'x6" - Desmonte

Alivios Ecuacion
Arranque y =-2.9721 x +10.944
Corona y =-0.6656 x +2.6025

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para los alivios utilizados Y=
Sobrerotura y X= alivios utilizados

El siguiente cuadro muestra las ecuaciones obtenidas por M.R.L.S. para el caso de carga

explosiva en material desmonte de seccion 6 x 6 para el caso de sobrerotura.
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Cuadro N° 44 Ecuaciones M.R.L.S.( Columna Explosiva- Taladros ) en

Sobrerotura de secciones 6 x6” - Desmonte

Taladros Ecuacion
Arranque (1) y=0.065 x -1.1327
Ayudas (2) y =0.0512 x -1.1774
Sobreayudas (3) y=10.08 x - 1.3867
Cuadradores (4) y=10.05 x-1.2686
Coronas (5) y=0.11 x -1.367
Arrastres (6) y=10.09 x-1.3656
Ayuda de arrastres (7) y=0.18 x - 1.3821

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las ecuaciones producto de la correlacién con M.R.L.S. para columna
explosiva en seccién 6x6 para sobrerotura optima en desmonte

Una vez obtenidas las ecuaciones de las correlaciones se procede a despejar la variable x
que vendria a ser la nueva distancia entre taladros y también vendria a ser para el caso de
columna explosiva el nimero de cartuchos por taladro considerando todos estos aspectos
debemos realizar el despeje de las diferentes actuaciones y asi obtener los nuevos valores

que nos permitan disefar nuestra malla de perforacion volador

En el caso para despejar la variable “Y= sobrerotura ” se tiene el siguiente cuadro para el
caso de sobrerotura en desmonte en secciones de 6°'x6, donde se obtiene los diferentes

taladros con el M.R.L.S.
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Cuadro N° 45 Taladros Nuevos con M.R.L.S. en seccion 6'x6” (Desmonte vs Sobrerotura)

= Ayuda Alivios
= Ayudas Coronas Alivios en

= Arranque Sobreayudas Cuadradores Arrastres de en
S 2) S Arranque
2 (1) [mts.] (3) [mts.] (4) [mts.] (6) [mts.] arrastres Corona

= [mts.] [mts.] (und.)

n (7) [mts.] (und.)
0 0.113 0.130 0.192 0.453 1.124 0.683 1.290 3.682 3.910
1 0.156 0.353 0.430 0.623 1.316 1.117 1.128 3.346 2.408
2 0.198 0.575 0.668 0.792 1.508 1.551 0.967 3.009 0.905
3 0.241 0.797 0.906 0.962 1.699 1.985 0.805 2.673 -0.597
4 0.283 1.019 1.144 1.132 1.891 2.419 0.644 2.336 -2.100
5 0.325 1.241 1.383 1.302 2.083 2.853 0.482 2.000 -3.602

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las distancias entre taladros generados por Regresion lineal simple para obtener una sobrerotura optima en demonte seccion 6x6

El siguiente cuadro muestra las posible columnas de carga para el caso de despeje en variable “Y= sobrerotura” en material desmonte para labores

de seccidon 6'x6°, todos
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Cuadro N° 46 Resultados variable “Y= Sobrerotura” con M.R.L.S. en seccion 6 'x6" en material desmonte

Sobrerotura Arranque Ayudas Sobreayudas Cuadradores Coronas (5) Arrastres Ayuda de
(%) (1) [cart.] (2) [cart.] (3) [cart.] (4) [cart.] [cart.] (6) [cart.] arrastres
(7) [cart.]

0 17.426 22.996 17.334 25.372 12.427 15.173 7.678

1 32.811 42.527 29.834 45.372 21.518 26.284 13.234

2 48.195 62.059 42.334 65.372 30.609 37.396 18.789

3 63.580 81.590 54.834 85.372 39.700 48.507 24.345

4 78.965 101.121 67.334 105.372 48.791 59.618 29.901

5 94.349 120.652 79.834 125.372 57.882 70.729 35.456

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las nuevas columnas de carga obtenidas con MRLS para seccién 6x6 en desmonte para obtener sobrerotura optima
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4.3.2.3.- Disefio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion

lineal simple para material desmonte en Chimeneas para Avance

Asimismo, para el caso de labores verticales chimeneas de 4” x 4° se obtendran las
siguientes ecuaciones para los taladros, igualmente como en el caso anterior se va

diferencia por MINERAL y DESMONTE , en este caso la variable estudiada serd el

avance en desmonte para chimenea:

Cuadro N° 47 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Taladros) en Avance de

secciones 4'x4” - Desmonte

Taladros Ecuacion
Arranque y=10.1993 x - 1.4118
Ayuda y =6.0326 x - 1.3871
Cuadradores y =3.9507 x - 1.4929

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para las distancias entre los taladros
donde Y= Avance y X= Distancia entre taladros para las diferentes secciones de 4x4 en caso de
desmonte

En caso de alivios para las chimeneas se tendran las siguientes ecuaciones para

DESMONTE:

Cuadro N° 48 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Alivios) en Avance de

secciones 4'x4" - Desmonte

Alivios Ecuacion

Arranques y=0.058 x + 1.3671

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para los alivios utilizados Y= Avance y

X= alivios utilizados

El siguiente cuadro son las ecuaciones obtenidas de columna de carga por M.R.L.S. para

el caso de chimeneas de seccion 4'x4” en material desmonte en el caso de avance.
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Cuadro N° 49 Ecuaciones M.R.L.S.( Columna Explosiva- Taladros) en Avance de

secciones 4'x4” - Desmonte

Taladros Ecuacion
Arranque y=0.0045 x +1.3042
Ayuda y =0.006 x +1.3672
Cuadradores y =0.009 x+1.3943

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las ecuaciones producto de la correlacién con M.R.L.S. para columna

explosiva en seccién 4x4 para avance optimo en desmonte

El siguiente cuadro son las distancias entre taladros obtenidas al realizar el despeje de la

variable x en las ecuaciones obtenidas de la correlacion:

Cuadro N° 50 Taladros Nuevos con M.R.L.S. en seccion 4'x4" (Desmonte vs

Avance)
Eficiencia | Avance | Arranque | Ayudas | Cuadradores Alivios en
(%) (mts) (1) [mts.] | (2) [mts.] (4) [mts.] arranque(und.)
100% 1.524 0.288 0.483 0.764 2.705
99% 1.509 0.286 0.480 0.760 2.447
98% 1.494 0.285 0.478 0.756 2.188
97% 1.478 0.283 0.475 0.752 1.912
96% 1.463 0.282 0.472 0.748 1.653
95% 1.448 0.280 0.470 0.744 1.395
94% 1.433 0.279 0.467 0.741 1.136
93% 1.417 0.277 0.465 0.737 0.860
92% 1.402 0.276 0.462 0.733 0.602
91% 1.387 0.274 0.460 0.729 0.343
90% 1.372 0.273 0.457 0.725 0.084

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las distancias entre taladros generados por Regresion lineal simple para

obtener un avance optimo en seccion 4x4 en desmonte

El nimero de cartuchos que se muestra en el siguiente cuadro son el resultado de despejar

las ecuaciones de la correlacion con respecto a la carga explosiva para chimeneas

78



Cuadro N° 51 Resultados variable “Y= Avance” con M.R.L.S. en seccion 4'x4" en

material desmonte

Eficiencia Avance Arranque Ayudas (2) | Cuadradores (4)
(%) (mts.) (1) [cart.] [cart.] [cart.]
100% 1.524 48.844 26.133 14.411
99% 1.509 45.511 23.633 12.744
98% 1.494 42.178 21.133 11.078
97% 1.478 38.622 18.467 9.300
96% 1.463 35.289 15.967 7.633
95% 1.448 31.956 13.467 5.967
94% 1.433 28.622 10.967 4.300
93% 1.417 25.067 8.300 2.522
92% 1.402 21.733 5.800 0.856
91% 1.387 18.400 3.300 -0.811
90% 1.372 15.067 0.800 -2.478

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las nuevas columnas de carga obtenidas con MRLS para seccién 4x4
en desmonte para obtener avance optimo

4.3.2.4.- Disefio de la malla de perforacion y voladura con el método de regresion

lineal simple para material desmonte en Chimeneas para Sobrerotura

Para el caso de la sobrerotura se tendra las siguientes ecuaciones en las chimeneas de 4°
x 4’, tanto para los diferentes taladros: En el siguiente cuadro se observan las ecuaciones

de los taladros respecto a sobrerotura en desmonte en chimeneas de 4" x 4°.

Cuadro N° 52 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Taladros) en Sobrerotura

de secciones 4'x4" - Desmonte

Taladros Ecuacion
Arranque y=15.4003 x -1.1668
Ayuda y =10.301 x — 3.5546
Cuadradores y = 14.694 x -9.9531

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para las distancias entre los taladros
donde Y= Sobrerotura y X= Distancia entre taladros para las diferentes secciones de 4x4 en caso de
desmonte
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El cuadro siguiente se observa la ecuaciones de los alivios en arranque para chimeneas

en desmonte respecto a la sobrerotura.

Cuadro N° 53 Ecuaciones M.R.L.S.(Malla Perforacion- Alivios) en Sobrerotura de

secciones 4'x4” - Desmonte

Alivios Ecuacion

Arranques y =3.0428 x -2.0124

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: Las ecuaciones anteriores son la correlacion de datos para los alivios utilizados Y=
Sobrerotura y X= alivios utilizados

El cuadro siguiente contiene las ecuaciones de columna de carga para chimeneas de

seccion 4'x4” en material desmonte para el caso de sobrerotura.

Cuadro N° 54 Ecuaciones M.R.L.S.( Columna Explosiva- Taladros) en

Sobrerotura de secciones 4'x4” - Desmonte

Taladros Ecuacion
Arranque y=0.021 x -0.2842
Ayuda y=0.12 x -1.6263
Cuadradores y =0.098 x-2.3914

Fuente: Analisis Propio (2019)
Nota: El cuadro anterior son las ecuaciones producto de la correlacién con M.R.L.S. para columna
explosiva en seccion 4x4 para sobrerotura optima en desmonte.

Los siguientes cuadros son el despeje de la variable “Y=sobrerotura” donde se obtuvieron

taladros con el M.R.L.S. en chimeneas de 4'x4" en material de desmonte.

Cuadro N° 55 Taladros Nuevos con M.R.L.S. en seccion 4'x4" (Desmonte vs

Sobrerotura)
Sobrerotura | Arranque Ayudas Cuadradores Alivios en
(%) (1) [mts.] (2) [mts.] (4) [mts.] arranque(und.)
0 0.076 0.345 0.677 0.661
1 0.141 0.442 0.745 0.990
2 0.206 0.539 0.813 1.319
3 0.271 0.636 0.882 1.647
4 0.335 0.733 0.950 1.976
5 0.400 0.830 1.018 2.305

Fuente: Analisis Propio (2019)
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El cuadro siguiente es el despeje de variable “Y=sobrerotura” con respecto a Variable

“X=columna de carga” para chimeneas de seccion 4'x4" en material desmonte.

Cuadro N° 56 Resultados variable “Y= Sobrerotura” con M.R.L.S. en seccion

4’x4” en material desmonte

Sobrerofura Arranque (1) Ayudas (2) Cuadradores (4)

[cart.] [cart.] [cart.]
0 13.533 13.553 24.402
1 61.152 21.886 34.606
2 108.771 30.219 44.810
3 156.390 38.553 55.014
4 204.010 46.886 65.218
5 251.629 55.219 75.422

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: El cuadro anterior son las nuevas columnas de carga obtenidas con MRLS para seccién 4x4

en mineral para obtener sobrerotura optima

Las siguientes figuras son las nuevas mallas disefiadas con el método de regresion lineal

simple ambas estan diferenciadas de acuerdo al tipo de material para el caso de distancia

entre taladros se han hecho aproximaciones lo mismo se ha realizado para el caso de la

carga explosiva ya que no se puede colocar la mitad de un cartucho hay muchos casos

donde se ha considerado colocar uno mas, o reducir uno todo con el objetivo de que

pueden ingresar dentro del taladro todas estas mallas han sido probadas en diferentes

galerias y chimeneas asi también se realizo la prueba de algunas mallas que no se suponia

dieran resultado en estocadas para que asi no exista una gran pérdida si la voladura sale

mal.
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Figura N° 13 Malla Perforacion y Voladura con M.R.L.S. Seccion 6'x6 (Avance en

desmonte)

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Malla de Perforacion y Voladura generada con el MRLS para obtener avance optimo en
seccion 6x6 en desmonte
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Figura N° 14 Malla Perforacion y Voladura con M.R.L.S. Seccion 6 x6 (Avance en
Mineral)

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Malla de Perforacién y Voladura generada con el MRLS para obtener avance optimo en
seccién 6x6 en mineral
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Figura N° 15 Malla Perforacion y Voladura con M.R.L.S. Seccion

6'x6’(Sobrerotura en Desmonte)

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Malla de Perforacion y Voladura generada con el MRLS para obtener sobrerotura optima en

seccion 6x6 en desmonte
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Figura N° 16 Malla Perforacion y Voladura con M.R.L.S. Seccion 6 'x6 (Sobrerotura

en Mineral)

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Malla de Perforacion y Voladura generada con el MRLS para obtener sobrerotura optima en

seccion 6x6 en mineral
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Figura N° 17 Malla Perforacion y Voladura con M.R.L.S. Seccion 4'x4 (Avance en

Desmonte)

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Malla de Perforacién y Voladura generada con el MRLS para obtener avance optimo en

seccion 4x4 en desmonte
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Figura N° 18 Malla Perforacion y Voladura con M.R.L.S. Seccion 4'x4 (Avance en
Mineral)

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Malla de Perforacién y Voladura generada con el MRLS para obtener avance optimo en

seccion 4x4 en mineral
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Figura N° 19 Malla Perforacion y Voladura con M.R.L.S. Seccion 4 'x4’(Sobrerotura

en Desmonte)

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Malla de Perforacion y Voladura generada con el MRLS para obtener sobrerotura optima en

seccion 4x4 en desmonte
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Figura N° 20 Malla Perforacion y Voladura con M.R.L.S. Seccion 4 'x4’(Sobrerotura

en Mineral)

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: Malla de Perforacion y Voladura generada con el MRLS para obtener sobrerotura optima en

seccion 4x4 en mineral
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El siguiente cuadro es el resumen de los avances y sobrerotura obtenidos con MRLS, en la figura se observa la comparativa de avances y sobrerotura

Cuadro N° 57 Resumen Avance y Sobrerotura con MRLS

Labor Avance (mts.) Sobrerotura (%) Diferencia Diferencia
Actual MRLS Actual MRLS Avance ( mts.) | Sobrerotura ( %)
Gal 510 (DESMONTE) 1.45 1.43 25 5.8 0.02 19.2
Cx 710(MINERAL) 1.42 1 20 8.33 0.42 11.67
Ch780(DESMONTE) 1.46 1.44 10 4.5 0.02 5.5
Ch 890(MINERAL) 1.48 1.44 13 5.7 0.04 7.3

Fuente: Analisis Propio (2019)

AVANCE HORIZONTAL

Figura N° 21 Comparativa Avance y Sobrerotura con MRLS
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4.3.4.- Diseiio de perforacion y voladura con el método de regresion lineal multiple
(ML.R.L.M.).

Para aplicar el M.R.L.M. se tomaran como variables “Y= avance y sobrerotura” y como
variables “X=N°‘taladros, Carmex, Explosivos y R.M.R.). los valores de sobrerotura y
avance ya quedan definidos, para el caso de N° de taladros se consideraran taladros

cargados y alivios tanto en corona y arranque.

4.3.4.1.- Diseiio de perforacion y voladura con el método de regresion lineal multiple
(ML.R.L.M.). en material mineral para Galerias caso Avance y Sobrerotura

Para el caso de Carmex se considerara los taladros cargados ya que el Carmex es el
sistema de iniciacion que se utiliza.

Para el caso de explosivos o columna explosiva o tambien conocida como columna de
carga se ha de utilizar explosivos E-1000, aunque se usan otros explosivos estos no se
han tomado en cuenta para el caso de esta regresion asi tambien no se han considerado

los casos de inciacion con fanel y cordon detonante.

Para el caso de R.M.R. se ha considera este valor ya que es determinante para el caso de
regresion con el M.R.L.S. porque la calidad de roca es determinante aunque para nuestro

caso de estudio se ha hecho la diferenciacion tanto en desmonte como en mineral.

El siguiente cuadro muestra las ecuaciones obtenidas en avance tanto en material

desmonte y mineral para labores de seccion 6'x6°.

Cuadro N° 58 Ecuaciones con M.R.L.M. (Y=Avance y Sobrerotura) en secciones

6x6 en material mineral

Ecuacion
Mineral
6x6 y=Bo +B1 X1 +B2 XZ +B3 X3 +B4 X4_ +B5 X5 +B6 X6 +B7 X7 +B
X
g Xg
avance y=1.4236+0.0149X; +0.0003X; -0.003151X; -0.00138Xg
sobrerotur
a y=20.481+3.2275X; +0.0004X, -0.72833X,; +0.07511Xg

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota:Las ecuaciones anteriores son la correlacion obtenida con MRLM entre varias variables como
son explosivo, N° taladros y RMR para seccién 6x6 en base al avance
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En el siguiente cuadro se tiene la propuesta de malla con el M.R.L.M. para el caso de

avance en labores de 6'x6” en material mineral.

Cuadro N° 59 Resultados con M.R.L.M. (Y= Avance) de seccion 6'x6" en material

mineral
M.R.L.M.
Avance en Mineral 6 x6" (mts) 1.5209
N° Taladros (und) 30
Carmex (und) 24
E1000 (cart) 92
RMR 28

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: los resultados obtenidos para N° taladros, Carmex y E100 son para obtener un avance optimo
1.52 metros, hay que considerar que solo se podra dar en casos donde el RMR sea de 28 o

aproximados

En el siguiente cuadro se tiene la propuesta de malla con el M.R.L.M. para el caso de

sobrerotura en labores de 6'x6" en material mineral.

Cuadro N° 60 Resultados con M.R.L.M. (Y= Sobrerotura) de seccion 6'x6" en

material mineral

M.R.L.M.
Sobrerotura en Mineral 6'x6" (%) 0.39138
N° Taladros (und) 36
Carmex (und) 30
E1000 (cart) 190
RMR 28

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: los resultados obtenidos para N° taladros, Carmex y E100 son para obtener una sobrerotura

optima 0%, hay que considerar que solo se podra dar en casos donde el RMR sea de 28 o aproximados

4.3.4.2.- Diseiio de perforacion y voladura con el método de regresion lineal multiple

(ML.R.L.M.). en material desmonte para Galerias caso Avance y Sobrerotura
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El siguiente cuadro muestra las ecuaciones obtenidas en sobrerotura tanto en material

desmonte y mineral para labores de seccion 6'x6".

Cuadro N° 61 Ecuaciones con M.R.L.M. (Y=Sobrerotura y Avance ) en secciones

6'x6" en material desmonte

Ecuacion
Desmonte
6 6 y=Bo +B1 X1 +B2 Xz +B3 X3 +B4 X4_ +B5 X5 +B6 X6 +B7 X7 +
X
Bs Xs
Avance y=1.4760+0.000542X, -0.000442X, +0.00107X, -0.0262Xg
Sobrerotura y=13.395-0.0143X; +0.1116X; -0.0123X, -0.1758Xg

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota:Las ecuaciones anteriores son la correlacion obtenida con MRLM entre varias variables como
son explosivo, N° taladros y RMR para seccién 6x6 en base a la sobrerotura

Para generar las mallas se ha considerado un valor aproximado a 1.524 en avance y en

sobrerotura un aproximado a 0%.

En el siguiente cuadro se tiene la propuesta de malla con el M.R.L.M. para el caso de

avance en labores de 6'x6” en material desmonte.

Cuadro N° 62 Resultados con M.R.L.M. (Y= Avance) de seccion 6'x6" en material

desmonte.
M.R.L.M.
Avance en Desmonte 6'x6" (mts.) 1.5202
N° Taladros (und) 36
Carmex (und) 30
E1000 (cart) 202
RMR 68

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: los resultados obtenidos para N° taladros, Carmex y E100 son para obtener un avance
optimo 1.52 metros, hay que considerar que solo se podra dar en casos donde el RMR sea de 68 o
aproximados

En el siguiente cuadro se tiene la propuesta de malla con el M.R.L.M. para el caso de

sobrerotura en labores de 6'x6” en material desmonte.
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Cuadro N° 63 Resultados con M.R.L.M. (Y= Sobrerotura) de seccion 6'x6" en

material desmonte

M.R.L.M.
Sobrerotura en Desmonte 6'x6" (%) 0.0033
N° Taladros (und) 36
Carmex (und) 30
E1000 (cart.) 76
RMR 68

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: los resultados obtenidos para N° taladros, Carmex y E100 son para obtener una sobrerotura
optima 0%, hay que considerar que solo se podra dar en casos donde el RMR sea de 68 o

aproximados
4.3.4.3.- Diseiio de perforacion y voladura con el método de regresion lineal multiple

(M.R.L.M.). en material mineral para Chimeneas caso Avance y Sobrerotura

El siguiente cuadro muestra las ecuaciones obtenidas en avance tanto en material

desmonte y mineral para chimeneas de seccion 4'x4’.

Cuadro N° 64 Ecuaciones con M.R.L.M. (Y=Avance y sobrerotura) en secciones

4’x4” en material mineral

Ecuacion
Mineral
Axd y=Bo +B1 X1 +B2 XZ +B3 X3 +B4 X4_ +B5 X5 +B6 X6 +B7 X7 +B
X
g Xs
Avance y=1.5183-0.01765X; +0.1534X, +0.01001X; -0.0665Xg
Sobrerotur
a y=70.2425+0.3413X, -0.8232X; +0.24709X, -2.3675Xg

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota:Las ecuaciones anteriores son la correlacion obtenida con MRLM entre varias variables como
son explosivo, N° taladros y RMR para seccion 4x4 en base al avance

En el siguiente cuadro se tiene la propuesta de malla con el M.R.L.M. para el caso de

avance en chimeneas de 4'x4” en material mineral.
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Cuadro N° 65 Resultados con M.R.L.M. (Y= Avance) de seccion 4'x4" en material

mineral
M.R.L.M.
Avance en Mineral 4'x4" (mts) 1.525
N° Taladros (und) 16
Carmex (und) 13
E1000 (cart) 60
RMR 30

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: los resultados obtenidos para N° taladros, Carmex y E100 son para obtener un avance
optimo 1.52 metros, hay que considerar que solo se podra dar en casos donde el RMR sea de 30 o

aproximados

En el siguiente cuadro se tiene la propuesta de malla con el M.R.L.M. para el caso de

sobrerotura en chimeneas de 4'x4” en material mineral.

Cuadro N° 66 Resultados con M.R.L.M. (Y= Sobrerotura) de seccion 4'x4" en

material mineral

M.R.L.M.
Sobrerotura en Mineral 4'x4" (%) 0.154
N° Taladros (und) 16
Carmex (und) 13
E1000 (cart) 28
RMR 30

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: los resultados obtenidos para N° taladros, Carmex y E100 son para obtener una sobrerotura
optima de 0%, hay que considerar que solo se podra dar en casos donde el RMR sea de 30 o

aproximados

Para el caso de la regresion con el M.R.L.M. determinar valores exactos no se podrian
dar ya que el caso que se tiene son ecuaciones lineales con varias variables, para encontrar
una solucidn lo que se puede hacer es tabular los diferentes valores de “X”’pero tomando

en cuenta varios factores como son:
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e El numero maximo de taladros que se pueden realizar en el frente

e El numero maximo de cartuchos por taladro que es como maximo 7 cartuchos por
ser taladros de 1.524 metros

e Elvalorde R.M.R. es un valor determinante ya que es el tnico valor que se puede
conseguir, para nuestro caso hemos considerado un R.M.R. promedio para

material desmonte y mineral.

4.3.4.4.- Diseiio de perforacion y voladura con el método de regresion lineal multiple

(M.R.L.M.). en material desmonte para Chimeneas caso Avance y Sobrerotura

El siguiente cuadro muestra las ecuaciones obtenidas en sobrerotura tanto en material

desmonte y mineral para chimeneas de seccion 4'x4".

Cuadro N° 67 Ecuaciones con M.R.L.M. (Y=Avance y Sobrerotura) en secciones

4'x4” en material desmonte

Ecuacion
Desmonte
4 4 y=Bo +B1 X1 +B2 XZ +B3 X3 +B4 X4_ +B5 X5 +B6 X6 +B7 X7 +
).
Bs X5
Avance y=1.1163+0.00125X; +0.00684X, +0.00059X,; +0.00308Xg
Sobrerotura y=6.9354-0.0377X4 -0.167X; -0.0507X5 -0.0934Xg

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota:Las ecuaciones anteriores son la correlacion obtenida con MRLM entre varias variables como
son explosivo, N° taladros y RMR para seccion 4x4 en base a la sobrerotura

En el siguiente cuadro se tiene la propuesta de malla con el M.R.L.M. para el caso de

avance en chimeneas de 4'x4” en material desmonte.

Cuadro N° 68 Resultados con M.R.L.M. (Y= Avance) de seccion 4'x4" en material

desmonte
M.R.L.M.
Avance en Desmonte 4'x4" (mts) 1.52
N° Taladros (und) 19
Carmex (und) 16
E1000 (cart) 110
RMR 67

Fuente: Analisis Propio (2019)

96



En el siguiente cuadro se tiene la propuesta de malla con el M.R.L.M. para el caso de

sobrerotura en chimeneas de 4'x4” en material desmonte.

Cuadro N° 69 Resultados con M.R.L.M. (Y= Sobrerotura) de seccion 4'x4" en

material desmonte

M.R.L.M.
Sobrerotura en Desmonte 4'x4"(%) 0.03012
N° Taladros (und) 16
Carmex (und) 13
E1000 (cart) 44
RMR 67

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: los resultados obtenidos para N° taladros, Carmex y E100 son para obtener una sobrerotura

optima de 0%, hay que considerar que solo se podra dar en casos donde el RMR sea de 67 o

aproximados

Como se ha observado en las propuestas anteriores determinar un valor Unico para las

variables “X” es de dificultad ya que es variable incluso los valores de “X” hacen variar

a los variable de “Y”, para determinar un malla adecuada lo unico que se podra hacer es

realizar una aproximacion aplicando las mallas en casos reales, para ellos se han realizado

diferentes voladuras como se detalla en la siguiente parte.
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Figura N° 22 Malla con el M.R.L.M. (Y=avance) en seccion 6x6" en material

desmonte

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: La malla de Perforacion y Voladura se ha realizado con el MRLM para obtener un avance

optimo en seccion 6x6 RMR de 68
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Figura N° 23 Malla con el M.R.L.M. (Y=avance) en seccion 6x6" en material

mineral

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: La malla de Perforacion y Voladura se ha realizado con el MRLM para obtener un avance

optimo en seccion 6x6 RMR de 28
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Figura N° 24 Malla con el M.R.L.M. (Y=Sobrerotura) en seccion 6 'x6" en material

desmonte

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: La malla de Perforacion y Voladura se ha realizado con el MRLM para obtener una

sobrerotura optima en seccion 6x6 RMR de 68
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Figura N° 25 Malla con el M.R.L.M. (Y=Sobrerotura) en seccion 6 'x6" en material

mineral

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: La malla de Perforacion y Voladura se ha realizado con el MRLM para obtener una

sobrerotura optima en seccién 6x6 RMR de 28
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Figura N° 26 Malla con el M.R.L.M. (Y=Avance) en seccion 4'x4" en material

desmonte

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: La malla de Perforacion y Voladura se ha realizado con el MRLM para obtener un avance

optimo en seccion 4x4 RMR de 67
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Figura N° 27 Malla con el M.R.L.M. (Y=Avance) en seccion 4'x4" en material

mineral

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: La malla de Perforacion y Voladura se ha realizado con el MRLM para obtener un avance

optimo en seccion 4x4 RMR de 27
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Figura N° 28 Malla con el M.R.L.M. (Y=Sobrerotura) en seccion 4'x4" en material

desmonte

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: La malla de Perforacion y Voladura se ha realizado con el MRLM para obtener un avance

optimo en seccion 4x4 RMR de 67
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Figura N° 29 Malla con el M.R.L.M. (Y=Sobrerotura) en seccion 4'x4" en material

mineral

Fuente: Analisis Propio (2019)

Nota: La malla de Perforacion y Voladura se ha realizado con el MRLM para obtener un avance

optimo en seccion 4x4 RMR de 27
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El siguiente cuadro es el resumen de los avances y sobrerotura obtenidos con MRLM, en la figura se observa la comparativa de avances y

sobrerotura
Cuadro N° 70 Resumen Avance y Sobrerotura con MRLM
Labor Avance (mts) Sobrerotura (%) Diferencia Avance Diferencia
Actual MRLM Actual MRLM (mts.) Sobrerotura (%)
Gal 375 1.4 1.53 22 15.3 0.13 6.7
Cx 665 1.45 1.53 25 22 0.08 3
Ch 770 1.47 1.54 11 15.6 0.07 4.6
Ch 210 1.49 1.51 15 6.8 0.02 8.2

Fuente: Analisis Propio (2019)

AVANCE HORIZONT AL

GAL 375 MALLA ACTUAL

DESMONTE

GAL 375 MALLAMRLM

CXBB5 MALLA ACTUAL

MINERAL

CX 855 MALLAMRLM

Fuente: Analisis Propio (2019)
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4.4.- Aplicacion del nuevo disefio de perforacion y voladura para controlar el

avance y la sobrerotura en la mina

Las mallas de perforacion y voladura disefiadas en base al método de regresion lineal han
sido aplicadas en la mina, en diferentes labores asi también se ha aprovechado la
construccion de estocadas en las mismas labores para realizar las pruebas, las pruebas se
han realizado en labores con seccidon de 6pies x 6 pies y de 4 pies x 4 pies estas ultimas

secciones son chimeneas de un compartimiento de seccion cuadrada.

Para la aplicacion de las mallas con M.R.L.S. en secciones de 6'x6 en material desmonte
se ha hecho las pruebas en Galeria 510 (Gal 510) tanto para determinar como es el
comportamiento tanto para el avance y sobrerotura, en la siguiente fotografia se muestra

la aplicacion con M.R.L.S.

Fotografia N° 3 Aplicacion del M.R.L.S. en Gal 510 (6'x6)" para avance y

sobrerotura en material desmonte

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

En el Crucero 710 (Cx 710), se ha realizado las pruebas para avance y sobrerotura como
se muestra en la siguiente fotografia, la aplicacion es con el M.R.L.S. se ha realizado

estas pruebas en material mineral.
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Fotografia N° 4 Aplicacion del M.R.L.S. en Cx 710 (6'x6)" para avance y sobrerotura

en material mineral

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

La aplicacion del M.R.L.M. se ha realizado en la Galeria 375 (Gal 375), para avance y

sobrerotura en material desmonte de seccion 6'x6".

Fotografia N° 5 Aplicacion del M.R.L.M. en Gal 375 (6'x6)" para avance y

sobrerotura en material desmonte

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)
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La aplicacion del M.R.L.M. se ha realizado en el Crucero 665 (Cx 665), para avance y

sobrerotura en material mineral de seccion 6'x6°.

Fotografia N° 6 Aplicacion del M.R.L.M. en Cx665 (6x6)" para avance y

sobrerotura en material mineral

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

La aplicacion del M.R.L.S. de seccidén 4'x4” se ha realizado en chimeneas de un solo
comportamiento, para el caso de material desmonte se ha utilizado la Chimenea 780 (Ch

780) asi como se muestra en la siguiente fotografia.

Fotografia N° 7 Aplicacion del M.R.L.S. en Ch.780 (4'x4)" para avance y

sobrerotura en material desmonte

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)
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Para el caso de material mineral se ha utilizado la Chimenea 890 (Ch. 890)tanto para el

avance y sobrerotura como se muestra en la siguiente fotografia.

Fotografia N° 8 Aplicacion del M.R.L.S. en Ch.890 (4°'x4)" para avance y

sobrerotura en material mineral

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

Las pruebas para el caso de M.R.L.M. en material desmonte en secciones 4'x4" se han

realizado en la Chimenea 770 (Ch. 770), asi como se muestra en la siguiente fotografia.

Fotografia N° 9 Aplicacion del M.R.L.M. en Ch.770 (4'x4)" para avance y

sobrerotura en material desmonte

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)
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Las pruebas para el caso de M.R.L.M. en material mineral en secciones 4'x4" se han

realizado en la Chimenea 210 (Ch. 210), asi como se muestra en la siguiente fotografia.

Fotografia N° 10 Aplicacion del M.R.L.M. en Ch.210 (4'x4)" para avance y

sobrerotura en material mineral

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)
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CAPITULO V

PROPUESTA DE MEJORA EN LAS OPERACIONES DE

PERFORACION Y VOLADURA

5.1.- Resultados de la aplicacion del nuevo disefio de perforacion y voladura en la
mina con el método de regresion lineal

Una vez disenadas las nuevas mallas de perforacion y voladura se ha procedido a realizar
la aplicacién en las diferentes labores de la mina para comprobar su desempefio y si puden

llegar a cumplir con los objetivos planteados.

5.1.1.- Resultados del disefio de 1a malla de perforacion y columna de carga con el

método de regresion lineal simple (M.R.L.S.) para Gal 510 y Cx 710

Luego de realizar los diferentes disparos se registraron los resultados tanto para avance
como para sobrerotura, estos resultados determinaran si es posible el uso de las diferentes

mallas propuestas.

En el siguiente cuadro se muestra los resultados de la malla de perforacion y voladura
disefiada con el M.R.L.S. en secciones de 6'x6" en material desmonte para el caso de
avance, los resultados muestran que durante los cinco dias que se hicieron las pruebas no
se encontraron ningun tipo de fallo en los disparos, ademas no se registran ningtn tipo de
caso de desquinche o taqueamiento , por lo tanto se puede asumir que los resultados de

esta malla de perforacion son positivos y podrian ser parte del estandar que se desea tener.
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Cuadro N° 71Resultados Gal 510 con M.R.L.S.”Y=Avance” (6’x6’) en material

desmonte
LABOR GAL 510
SECCION 6X6
METODO MRLS
DESMONT
MATERIAL E
VARIABLE"Y
" AVANCE
AVANCE | SOBREROTUR | OBSERVACIO
FECHA GUARDIA (m) A% N
1/01/2019 DIA 14 5 OK
1/01/2019 NOCHE 1.45 6 OK
2/01/2019 DIA 1.42 6 OK
2/01/2019 NOCHE 1.47 7 OK
3/01/2019 DIA 1.45 5 OK
3/01/2019 NOCHE 1.46 7 OK
4/01/2019 DIA 14 6 OK
4/01/2019 NOCHE 1.43 5 OK
5/01/2019 DIA 1.44 6 OK
5/01/2019 NOCHE 1.42 5 OK
Promedio 1.434 5.8

Fuente: Observacion Propia (2019)

Los resultados de la Gal 510 con el método de M.R.L.S. dan en promedio un avance de
1.434 metros mientras que la sobrerotura es 5.8% lo que nos indica que no se ha llegado

a la meta de 1.524 metros el porcentaje de sobrerotura si entra en los limites < 12% .

El siguiente cuadro muetra los resultados de los disparos con la malla de perforacion y
voladura disefiada con el M.R.L.S. para secciones 6 'x6 en material mineral para el caso

de avance. Los disparos se realizaron en estocadas dispuestas en el crucero
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Cuadro N° 72 Resultados Cx 710 con M.R.L.S.”Y=Avance” (6°x6’) en material

mineral
LABOR CX 710 ESTOCADA
SECCION 6X6
METODO MRLS
MATERIAL | MINERAL
VARIABLE"
Y" AVANCE
SOBREROTU | OBSERVACI
FECHA GUARDIA AVANCE RA % ON
DESQUINCH
6/01/2019 DIA 0.9 5 E
DESQUINCH
6/01/2019 NOCHE 1 10 E
DESQUINCH
7/01/2019 DIA 1.1 10 E
Promedio 1 8.33

Fuente: Observacion Propia (2019)

Los resultados en el Cx 710 demuestran que en promedio se logro un avance de 1 metro

y sobrerotura de 8.33%, en todos los casos siempre se presento desquinche y se realizo la

voladura secundaria respectiva.

Los resultados en las labores horizontales con M.R.L.S. no son del todo favorables, estos

resultados, que dependen mayormente de la correlacion de un solo valor tanto distancia

entre taladros como columna de carga hacen que los resultados varien, la tendencia en la

correlacion genera resultados no optimos para avance y sobrerotura, lo que demuestra

hasta el momento que el M.R.L.S. genera bastante error.

La siguiente fotografia muestra un disparo fallado en Cx 710 (Estocada) con M.R.L.S.

en material mineral caso de avance, se realiz6 desquinche en uno de los hastiales.
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Fotografia N° 11 Disparo fallado (Desquinche) en Cx 710 (Estocada)

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de los disparos con malla de perforacion y

voladura realizada con M.R.L.S. en seccion 6°x6’° para Galeria 510 (Estocada) en material

desmonte para el caso de sobrerotura, como se observa los resultados dan en promedio de

avance 1.1 metros y sobrerotura 8.33 ademas presenta casos de desquinche.

Cuadro N° 73 Resultados Gal 510 (Estocada) con M.R.L.S.”Y=Sobrerotura”

(6°x6’) en material desmonte

LABOR GAL 510 ESTOCADA
SECCION 6X6
METODO MRLS
MATERIAL | DESMONTE
VARIABLE | SOBREROTU SOBREROTU | OBSERVACI
"y" RA AVANCE RA % ON
DESQUINCH
8/01/2019 DIA 1.2 8 E
DESQUINCH
8/01/2019 NOCHE 1 9 E
DESQUINCH
9/01/2019 DIA 1.1 8 E
Promedio 1.1 8.33

Fuente: Observacion Propia (2019)
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La siguiente fotografia muestra un disparo fallado en Gal 510 (Estocada) con M.R.L.S. en

material desmonte caso de sobrerotura, se realizo desquinche en la corona.

Fotografia N° 12 Disparo fallado (Desquinche) en Gal 510 (Estocada)

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de los disparos con malla de perforacion y
voladura realizada con M.R.L.S. en seccion 6°x6’° para Crucero 710 (Estocada) en material
mineral para el caso de sobrerotura, como se observa los resultados dan en promedio de

avance 0.93 metros y sobrerotura 5.6% ademas presenta casos de desquinche.

Los resultados en cuanto a sobrerotura tampoco son favorables, es cierto que se puede
disminuir la sobrerotura pero también disminuye el avance lo cual no es algo bueno para
nosotros, la tendencia que genera el M.R.L.S. genera que la distancia entre taladros se acorte
y se concentren en el centro de la seccion evitando que se dafie la corona. En la mayoria de
los casos se ha preferido realizar estas pruebas en estocadas ya que no representan un dafio

significativo a la operacion.

116



Cuadro N° 74 Resultados Cx 710 (Estocada) con M.R.L.S.”Y=Sobrerotura” (6’x6”)

en material mineral

ESTOCAD

LABOR CX 1710 A
SECCION 6X6
METODO MRLS
MATERIA

L MINERAL
VARIABL | SOBREROTUR
E"Y" A
SOBREROTUR | OBSERVACIO

FECHA GUARDIA AVANCE A % N
10/01/2019 DIA 0.9 5 DESQUINCHE
10/01/2019 NOCHE 1 7 DESQUINCHE
11/01/2019 DIA 0.9 5 DESQUINCHE

Promedio 0.93 5.6

Fuente: Observacion Propia (2019)

La siguiente fotografia muestra un disparo fallado en Cx 710 (Estocada) con M.R.L.S.

en material mineral caso de sobrerotura se realizé desquinche en uno de los hastiales.

Fotografia N° 13 Disparo fallado (Desquinche) en Cx 710 (Estocada)

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)
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5.1.2.- Resultados del disefio de 1a malla de perforacion y columna de carga con el

método de regresion lineal simple (M.R.L.S.) para Ch 780 y Ch 890

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de los disparos con malla de perforacion y

voladura realizada con M.R.L.S. en seccion 4’x4’ para Chimenea 780 en material

desmonte para el caso de avance, como se observa los resultados dan en promedio de

avance 1.44 metros y sobrerotura 4.5 %, no presenta ningin caso de disparo fallido o

desquinche

Cuadro N° 75 Resultados Ch780 con M.R.L.S.”Y=Avance” (4’x4’) en material

desmonte
LABOR CH 780
SECCION 4X4
METODO MRLS
DESMONT
MATERIAL E
VARIABLE"Y
" AVANCE
AVANCE | SOBREROTUR | OBSERVACIO
FECHA GUARDIA (m) A N
12/01/2019 DIA 1.45 5 OK
12/01/2019 NOCHE 1.47 4 OK
13/01/2019 DIA 1.44 6 OK
13/01/2019 NOCHE 1.42 3 OK
14/01/2019 DIA 1.4 3 OK
14/01/2019 NOCHE 1.45 5 OK
15/01/2019 DIA 1.46 5 OK
15/01/2019 NOCHE 1.46 5 OK
16/01/2019 DIA 1.47 6 OK
16/01/2019 NOCHE 1.42 3 OK
Promedio 1.44 4.5

Fuente: Observacion Propia (2019)
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En el cuadro siguiente se tienen los resultados de los disparos con malla de perforacion y
voladura realizada con M.R.L.S. en seccidon 4°x4’ para Chimenea 890 en material mineral
para el caso de avance, como se observa los resultados dan en promedio de avance 1.44

metros y sobrerotura 5.7 %,

Cuadro N° 76 Resultados Ch890 con M.R.L.S.”Y=Avance” (4’x4’) en material

mineral
LABOR CH 890
SECCION 4X4
METODO MRLS
MINERA
MATERIAL L
VARIABLE"Y
" AVANCE
GUARDI SOBREROTUR | OBSERVACIO
FECHA A AVANCE A% N
17/01/2019 DIA 1.42 5 OK
17/01/2019 NOCHE 1.44 6 OK
18/01/2019 DIA 1.45 6 OK
18/01/2019 NOCHE 1.47 7 OK
19/01/2019 DIA 1.46 7 OK
19/01/2019 NOCHE 1.44 6 OK
20/01/2019 DIA 1.43 5 OK
20/01/2019 NOCHE 1.41 4 OK
21/01/2019 DIA 1.42 5 OK
21/01/2019 NOCHE 1.44 6 OK
1.44 5.7

Fuente: Observacion Propia (2019)

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de los disparos con malla de perforacion y
voladura realizada con M.R.L.S. en seccion 4’x4’ para Chimenea 780 en material
desmonte para el caso de sobrerotura, como se observa los resultados dan en promedio de
avance 1.42 metros y sobrerotura 10 %, en los resultados se observan casos de

desquinche.
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Cuadro N° 77 Resultados Ch780 con M.R.L.S.”Y=Sobrerotura” (4°x4’) en

material desmonte

LABOR CH 780
SECCION 4X4
METODO MRLS
MATERIAL DESMONTE
VARIABLE" | SOBREROTU
Y" RA
AVANC | SOBREROTU | OBSERVACI
FECHA GUARDIA E RA % ON
DESQUINCH
22/01/2019 DIA 14 12 E
DESQUINCH
22/01/2019 NOCHE 1.42 10 E
DESQUINCH
23/01/2019 DIA 1.44 8 E
Promedio 1.42 10

Fuente: Observacion Propia (2019)

La siguiente fotografia muestra un disparo fallado en Ch 780 con M.R.L.S. en material

desmonte caso de sobrerotura, se realizé desquinche en los cuadradores.

Fotografia N° 14 Disparo fallado (Desquinche) en Ch 780

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

120




En el cuadro siguiente se tienen los resultados de los disparos con malla de perforacion y

voladura realizada con M.R.L.S. en seccidon 4°x4’ para Chimenea 890 en material mineral

para el caso de sobrerotura, como se observa los resultados dan en promedio de avance

1.42 metros y sobrerotura 10 %, se observan casos de desquinche.

Cuadro N° 78 Resultados Ch890 con M.R.L.S.”Y=Sobrerotura” (4°x4’) en

material mineral

LABOR CH 890
SECCION 4X4
METODO MRLS
MATERIAL MINERAL
VARIABLE" | SOBREROTU
Y" RA
AVANC | SOBREROTU | OBSERVACI
FECHA GUARDIA E RA % ON
DESQUINCH
24/01/2019 DIA 1.42 10 E
DESQUINCH
24/01/2019 NOCHE 1.45 8 E
DESQUINCH
25/01/2019 DIA 14 12 E
Promedio 1.42 10

Fuente: Observacion Propia (2019)

Al igual que en las labores horizontales el M.R.L.S. genera errores, esto debido a la

tendencia de la correlacion que obliga a diminuir la distancia entre taladros y también

disminuir las cargas en las columnas de carga.

La siguiente fotografia muestra un disparo fallado en Ch 890 con M.R.L.S. en material

mineral caso de sobrerotura, se realizd desquinche en uno de los cuadradores.
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Fotografia N° 15 Disparo fallado (Desquinche) en Ch 890

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

5.1.3.- Resultados del disefio de 1a malla de perforacion y columna de carga con el

metodo de regresion lineal multiple (M.R.L.M) para Gal 375y Cx 665

Los siguientes cuadros corresponde a los resultados de avance y sobrerotura para el caso

de M.R.L.M., los disparos se realizaron en diferentes labores de la mina.

Se ha observado que los resultados con M.R.L.M. son mejores a los resultados con el
método anterior, el agregar mas variables hace que los resultados sean mas consistentes
y las variables se correlacionen de mejor manera, esto genera mejores resultados en

avance y sobrerotura, en esta parte se resalta que un valor fundamental es el de R.M.R.

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de la malla de perforacion y voladura
disefiada con el M.R.L.M. para secciones de 6’x6’ en material desmonte para el caso de
avance en la Galeria 375, los resultados muestran en promedio un avance de 1.53 metros

y una sobrerotura de 15.3 %.
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Cuadro N° 79 Resultados Gal 375 con M.R.L.M.”Y=Avance” (6°x6’) en material

desmonte
LABOR GAL 375
SECCION 6X6
METODO MRLM
DESMONT
MATERIAL E
VARIABLE"Y
" AVANCE
AVANC | SOBREROTUR | OBSERVACIO
FECHA GUARDIA E (m) A % N
1/02/2019 DIA 1.52 12 OK
1/02/2019 NOCHE 1.54 16 OK
2/02/2019 DIA 1.5 18 OK
2/02/2019 NOCHE 1.52 16 OK
3/02/2019 DIA 1.54 16 OK
3/02/2019 NOCHE 1.53 15 OK
4/02/2019 DIA 1.52 12 OK
4/02/2019 NOCHE 1.5 18 OK
5/02/2019 DIA 1.55 14 OK
5/02/2019 NOCHE 1.54 16 OK
Promedio 1.53 15.3

Fuente: Observacion Propia (2019)

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de la malla de perforacion y voladura

disefiada con el M.R.L.M. para secciones de 6’x6’ en material mineral para el caso de

avance en el Crucero 665, los resultados muestran en promedio un avance de 1.53 metros

y una sobrerotura de 22 %.
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Cuadro N° 80 Resultados Cx 665 con M.R.L.M.”Y=Avance” (6’x6’) en material

mineral
LABOR CX 665

SECCION 6X6
METODO MRLM

MINERA

MATERIAL L
VARIABLE"Y
" AVANCE
GUARDI | AVANC | SOBREROTUR | OBSERVACIO
FECHA A E (m) A% N

6/02/2019 DIA 1.5 20 OK
6/02/2019 NOCHE 1.55 25 OK
7/02/2019 DIA 1.55 25 OK
7/02/2019 NOCHE 1.52 22 OK
8/02/2019 DIA 1.54 24 OK
8/02/2019 NOCHE 1.52 22 OK
9/02/2019 DIA 1.54 24 OK
9/02/2019 NOCHE 1.53 23 OK
10/02/2019 DIA 1.53 23 OK
10/02/2019 NOCHE 1.52 22 OK

Promedio 1.53 22

Fuente: Observacion Propia (2019)

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de la malla de perforacion y voladura
disefiada con el M.R.L.M. para secciones de 6’x6’ en material desmonte para el caso de
avance en la Galeria 375 (Estocada), los resultados muestran en promedio un avance de

1.17 metros y una sobrerotura de 0%, ademas presenta casos de desquinche.
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Cuadro N° 81 Resultados Gal375 con M.R.L.M.”Y=Sobrerotura” (6°x6’) en

material desmonte

ESTOCA
LABOR GAL 375 DA
SECCION 6X6
METODO MRLM
MATERIAL | DESMONTE
VARIABLE" | SOBREROTU
Y" RA
AVANCE | SOBREROTU | OBSERVACI
FECHA GUARDIA (m) RA % ON
DESQUINCH
11/02/2019 DIA 1 0 E
DESQUINCH
11/02/2019 NOCHE 1.2 0 E
DESQUINCH
12/02/2019 DIA 1.3 0 E
Promedio 1.17 0

Fuente: Observacion Propia (2019)

La siguiente fotografia muestra un disparo fallado en Gal 375 (Estocada) con M.R.L.S.

en material desmonte caso de sobrerotura, se realizd desquinche en las coronas.

Fotografia N° 16 Disparo fallado (Desquinche) en Gal 375 (Estocada)

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)
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En el cuadro siguiente se tienen los resultados de la malla de perforacion y voladura

disefiada con el M.R.L.M. para secciones de 6’x6’ en material mineral para el caso de

sobrerotura en el Crucero 665 (Estocada), los resultados muestran en promedio un avance

de 1.51 metros y una sobrerotura de 21.33%, ademads presenta casos de desquinche.

Cuadro N° 82 Resultados Cx665 con M.R.L.M.”Y=Sobrerotura” (6°x6’) en

material mineral

ESTOCA
LABOR cx 665 DA
SECCION 6X6
METODO MRLM
MATERIAL | MINERAL
VARIABLE" | SOBREROTU
Y" RA
AVANCE | SOBREROTU | OBSERVACI
FECHA GUARDIA (m) RA % ON
DESQUINCH
13/02/2019 DIA 1.5 20 E
DESQUINCH
13/02/2019 NOCHE 1.52 22 E
DESQUINCH
14/02/2019 DIA 1.52 22 E
Promedio 1.51 21.33

Fuente: Observacion Propia (2019)

La siguiente fotografia muestra un disparo fallado en Cx 665 (Estocada) con M.R.L.S.

en material mineral caso de sobrerotura, se realiz6 desatado de roca suelta y hubo

presencia de taqueamiento en frente se realizo desquinche.
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Fotografia N° 17 Disparo fallado (Exceso Sobrerotura) en Cx 665

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

Los resultados en sobrerotura con M.R.L.M son favorables, al parecer la correlacion
donde se lleva la variable sobrerotura a cero genera los resultados deseados, pero se
entiende que hay una variable determinante que es la calidad roca, aunque en el caso de
desmonte se puede decir que siempre se tendria que obtener un valor en sobrerotura que

sea mayor a cero para que pueda existir un avance optimo.

5.1.4.- Resultados del disefio de 1a malla de perforacion y columna de carga con el

metodo de regresion lineal multiple (M.R.L.M) para Ch 770 y Ch 210

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de la malla de perforacién y voladura
disefiada con el M.R.L.M. para secciones de 4’x4’ en material desmonte para el caso de
avance en la Chimenea 770, los resultados muestran en promedio un avance de 1.54

metros y una sobrerotura de 15.6%.
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Cuadro N° 83 Resultados Ch770 con M.R.L.M.”Y=Avance” (4°x4’) en material

desmonte
LABOR CH 770
SECCION 4X4
METODO MRLM
DESMONT
MATERIAL E
VARIABLE"
Y" AVANCE
AVANCE SOBREROTU | OBSERVACIO
FECHA GUARDIA (m) RA % N
15/02/2019 DIA 1.55 15 OK
15/02/2019 NOCHE 1.58 8 OK
16/02/2019 DIA 1.54 16 OK
16/02/2019 NOCHE 1.55 15 OK
17/02/2019 DIA 1.53 17 OK
17/02/2019 NOCHE 1.52 18 OK
18/02/2019 DIA 1.5 20 OK
18/02/2019 NOCHE 1.56 16 OK
19/02/2019 DIA 1.56 16 OK
19/02/2019 NOCHE 1.55 15 OK
Promedio 1.54 15.6

Fuente: Observacion Propia (2019)

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de la malla de perforacion y voladura

disefiada con el M.R.L.M. para secciones de 4’x4’ en material mineral para el caso de

avance en la Chimenea 210, los resultados muestran en promedio un avance de 1.51

metros y una sobrerotura de 6.8%.
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Cuadro N° 84 Resultados Ch210 con M.R.L.M.”Y=Avance” (4’°x4’) en material

mineral
LABOR CH 210
SECCION 4X4
METODO MRLM
MATERIAL | MINERAL
VARIABLE"
Y" AVANCE
AVANCE | SOBREROTUR | OBSERVACIO
FECHA GUARDIA (m) A % N
20/02/2019 DIA 1.5 8 OK
20/02/2019 NOCHE 1.51 7 OK
21/02/2019 DIA 1.51 7 OK
21/02/2019 NOCHE 1.5 8 OK
22/02/2019 DIA 1.52 5 OK
22/02/2019 NOCHE 1.51 7 OK
23/02/2019 DIA 1.52 5 OK
23/02/2019 NOCHE 1.52 5 OK
24/02/2019 DIA 1.5 8 OK
25/02/2019 NOCHE 1.5 8 OK
Promedio 1.51 6.8

Fuente: Observacion Propia (2019)

En el cuadro siguiente se tienen los resultados de la malla de perforacién y voladura

disefiada con el M.R.L.M. para secciones de 4’x4’ en material desmonte para el caso de

sobrerotura en la Chimenea 770, los resultados muestran en promedio un avance de 1.1

metros y una sobrerotura de 0%, presenta casos de desquinche.
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Cuadro N° 85 Resultados Ch770 con M.R.L.M.”Y=Sobrerotura” (4°x4’) en

material desmonte

LABOR CH 770
SECCION 4X4
METODO MRLM
MATERIAL | DESMONTE
VARIABLE" | SOBREROTU
Y" RA
AVANCE | SOBREROTU | OBSERVACI
FECHA GUARDIA (m) RA % ON
DESQUINCH
26/02/2019 DIA 1.2 0 E
DESQUINCH
26/02/2019 NOCHE 1 0 E
DESQUINCH
27/02/2019 DIA 1.1 0 E
Promedio 1.1 0

Fuente: Observacion Propia (2019)

La siguiente fotografia muestra un disparo fallado en Ch 770 con M.R.L.S. en material

desmonte caso de sobrerotura, presencia de taqueamiento, se realizod el respectivo

desquinche en el frente.

Fotografia N° 18 Disparo fallado (Taqueamiento) en Ch 770

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

130




En el cuadro siguiente se tienen los resultados de la malla de perforacion y voladura

disefiada con el M.R.L.M. para secciones de 4’x4’ en material mineral para el caso de

sobrerotura en la Chimenea 210, los resultados muestran en promedio un avance de 1.37

metros y una sobrerotura de 3.67%, presenta casos de desquinche.

Cuadro N° 86 Resultados Ch210 con M.R.L.M.”Y=Sobrerotura” (4°x4’) en

material mineral

LABOR CH 210
SECCION 4X4
METODO MRLM
MATERIAL MINERAL
VARIABLE" | SOBREROTU
Y" RA
AVANCE | SOBREROTU | OBSERVACI
FECHA GUARDIA (m) RA % ON
DESQUINCH
28/02/2019 DIA 1.4 3 E
DESQUINCH
28/02/2019 NOCHE 1.3 5 E
DESQUINCH
1/03/2019 DIA 1.4 3 E
Promedio 1.37 3.67

Fuente: Observacion Propia (2019)

La siguiente fotografia muestra un disparo fallado en Ch210 con M.R.L.S. en material

mineral caso de sobrerotura, disparo con taqueamiento en el frente se realizo el

respectivo desquinche.
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Fotografia N° 19 Disparo fallado (Taqueamiento) en Ch 210

Fuente: Mina San Juan de Chorunga (2019)

5.2.- Propuesta de mejora para controlar el avance y la sobrerotura en la mina San

Juan de Chorunga

5.2.1- Prediccion “Y” Tendencia de los resultados de la perforacion y voladura con

la aplicacion de herramientas computacionales

En base a los promedios que se han obtenido de los resultados se han construido las
siguientes graficas que muestran las tendencias de los avances y las sobreroturas
obtenidas de las diferentes mallas tanto de las mallas actuales y de las que se han disefiado

en base al método de regresion lineal tanto en sus variantes simple y multiple.

En el siguiente grafico se muestra como es la tendencia del avance y sobrerotura en los
diferentes disparos, que se han realizado con la malla actual y las disefiadas con el método
de regresion lineal, el enfoque que se dio a la regresion lineal es la de obtener un avance
maximo “Y=1.524 metros” en material desmonte y seccion 6’x6’, se observa que la malla
actual y la malla con M.R.L.S. tiene como resultado el mismo avance a diferencia de la
malla con M.R.L.M. que consigue un avance mayor al deseado, en cuanto a la sobrerotura
se tiene, con la malla M.R.L.M. una sobrerotura mayor a las obtenindass con la malla

actual y la malla con M.R.L.S.
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Grafico N° 1 Tendencia Avance y sobrerotura en desmonte (6’°x6’) — Caso Avance

Maximo

Fuente: Analisis Propio (2019)

El siguiente grafico muestra como es la tendencia del avance y sobrerotura en los
diferentes disparos, que se han realizado con la malla actual y las disefiadas con el método
de regresion lineal, el enfoque que se dio a la regresion lineal es la de obtener un avance
maximo “Y=1.524 metros” en material mineral y seccion 6°x6’, se observa que la malla
actual y la malla con M.R.L.S. tiene como resultado un avance menor a la malla con
M.R.L.M. que consigue un avance mayor al deseado, en cuanto a la sobrerotura se tiene,
con la malla M.R.L.M. y la actual una sobrerotura mayor a obtenida con la malla con

M.R.L.S.

Grafico N° 2 Tendencia Avance y sobrerotura en mineral (6°x6’) — Caso Avance

Maximo
30
25
20
15
10
5
0
Actual MRLS MRLM
avance promedio (m) 1.4 1 1.53
Sobrerotura 23.96 333 2

Promedio (%)

Fuente: Analisis Propio (2019)
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En el siguiente grafico se muestra como es la tendencia del avance y sobrerotura en los
diferentes disparos, que se han realizado con la malla actual y las disefiadas con el método
de regresion lineal, el enfoque que se dio a la regresion lineal es la de obtener una
sobrerotura minima “Y=0% " en material desmonte y seccion 6’x6’, se observa que la
malla actual tiene mayor avance en comparacion a la malla con M.R.L.S. y M.R.L.M.,, en
ningln caso se obtiene un avance deseado, en cuanto a la sobrerotura se tiene, con la
malla M.R.L.M. una sobrerotura deseada mientras que con la malla actual y la malla con

M.R.L.S. se obtiene una sobrerotura mayor.

Grafico N° 3 Tendencia Avance y sobrerotura en desmonte (6’x6’) — Caso

Sobrerotura Minima

Fuente: Analisis Propio (2019)

En el siguiente grafico se muestra como es la tendencia del avance y sobrerotura en los
diferentes disparos, que se han realizado con la malla actual y las disefiadas con el método
de regresion lineal, el enfoque que se dio a la regresion lineal es la de obtener una
sobrerotura minima “Y=0%  en material mineral y seccién 6’x6’, se observa que la malla
con M.R.L.M. se tiene mayor avance en comparacion a la malla con M.R.L.S. y la malla
actual, en ningun caso se obtiene un avance deseado, solo en el caso de la malla con
M.R.L.M. se tiene un avance cercano al deseado, en cuanto a la sobrerotura se tiene, con
la malla M.R.L.M. una sobrerotura similar a la malla actual y la malla con M.R.L.S. es

la que se acerca mas a la sobrerotura deseada..
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Grafico N° 4 Tendencia Avance y sobrerotura en mineral (6°x6’) — Caso

Sobrerotura Minima

Fuente: Analisis Propio (2019)

En el siguiente grafico se muestra como es la tendencia del avance y sobrerotura en los
diferentes disparos, que se han realizado con la malla actual y las disefiadas con el método
de regresion lineal, el enfoque que se dio a la regresion lineal es la de obtener un avance
maximo “Y=1.524 metros” en material desmonte y seccion 4’x4’, se observa que la malla
actual y la malla con M.R.L.S. tiene como resultado un similar avance a diferencia de la
malla con M.R.L.M. que consigue un avance mayor al deseado, en cuanto a la sobrerotura
se tiene, con la malla M.R.L.M. una sobrerotura mayor a las obtenindass con la malla

actual y la malla con M.R.L.S.

Grafico N° 5 Tendencia Avance y sobrerotura en desmonte (4’°x4’) — Caso Avance

maximo

Fuente: Analisis Propio (2019)
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El siguiente grafico muestra como es la tendencia del avance y sobrerotura en los
diferentes disparos, que se han realizado con la malla actual y las disefiadas con el método
de regresion lineal, el enfoque que se dio a la regresion lineal es la de obtener un avance
maximo “Y=1.524 metros” en material mineral y seccion 4’x4’, se observa que la malla
actual y la malla con M.R.L.S. tiene como resultado un avance menor a la malla con
M.R.L.M. que consigue un avance cercano al deseado, en cuanto a la sobrerotura se tiene,

con la malla M.R.L.M. y la malla M.R.L.S. una mayor a la obtenida con la malla actual.

Grafico N° 6 Tendencia Avance y sobrerotura en mineral (4°x4’) — Caso Avance

maximo

Fuente: Analisis Propio (2019)

En el siguiente grafico se muestra como es la tendencia del avance y sobrerotura en los
diferentes disparos, que se han realizado con la malla actual y las disefiadas con el método
de regresion lineal, el enfoque que se dio a la regresion lineal es la de obtener una
sobrerotura minima “Y=0% ” en material desmonte y seccion 4°x4’, se observa que la
malla actual con M.R.L.S. tiene mayor avance en comparacion a la malla con M.R.L.M.
y la actual, en ningiin caso se obtiene un avance deseado, en cuanto a la sobrerotura se
tiene, con la malla M.R.L.M. una sobrerotura deseada mientras que con la malla actual

y la malla con M.R.L.S. se obtiene una sobrerotura mayor.
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Grafico N° 7 Tendencia Avance y sobrerotura en desmonte (4’x4’) — Caso

Sobrerotura minima

Fuente: Analisis Propio (2019)

En el siguiente grafico se muestra como es la tendencia del avance y sobrerotura en los
diferentes disparos, que se han realizado con la malla actual y las disefiadas con el método
de regresion lineal, el enfoque que se dio a la regresion lineal es la de obtener una
sobrerotura minima “Y=0%  en material mineral y seccion 4’x4’, se observa que la malla
con M.R.L.S. se tiene mayor avance en comparacion a la malla con M.R.L.M. y la malla
actual, en ningun caso se obtiene un avance deseado, en cuanto a la sobrerotura se tiene,
con la malla M.R.L.M. una sobrerotura similar a la malla actual y la malla con M.R.L.S.

es la que obtiene una mayor sobrerotura.

Grafico N° 8 Tendencia Avance y sobrerotura en mineral (4°x4”) — Caso

Sobrerotura minima

Fuente: Analisis Propio (2019)
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En el siguiente cuadro se tiene el resumen de avance y sobrerotura con los métodos MRLS y MRLM

Cuadro N° 87 Resumen resultados de avance y sobrerotura para MRLS y MRLM

Avance (mts.) Sobrerotura (%) Diferencia | Diferencia | Diferencia | Diferencia
Labor Avance Avance |Sobrerotura | Sobrerotura
Actual MRLS MRLM Actual MRLS MRLM MRLS MRLM MRLS MRLM
Gal 510 (desmonte) 1.45 1.43 25 5.8 0.02 19.2
CX 710 (mineral) 1.42 1 20 8.33 0.42 11.67
Ch780(desmonte) 1.46 1.44 10 4.5 0.02 5.5
Ch890(mineral) 1.48 1.44 13 5.7 0.04 7.3
Gal 375(desmonte) 1.4 1.53 22 15.3 0.13 6.7
CX 665(mineral) 1.45 1.53 25 22 0.08 3
Ch770(desmonte) 1.47 1.54 11 15.6 0.07 4.6
Ch210(mineral) 1.49 1.51 25 6.8 0.02 18.2

Fuente: Analisis Propio (2019)
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En la siguiente figura se tiene la comparativa de avance y sobrerotura para los metodos MRLS y MRLM:

Figura N° 31 Comparativa Avance y Sobrerotura con MRLS y MRLM

AVANCE HORIZONTAL SOBREROTURA HORIZONTAL

GAL B10 { MALLA ACTUAL)

GAL 510 MALLAACTUAL 145 mis %
SOEREROTURA VERTICAL
DESMONTE AVANCE VERTICAL DESMONTE
BA% .
AL 510 MALLA MRLS 143 mis 148 mis 164 mls 149 mis GAL 510 (MALLA MRLS) BE% -

1.46 mis

1.46 mis TAB ML 47 mis 1.51 mis
CAT10 MALLA ACTUAL T4Zmis X 710§ MALLA ACTUAL) 0% 1o 45% -
65 %
MINERAL o o MINERAL g - g -
£ 2 2 2 g 7 - g 3
X 710 MALLA MRLS g ; z E g ; ] E X 710 (MALLA MRLS) g %‘ E d g §' E :
< = g H & H Q H < x = 1< z b =
(GAL 376 MALLAACTUAL 1.4 mis : g < < 3| < : < GAL 376 ( MALLA ACTUAL _— 3 . g g i 3 z ; 3
- - -
= S zf = S E = o =
B z : H - : z s & 3 R B 3 z z
s = ME|F |2 - DESMONTE 2 z - 2 £ -
= 2 = = = - =R g8 | o 2 o
T - B L 5 E - N ] s E B 2 a5ll: E o b
(AL 376 MALLA MRLM 153 mis 3 T g g T E GAL 376 (MALLA MRLM IR T AL & = 5 P
*]

G EEE MALLA ACTUAL 146 mis CX BEE | MALLA ACTUAL) &%

MINERAL

K BES MALLA MR LM

MINERAL

CK BES MALLA MRLM 1.53 mis =

Fuente: Analisis Propio (2019)
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5.2.2.- Diseiio de aplicativo computacional para el modelamiento de mallas de

perforacion y voladura en la mina

Para el disefio del aplicativo se ha tomado como factor determinante al R.M.R. aunque en
el futuro se piensa incrementar otros aspectos como son otros explosivos, otro tipo de
iniciacién, ademas se ha incluido el tipo de labor para una mejor busqueda, se han
generado listas desplegables para que nos ayuden mejor en la bisqueda, asi como se
muestra en la siguiente figura, se ha utilizado el paquete de desarrollador de Excel para

poder implementar los diferentes macros.

Figura N° 32 Ingreso de aplicativo para busqueda de mallas con M.R.L.M.

Fuente: Analisis Propio (2019)

Una vez seleccionado los datos determinantes, se busca las diferentes mallas propuestas
con el M.R.L.M. para que se pueda utilizar o en todo caso utilizar como referencia, es asi
que se esta generando una base de datos con las diferentes mallas de perforacion y
voladura que pueden llegar a tener varias plantillas, en la siguiente fotografia se muestra

una de las plantillas que se ha generado al realizar la busqueda en el aplicativo.
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Figura N° 33 Plantilla generada en la busqueda con el aplicativo

Fuente: Analisis Propio (2019)
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CONCLUSIONES

1. Se concluye que si se puede controlar el avance y la sobrerotura con el método de
regresion lineal tanto en sus dos variantes simple y multiple, es asi que con la malla actual
de perforacion y voladura se obtenia un avance promedio de 1.4 metros en labores
horizontales con secciones de 6’x6” y 1.37 metros en labores verticales chimeneas de
4’x4, mientras que con la malla con el M.R.L.S. se obtenia un avance promedio de 1.44
metros en secciones 6'x6" y 1.42 metros en secciones 4’x4’, en el caso de las mallas con
M.R.L.M. se obtuvieron avances superiores al deseado “Y=1.524 metros”. En cuanto a la
sobrerotura deseada “Y= 0%", los resultados de las mallas actuales y con el M.R.L.S. son
superiores al 0% incluso llegan a alcanzar un 25 %,, la sobrerotura deseada se llega
alcanzar con las mallas con M.R.L.M. incluso llega a alcanzar el 0% pero conlleva
situaciones en donde los disparos fallan y existe la presencia de desquinches, por lo tanto
para controlar el avance y la sobrerotura las mallas adecuadas serian las disefiadas con el
M.R.L.M. ya que se puede obtener un avance >1.524 metros y una sobrerotura <25% que

desde un punto de vista operativo es una sobrerotura tolerable.

2. Es necesario controlar el avance y la sobrerotura, porque a un mayor avance
mayores ingresos y a una menor sobrerotura menos sostenimiento, si se observa desde un
punto de vista técnico obtener un avance mayor al deseado de 1.524 metros reduce los
tiempos, pero hay que considerar que la sobrerotura puede llegar a ser >25%, en el caso
de desmonte seria admisible, aunque si consideramos que el avance en mineral conlleva
ya la instalacion de sostenimiento entonces se podria concluir que lo mejor deberia ser

obtener el mayor avance para poder cumplir con los avances programados.

3. Los factores incidentes en la deficiencia del avance y la sobrerotura son en primer
lugar el R.M.R. ya que se ha comprobado que al no considerar este factor en el M.R.L.S.
no se obtiene los avances y sobrerotura deseados, otro factor es el nimero de taladros que
se deberia incrementar asi como nos indica el M.R.L.M. por ultimo el factor incidente
que deberia considerarse es el explosivo que en nuestro caso y para el disefio de todas las
mallas se ha utilizado el Emulnor 1000, como se ha observado y de acuerdo al M.R.L.M.
para alcanzar un mayor avance se debe incrementar los cartuchos, en todo caso cambiar

el explosivo por alguno mas potente.

4. Los criterios que se deben tomar para el control de la sobrerotura son el R.M.R.

que como se muestra en el aplicativo computacional es determinante para la seleccion de
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la malla, en nuestro caso se han realizado un total de 100 mallas donde se puede
seleccionar las diferentes mallas en base al R.M.R., otro criterio deberia ser el Numero
de taladros que deberian alcanzar un maximo en Secciones de 6’x6’ de 36 taladros y en
secciones de 4’x4’ de 19 taladros, otro factor es el factor de avance que en secciones de
6’x6’ deberia llegar a 15.84 kg/m (desmonte) y 7.21 kg/m(mineral) y en secciones de
4’x4’ 8.47 kg/m (desmonte) y 4.7 kg/m(mineral).
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RECOMENDACIONES

1. Se recomienda utilizar las mallas de perforacion y voladura disefiadas con el
M.R.L.S. ya que pueden llegar a conseguir un avance maximo y una sobrerotura menor a
25 % lo cual es admisible en las labores de minado, sobretodo es mejor utilizar las mallas
en cuanto a la variable determinante R.M.R., ya que en la aplicaciéon computacional se
tiene las mallas de acuerdo al R.M.R. del 1 al 100, sobre todo porque en la aplicacion se

ha integrado una ecuacion que considera las variables mas importantes para el disefo.

2. Se recomienda controlar el avance y la sobrerotura, aunque en la mayoria de los
casos el avance es mas importante ya que determina los ingresos en la mina, asi que lo
mejor sera generar el mayor avance posible para lo cual seria necesario disefiar y ajustar
las mallas con M.R.L.M. en base al maximo avance posible que es 1.524 para barrenos

de 5° en secciones 6°x6’ y eficiencia de perforacion 100%

3. Es recomendable implementar mas ecuaciones en base a nuevos ratios de
perforaciéon y voladura ya que podran generar mas correlaciones y coeficientes
independientes, las ecuaciones deben ser generadas en base al M.R.L.M. que ha

demostrado se el metodo mas confiable al momento del disefio.

4. Se recomienda empezar a generar ecuaciones que consideren mas variables asi
como el caso de otro explosivos como E-3000 y E -5000 y tambien que consideren otro
tipo de iniciacion como Nonel o Fanel y cordon detonante, ademas es necesario empezar
a generar mas ecuaciones para el disefio en base a factores mas generales como es el factor
de potencia o de carga, en todos los casos siempre se debe considerar al R.M.R. como

variable determinante al momento de disefiar las mallas de perforacion y voladura.

5. Por ultimo se recomienda tomar en cuenta al momento de generar las ecuaciones
las secciones de arranque cuadradores y demads, tambien tomar en cuenta la potencia,
Velocidad de detonacion (V.0.D.) y demas factores de los explosivos para asi poder

encontrar una correlacion con explosivos mas comunes como son el ANFO y la dinamita.
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ANEXOS

Anexo N°1: Ficha Técnica Explosivo
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Secciones 1.8 mts x 1.8mts

Anexo N° 2: Data para Generacion de Ecuaciones MRLS y MRLM

Dia Codigo de labores Guardi Nro Avanc Material Voladura Carme Fanel Cord6é | Emu | Emu | Emu Eficienci Pies Rotur ™ Eficienci Disp Kg FP. F.C. F. A Kg expl | mi/ | RMR sobrerotfur
a taladro e (m) x (unid) [ (Unid. n I I I a perf perf | a(md) avol (%) | Fallado | expl | (Kg [ (kg/m?® (Kg/ / tal H- a%
s ) Det.(m) | 5000 | 3000 | 1000 (%) H / / ) ml) gdi
1"x 1"x 1"x disp n) a
8" 8" 8"
24- Nv 2060 - GL 140 Desmont 11.2 Esperanz 420
mar_| 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 18 90 95 4.32 4 99% | 2.48 99% 088 | 228 | 68 0.55 048 | a 2060 0 2
24- Nv 2060 - GL 140 Desmont 11.2 7.5 Esperanz 410
mar | 1.80x1.80 Noche 25 145 | e Ok 20 90 10 65 432 4 99% | 2.48 99% 097 | 2.53 5 0.55 048 | a 2060 0 5
25- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 1.2 Esperanz 36.0
mar | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 18 90 95 4.32 4 99% 2.48 99% 0.88 2.28 6.8 0.55 048 | a 2060 0 3
25- Nv 2060 - GL 140 Desmont 1.2 Esperanz 38.0
mar | 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 18 90 75 4.32 4 98% | 2.45 98% 088 | 228 | 68 0.55 048 | a 2060 0 2
26- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 1.2 Esperanz 39.0
mar | 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 18 90 75 432 4 99% | 2.48 99% 088 | 228 | 68 0.55 048 | a 2060 0 £
27- Nv 2060 - GL 140 Desmont 1.2 Esperanz 35.0
mar | 1.80x1.80 Dia 23 145 | e Ok 19 90 95 4.32 4 99% | 2.48 99% 088 | 228 | 68 0.52 048 | a 2060 0 5
27- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 7.0 Esperanz 35.0
mar | 1.80x1.80 Noche 21 14| e Ok 18 90 75 4.7 5 95% | 2.38 95% 091 | 236 4 0.55 047 | a 2060 0 2
28- Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 7.4 Esperanz 35.0
mar | 1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 95 75 4.7 5 96% | 2.40 96% 0.96 | 2.49 4 0.55 047 | a 2060 0 3
29- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 1.2 7.1 Esperanz 35.0
mar | 1.80x1.80 Dia 23 145 | e Ok 19 95 80 432 4 99% | 2.48 99% 093 | 241 8 0.55 048 | a 2060 0 0
29- Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 7.4 Esperanz 40.0
mar | 1.80x1.80 Noche 22 14| e Ok 19 95 75 4.7 5 95% | 2.38 95% 0.96 | 2.49 4 0.55 047 | a 2060 0 0
30- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 7.4 Esperanz 43.0
mar | 1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 95 75 417 5 96% 2.40 96% 0.96 2.49 4 0.55 047 | a 2060 0 0
30- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 7.4 Esperanz 420
mar | 1.80x1.80 Noche 23 14| e Ok 19 95 75 4.7 5 94% | 2.35 94% 0.96 | 2.49 4 0.55 047 | a 2060 0 0
01- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.0 8.0 Esperanz 41.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 13]e Ok 19 95 75 3.88 8 90% | 2.25 90% 1.03 | 2.9 1 0.55 043 | a 2060 0 3
03- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 74 Esperanz 45.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 l4 | e Ok 19 95 75 4.17 5 97% 2.43 97% 0.96 2.49 4 0.55 047 | a 2060 0 0
06- Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 7.4 Esperanz 440
abr | 1.80x1.80 Dia 21 14| e Ok 19 95 75 4.7 5 97% | 2.43 97% 0.96 | 2.49 4 0.55 047 | a 2060 0 0
07- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 74 Esperanz 420
abr | 1.80x1.80 Noche 21 14| e Ok 19 95 75 4.7 5 97% | 2.43 97% 096 | 2.49 4 0.55 047 | a 2060 0 0
08- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 11.2 7.1 Esperanz 41.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 19 95 75 4.32 4 100% | 2.50 100% 093 | 241 8 0.55 048 | a 2060 0 0
08- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 11.2 7.1 Esperanz 36.0
abr | 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 19 95 75 432 4 100% | 2.50 100% 0.93 | 2.41 8 0.55 048 | a 2060 0 0
09- Nv 2060 - GL 140 Desmont 11.2 7.1 Esperanz 38.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 19 95 75 4.32 4 100% | 2.50 100% 093 | 241 8 0.55 048 | a 2060 0 2
10- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 11.2 7.1 Esperanz 39.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 19 95 75 4.32 4 100% | 2.50 100% 0.93 | 2.41 8 0.55 048 | a 2060 0 3
10- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 7.4 Esperanz 35.0
abr | 1.80x1.80 Noche 21 l4 | e Ok 19 95 70 4.17 5 97% 2.43 97% 0.96 2.49 4 0.55 047 | a 2060 0 2
11- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 11.2 7.1 Esperanz 35.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 19 45 50 65 432 4 98% | 2.45 98% 0.92 2.4 5 0.55 048 | a 2060 0 5
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13- Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.8 7.4 Esperanz 40.0
abr | 1.80x1.80 Noche 21 14 |e Ok 19 95 95 4.7 5 97% | 2.43 97% 0.96 | 2.49 4 0.55 047 | a 2060 0 2
19- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 1.2 Esperanz 43.0
abr | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 18 90 75 4.32 4 98% 2.45 98% 0.88 228 6.8 0.55 048 | a 2060 0 6
20- Nv 2060 - GL 140 W - Desmont 10.8 7.8 Esperanz 42.0
abr | 1.80x1.80 Noche 24 14 e Ok 20 100 75 4.7 5 95% | 2.38 95% 1.01 2.63 3 0.55 047 | a 2060 0 4
21- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 1.2 Esperanz 41.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 18 90 95 4.32 4 98% 2.45 98% 0.88 228 6.8 0.55 048 | a 2060 0 2
21- Nv 2060 - GL 140 W - Desmont 11.2 7.5 Esperanz 45.0
abr | 1.80x1.80 Noche 24 145 | e Ok 20 100 75 4.32 4 98% | 2.45 98% 0.98 | 2.54 6 0.55 048 | a 2060 0 £
22- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 1.2 Esperanz 440
abr | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 18 90 75 4.32 4 98% 2.45 98% 0.88 228 6.8 0.55 048 | a 2060 0 3
22- Nv 2060 - GL 140 W - Desmont 11.2 7.1 Esperanz 420
abr | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 95 80 4.32 4 98% | 2.45 98% 093 | 241 8 0.55 048 | a 2060 0 2
23- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 1.2 Esperanz 41.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 18 90 75 4.32 4 99% | 2.48 99% 088 | 228 | 68 0.55 048 | a 2060 0 5
23- | Nv2060 - GL140W - Desmont 1.2 7.1 Esperanz 36.0
abr | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 95 75 4.32 4 98% | 2.45 98% 093 | 2.41 8 0.55 048 | a 2060 0 5
24- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 0.7 38.0
jul | 1.80x1.80 Dia 25 14| e Ok 19 75 97% 121 4.17 3 95% 8.15 8 1.95 5.82 0.43 | 0.47 0 2
24- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 103 1.4 39.0
jul | 1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 30 65 97% 112 278 | 696 95% 5 9 372 7.39 0.54 | 0.47 0 3
24- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.8 103 | 0.9 35.0
jul | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 95 97% 107 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 0
25- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.8 103 | 09 43.0
jul 1.80x1.80 Dia 25 145 | e Ok 19 20 75 98% 122 4.32 1 97% 4 [ 2.39 7.13 0.54 | 0.48 0 0
25- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 420
jul | 1.80x1.80 Dia 22 14| e Ok 19 20 75 97% 107 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 3
25- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 103 | 09 44.0
jul 1.80x1.80 Noche 21 14| e Ok 19 95 97% 102 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 0
26- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 103 | 0.9 36.0
jul | 1.80x1.80 Dia 27 14| e Ok 19 20 75 97% 131 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2
26- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 103 | 09 38.0
jul | 1.80x1.80 Dia 22 145 | e Ok 19 20 75 98% 108 4.32 1 97% 4 ) 2.39 713 0.54 | 0.48 0 3
26- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 10.8 1.0 35.0
jul | 1.80x1.80 Noche 25 14| e Ok 20 20 80 98% 122 4.7 3 94% 9 4 2.61 778 0.54 | 0.47 0 2
26- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 350
jul | 1.80x1.80 Noche 20 14 | e Ok 18 20 75 98% 98 4.17 3 94% 4 9 2.48 7.39 0.57 | 0.47 0 6
27- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 103 | 0.9 43.0
jul | 1.80x1.80 Dia 22 14| e Ok 19 20 75 98% 108 4.7 3 94% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 5
27- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 103 | 09 420
jul | 1.80x1.80 Dia 25 145 | e Ok 19 20 75 97% 121 4.32 1 98% 4 ) 2.39 713 0.54 | 0.48 0 3
27- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 103 | 0.9 440
jul | 1.80x1.80 Noche 20 14| e Ok 19 20 75 98% 98 4.7 3 94% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 5
27- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.8 103 | 0.9 420
jul | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 20 75 98% 108 4.32 1 97% 4 ) 2.39 713 0.54 | 0.48 0 2
28- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 103 | 09 38.0
jul 1.80x1.80 Dia 27 14| e Ok 19 20 75 97% 131 417 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 0
28- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 103 | 0.9 39.0
jul | 1.80x1.80 Dia 23 145 | e Ok 19 20 75 97% 12 4.32 1 98% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 0
28- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.8 103 | 09 40.0
jul | 1.80x1.80 Noche 23 145 | e Ok 19 20 75 97% 12 4.32 1 98% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 0
28- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.8 103 | 09 43.0
jul | 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 19 20 75 98% 103 4.32 1 97% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 0
29- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.8 103 | 09 450
jul | 1.80x1.80 Dia 25 145 | e Ok 19 20 75 97% 121 4.32 1 98% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 0
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29- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 440

jul | 1.80x1.80 Dia 22 14 |e Ok 19 20 75 98% 108 4.7 3 94% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2
29- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 0.9 420

jul 1.80x1.80 Dia 19 14 | e Ok 17 20 70 97% 92 417 3 95% 9.80 4 2.35 7 0.58 | 0.47 0 3
29- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 10.3 0.9 38.0

jul | 1.80x1.80 Noche 23 14 e Ok 19 20 75 96% 11 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2
29- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 103 | 09 39.0

jul 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 20 75 97% 107 432 1 98% 4 [ 2.39 7.13 0.54 | 0.48 0 6
29- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 10.3 0.9 35.0

jul | 1.80x1.80 Noche 21 14 e Ok 19 20 75 97% 102 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 4
30- [ Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 103 | 09 40.0

jul 1.80x1.80 Dia 25 14 | e Ok 19 20 75 97% 121 4.17 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 047 0 5
30- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 43.0

jul | 1.80x1.80 Dia 22 14 e Ok 19 20 75 98% 108 4.7 3 94% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 3
30- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.4 0.9 420

jul | 1.80Xx1.80 Dia 19 14| e Ok 17 20 70 97% 92 4.7 3 95% 9.80 4 2.35 7 0.58 | 0.47 0 2
30- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 10.3 0.9 45.0

jul | 1.80x1.80 Noche 23 14| e Ok 19 20 75 96% m 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 5
30- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 44.0

jul 1.80x1.80 Noche 22 14| e Ok 19 20 75 97% 107 417 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2
31- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.8 103 | 09 41.0

jul | 1.80x1.80 Dia 25 145 | e Ok 19 20 75 97% 121 4.32 1 98% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 0
31- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.7 0.9 38.0

jul | 1.80X1.80 Dia 19 144 | e Ok 17 20 70 97% 92 4.29 3 97% 9.80 1 2.28 681 0.58 | 0.48 0 0
31- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 103 | 09 35.0

jul 1.80x1.80 Noche 23 14| e Ok 19 20 75 96% 11 417 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 3
31- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 10.3 0.9 35.0

jul | 1.80x1.80 Noche 22 146 | e Ok 19 20 75 97% 107 4.35 8 99% 4 5 2.38 7.08 0.54 | 0.49 0 0
31- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.8 0.9 35.0

jul | 1.80X1.80 Noche 19 145 | e Ok 17 20 70 97% 92 4.32 1 98% 9.80 1 2.27 676 0.58 | 0.48 0 0
01- | Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.5 10.3 0.9 250
ago | 1.80x1.80 Dia 22 1.42 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 22
01- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.6 0.9 40.0
ago | 1.80X1.80 Dia 19 143 | e Ok 17 20 70 97% 92 4.26 6 97% 9.80 2 2.3 6.85 0.58 | 0.48 0 0
01- | Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.6 10.3 0.9 250
ago | 1.80x1.80 Noche 22 1.43 | oxido Ok 19 20 75 97% 107 4.26 6 97% 4 7 2.43 7.23 0.54 | 0.48 0 20
01- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.8 0.9 41.0
ago | 1.80X1.80 Noche 19 145 | e Ok 17 20 70 97% 92 4.32 1 98% 9.80 1 2.27 676 0.58 | 0.48 0 3
02- | Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.7 10.3 0.9 260
ago | 1.80x1.80 Dia 22 1.44 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.29 3 97% 4 6 2.41 7.18 0.54 | 0.48 0 25
02- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.4 0.9 420
ago | 1.80X1.80 Dia 19 14| e Ok 17 20 70 97% 92 4.7 3 95% 9.80 4 2.35 7 0.58 | 0.47 0 2
02- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 10.3 0.9 36.0
ago | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 20 75 98% 108 4.32 1 97% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 4
02- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.5 0.9 38.0
ago | 1.80X1.80 Noche 19 141 | e Ok 17 20 70 97% 92 4.20 1 95% 9.80 3 2.33 6.95 0.58 | 0.47 0 2
03- [ Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.5 103 | 09 280
ago | 1.80x1.80 Dia 22 1.42 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 25
03- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.8 35.0
ago | 1.80X1.80 Dia 19 146 | e Ok 17 20 70 97% 92 4.35 8 99% 980 | 09 2.25 671 0.58 | 0.49 0 2
03- [ Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.5 103 | 09 290
ago | 1.80x1.80 Noche 22 1.42 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 22
03- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.6 0.9 41.0
ago | 1.80X1.80 Noche 19 143 | e Ok 17 20 70 97% 92 4.26 6 97% 9.80 2 2.3 6.85 0.58 | 0.48 0 3
04- [ Nv 1940 - GL 350 - Mineral 10.8 103 | 09 290
ago | 1.80x1.80 Dia 22 1.45 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 432 1 97% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 20
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04- | Nv 1940 - GL485E - Desmont 10.4 0.9 420
ago | 1.80X1.80 Dia 19 14 |e Ok 17 20 70 97% 92 4.7 3 95% 9.80 4 2.35 7 0.58 | 0.47 0 0
04- [ Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 103 | 09 36.0
ago | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 20 75 98% 108 4.32 1 97% 4 [ 2.39 7.13 0.54 | 0.48 0 3
05- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.5 10.3 0.9 40.0
ago | 1.80x1.80 Dia 22 142 | e Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 0
05- [ Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.5 103 | 09 300
ago | 1.80x1.80 Noche 22 1.42 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 22
06- | Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.5 10.3 0.9 250
ago | 1.80x1.80 Dia 22 1.42 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 21
06- [ Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.8 103 | 09 270
ago | 1.80x1.80 Noche 22 1.45 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 432 1 97% 4 [ 2.39 7.13 0.54 | 0.48 0 20
06- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.8 10.3 0.9 39.0
ago | 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 19 20 75 97% 102 4.32 1 98% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 £
07- | Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.5 103 | 09 270
ago | 1.80x1.80 Dia 22 1.42 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 18
07- | Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.5 10.3 0.9 28.0
ago | 1.80x1.80 Noche 22 1.41 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.20 1 95% 4 8 2.46 7.33 0.54 | 0.47 0 19
07- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 103 | 09 40.0
ago | 1.80x1.80 Noche 21 14| e Ok 19 20 75 97% 102 417 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2
08- [ Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.5 103 | 09 250
ago | 1.80x1.80 Dia 22 1.42 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 22
08- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0
ago | 1.80x1.80 Dia 21 14 e Ok 19 20 75 97% 102 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 0
08- [ Nv 1940 - GL350 - Mineral 10.8 103 | 09 250
ago | 1.80x1.80 Noche 22 1.45 | oxido Ok 19 20 75 98% 108 4.32 1 97% 4 [ 2.39 7.13 0.54 | 0.48 0 22
08- [ Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.8 103 | 09 440
ago | 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 19 20 75 97% 102 4.32 1 98% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 0
09- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.5 103 | 09 420
ago | 1.80x1.80 Dia 22 142 | e Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 3
09- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0
ago | 1.80x1.80 Dia 21 14| e Ok 19 20 75 97% 102 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 0
09- [ Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 103 | 09 36.0
ago | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 20 75 98% 108 4.32 1 97% 4 ) 2.39 713 0.54 | 0.48 0 0
09- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 103 | 0.9 38.0
ago | 1.80x1.80 Noche 21 14| e Ok 19 20 75 97% 102 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 0
10- [ Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 103 | 09 39.0
ago | 1.80x1.80 Dia 21 14 | e Ok 19 20 75 97% 102 4.17 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 0
10- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 103 | 0.9 250
ago | 1.80x1.80 Noche 22 14| e Ok 19 20 75 98% 108 4.7 3 94% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2
10- [ Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.8 103 | 09 260
ago | 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 19 20 75 97% 102 4.32 1 98% 4 ) 2.39 713 0.54 | 0.48 0 3
11- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 0.9 290
ago | 1.80x1.80 Dia 22 14| e Ok 19 20 75 98% 108 4.7 3 94% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 5
11- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 103 | 0.9 290
ago | 1.80x1.80 Dia 21 14| e Ok 19 20 75 97% 102 4.17 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2
11- [ Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.5 103 | 09 300
ago | 1.80x1.80 Noche 22 142 | e Ok 19 20 75 98% 108 4.23 8 95% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 4
11- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.5 103 | 0.9 250
ago | 1.80x1.80 Noche 21 142 | e Ok 19 20 75 97% 102 4.23 8 96% 4 8 2.44 7.28 0.54 | 0.47 0 2
12- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 270
ago | 1.80x1.80 Dia 22 14| e Ok 19 20 75 98% 108 4.17 3 94% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 0
12- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 103 | 09 28.0
ago | 1.80x1.80 Dia 21 l4 | e Ok 19 20 75 97% 102 4.17 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2
12- [ Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 103 | 09 250
ago | 1.80x1.80 Noche 22 141 e Ok 19 20 75 98% 108 4.7 3 94% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2

151



12- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 10.3 0.9 25.0
ago | 1.80x1.80 Noche 21 14 |e Ok 19 20 75 97% 102 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 5
13- [ Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 09 420
ago | 1.80x1.80 Dia 21 14 | e Ok 19 20 75 97% 102 417 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 047 0 4
13- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.8 10.3 0.9 45.0
ago | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 20 75 98% 108 4.32 1 97% 4 6 2.39 713 0.54 | 0.48 0 0
13- [ Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 09 440
ago | 1.80x1.80 Noche 21 14 | e Ok 19 20 75 97% 102 4.17 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 0
14- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 10.3 0.9 410
ago | 1.80x1.80 Dia 21 14 e Ok 19 95 98% 103 4.7 3 94% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
14- [ Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 038 36.0
ago | 1.80x1.80 Dia 18 145 | e Ok 16 40 40 98% 88 432 1 97% 8.73 1 2.02 6.02 0.55 | 0.48 0 2
14- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.8 0.9 38.0
ago | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 18 90 97% 107 4.32 1 98% 9.78 1 2.26 674 0.54 | 0.48 0 2
14- [ Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 108 | 1.0 39.0
ago | 1.80x1.80 Noche 26 145 | e Ok 20 100 98% 128 4.32 1 97% 7 1 2.51 7.5 0.54 | 0.48 0 2
16- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.9 35.0
ago | 1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 30 60 96% m 4.7 3 95% 9.81 4 2.35 7.01 0.52 | 0.35 0 2
16- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 40.0
ago | 1.80x1.80 Dia 17 146 | e Ok 16 20 70 97% 83 4.35 8 99% 980 | 09 2.25 671 0.61 | 0.49 0 2
16- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.8 103 | 09 420
ago | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 18 95 98% 108 4.32 1 97% 3 6 2.39 712 0.57 | 0.36 0 2
16- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 10.8 1.0 41.0
ago | 1.80x1.80 Noche 26 145 | e Ok 20 100 98% 128 4.32 1 97% 7 1 2.51 7.5 0.54 | 0.48 0 0
16- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 103 | 09 45.0
ago | 1.80x1.80 Noche 24 145 | e Ok 19 95 97% 17 4.32 1 98% 3 [ 2.39 7.2 0.54 | 036 0 0
17- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 103 | 0.9 440
ago | 1.80x1.80 Dia 24 145 | e Ok 19 95 98% 118 4.32 1 97% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 2
17- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.8 420
ago | 1.80x1.80 Dia 23 146 | e Ok 19 30 60 97% 12 4.35 8 99% 981 | 09 2.25 672 0.52 | 0.49 0 3
17- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.8 0.9 41.0
ago | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 18 90 98% 108 4.32 1 97% 9.78 1 2.26 674 0.54 | 0.48 0 2
17- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 0.9 36.0
ago | 1.80x1.80 Noche 24 14| e Ok 18 90 98% 118 4.17 3 93% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.47 0 2
17- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 0.9 38.0
ago | 1.80x1.80 Noche 23 145 | e Ok 18 90 97% 12 4.32 1 98% 9.78 1 2.26 674 0.54 | 0.36 0 2
18- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 0.9 35.0
ago | 1.80x1.80 Noche 23 14 | e Ok 18 90 96% 11 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.47 0 2
19- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 103 | 0.9 40.0
ago | 1.80x1.80 Dia 21 14| e Ok 19 95 97% 102 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
19- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.0 0.8 430
ago | 1.80x1.80 Dia 21 135 | e Ok 18 80 95% 100 4.02 6 93% 8.70 ) 2.16 6.44 0.48 | 0.34 0 2
19- | Nv 1940 - GL 350 Desmont #iDIV/O | #iDIV/O 420
ago | 1.80x1.80 Dia 2 e Desquinche 2 3 0.33 ! ! 0.17 0 2
19- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0
ago | 1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 40 55 96% 1 4.7 3 95% 6 9 2.48 7.4 0.55 | 0.47 0 3
19- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 103 | 09 410
ago | 1.80x1.80 Noche 23 145 | e Ok 19 95 97% 12 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 0
19- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 0.9 36.0
ago | 1.80x1.80 Noche 23 14| e Ok 19 95 97% 12 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 0
20- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 103 | 09 350
ago | 1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 95 97% 12 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
20- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.3 1.0 35.0
ago | 1.80x1.80 Dia 21 13|e Ok 19 95 95% 100 388 | 9.69 90% 3 7 2.67 795 0.54 | 0.33 0 2
20- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 09 40.0
ago | 1.80x1.80 Dia 23 14 e Ok 19 20 75 96% 1 4.7 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.54 | 0.47 0 2
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20- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 10.3 0.9 420
ago | 1.80x1.80 Noche 25 14| e Ok 19 95 96% 121 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
20- [ Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 108 | 1.0 410
ago | 1.80x1.80 Noche 26 145 | e Ok 20 100 96% 125 4.32 1 99% 7 1 2.51 7.5 0.54 | 0.48 0 3
20- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 0.9 45.0
ago | 1.80x1.80 Noche 22 14 |e Ok 18 20 70 97% 107 4.7 3 95% 9.80 4 2.35 7 0.54 | 0.47 0 2
21- [ Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 0.8 420
ago | 1.80x1.80 Dia 18 14| e Ok 15 80 95% 86 417 3 97% 8.70 3 2.08 6.21 0.58 | 0.47 0 2
21- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 410
ago | 1.80x1.80 Dia 22 14 e Ok 19 95 95% 105 4.7 3 97% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
21- [ Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 103 | 09 350
ago | 1.80x1.80 Noche 25 145 | e Ok 19 95 96% 121 432 1 99% 3 [ 2.39 7.2 0.54 | 0.48 0 2
21- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 08 35.0
ago | 1.80x1.80 Noche 18 14 e Ok 16 80 96% 87 4.7 3 95% 8.70 3 2.08 621 0.54 | 0.47 0 2
22- [ Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 103 | 09 430
ago | 1.80x1.80 Dia 18 14 | e Ok 18 95 95% 86 4.17 3 97% 3 9 2.48 7.38 0.57 | 0.35 0 3
24- | Nv 2020 - GL430 - ) Desmont 10.4 0.9 40.0
nov | 1.80x1.80 DIA 20 14| e Ok 18 90 96% 96 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
24- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 420
nov | 1.80x1.80 DIA 21 14| e Ok 19 95 96% 101 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
24- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 0.9 45.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
24- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 420
nov | 1.80x1.80 NOCHE 21 14| e Ok 19 95 95% 100 4.17 3 97% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 3
25- | Nv 2020 - GL 430 - ) Desmont 10.0 0.9 36.0
nov | 1.80x1.80 DIA 20 135 | e Ok 18 90 97% 97 4.02 6 9N% 9.78 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
25- | Nv 1980 - XC 405 - ) Desmont 10.4 0.6 38.0
nov | 1.80x1.80 DIA 14 14 e Ok 13 65 96% 68 4.7 3 95% 7.07 8 1.69 505 0.54 | 0.35 0 2
25- | Nv 1940 - GL350 - ) Desmont 10.0 35.0
nov | 1.80x1.80 DIA 20 135 | e Ok 13 65 95% 95 4.02 6 93% 707 | 07 1.76 5.24 0.54 | 0.34 0 2
25- | Nv 1960 - XC 820 - ) Desmont 10.4 0.9 40.0
nov | 1.80x1.80 DIA 23 14| e Ok 18 90 96% m 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
25- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.0 0.9 420
nov_| 1.80x1.80 NOCHE 20 135 | e Ok 18 90 97% 97 4.02 6 9% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 3
25- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.4 0.6 41.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 14 l4 | e Ok 14 60 96% 48 4.17 3 95% 8.52 2 1.56 4.66 0.47 | 035 0 0
25- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.0 0.9 420
nov_| 1.80x1.80 NOCHE 20 135 | e Ok 18 90 95% 95 4.02 6 93% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 0
26- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.0 0.9 41.0
nov_| 1.80x1.80 DIA 20 135 | e Ok 18 90 98% 98 4.02 6 9N% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 0
26- | Nv 1980 - XC 405 - . Desmont 10.4 0.6 36.0
nov | 1.80x1.80 DIA 14 14| e Ok 13 65 96% 67 4.17 3 96% 7.07 8 1.69 5.05 0.54 | 0.35 0 2
26- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.0 39.0
nov | 1.80x1.80 DIA 20 135 | e Ok 13 65 95% 95 4.02 6 93% 7.07 0.7 1.76 524 0.54 | 0.34 0 2
26- | Nv 1960 - XC 820 - Desmont 10.4 0.9 350
nov | 1.80x1.80 DIA 23 14| e Ok 18 90 96% 11 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
26- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.0 0.9 35.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 20 135 | e Ok 18 90 96% 96 4.02 6 92% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
26- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.4 0.6 35.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 14 14 | e Ok 14 60 96% 68 4.17 3 95% 6.52 2 1.56 4.66 0.47 | 0.35 0 2
26- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.0 0.9 430
nov | 1.80x1.80 NOCHE 20 135 | e Ok 18 90 96% 96 4.02 6 92% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 3
27- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 1.0 41.0
nov_| 1.80x1.80 DIA 20 13 |e Ok 18 90 97% 97 388 | 9.69 88% 9.78 1 2.52 7.52 0.54 [ 0.33 0 0
27- | Nv 1980 - XC 405 - ; Desmont 10.4 0.6 45.0
nov | 1.80x1.80 DIA 14 141 e Ok 13 65 96% 68 4.7 3 95% 7.07 8 1.69 505 0.54 | 0.35 0 2
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27- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.0 410
nov | 1.80x1.80 DIA 20 135 | e Ok 13 65 96% 96 4.02 6 92% 7.07 0.7 176 524 0.54 | 0.34 0 2
27- | Nv 1960 - XC 820 - Desmont 10.4 0.9 36.0
nov_| 1.80x1.80 DiA 23 14 | e Ok 18 90 97% 112 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 3
27- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.0 0.9 39.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 20 135 | e Ok 18 90 96% 96 4.02 6 92% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
27- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.1 0.6 350
nov_ | 1.80x1.80 NOCHE 14 1.36 | e Ok 14 60 96% 68 4.05 3 93% 6.52 4 1.61 4.79 0.47 | 0.34 0 2
27- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.9 40.0
nov_| 1.80x1.80 NOCHE 20 14 e Ok 18 90 96% 96 4.7 3 96% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 0
28- [ Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 0.9 420
nov | 1.80x1.80 DiA 20 14 | e Ok 18 90 97% 97 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
28- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.0 45.0
nov_| 1.80x1.80 DIA 20 135 | e Ok 13 65 96% 96 4.02 6 92% 707 | 07 1.76 5.24 0.54 | 0.34 0 2
28- [ Nv 1960 - XC 820 - Desmont 10.4 0.9 440
nov | 1.80x1.80 DIA 23 14| e Ok 18 90 97% 112 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
28- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.5 0.6 41.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 14 142 | e Ok 14 60 97% 68 4.23 8 96% 6.52 2 1.54 4.59 0.47 | 0.36 0 2
28- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.0 0.9 36.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 20 135 | e Ok 18 90 97% 97 4.02 6 N% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
28- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.4 0.6 35.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 14 14| e Ok 14 60 96% 68 4.7 3 95% 6.52 2 1.56 4.66 0.47 | 0.35 0 2
29- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 0.9 41.0
nov | 1.80x1.80 DIA 20 14| e Ok 18 90 97% 97 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 3
29- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.6 41.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 14 14| e Ok 14 60 97% 68 4.7 3 95% 6.52 2 1.56 4.66 0.47 | 0.35 0 3
29- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.0 0.9 36.0
nov | 1.80x1.80 NOCHE 20 135 | e Ok 18 90 97% 97 4.02 6 9N% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 0
29- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.4 0.6 38.0
nov_| 1.80x1.80 NOCHE 14 14| e Ok 14 60 96% 68 4.7 3 95% 6.52 2 1.56 4.66 0.47 | 0.35 0 2
30- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.2 0.7 350
nov | 1.80x1.80 DIA 14 138 | e Ok 14 70 97% 68 411 8 93% 7.67 5 1.86 5.56 0.55 | 0.35 0 2
30- | Nv2020 - GL 430 - Desmont 10.4 0.9 35.0
nov | 1.80x1.80 DIA 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.86 5 2.36 7.04 0.55 | 0.35 0 2
30- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 0.6 350
nov | 1.80x1.80 DIA 14 l4 | e Ok 14 60 96% 48 4.17 3 95% 4.58 3 1.58 4.7 0.47 | 035 0 3
30- | Nv 1960 - XC 820 - Desmont 10.6 0.9 420
nov | 1.80x1.80 DIA 23 143 | e Ok 18 90 98% 12 4.26 6 96% 9.86 3 2.31 6.9 0.55 | 0.36 0 2
30- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.2 0.9 440
nov_| 1.80x1.80 NOCHE 20 138 | e Ok 18 90 97% 97 411 8 93% 9.86 6 2.4 7.14 0.55 | 0.35 0 2
30- [ Nv 1980 - GL375 - Mineral 10.4 0.6 420
nov | 1.80x1.80 NOCHE 14 1.4 | oxido Ok 14 60 96% 68 4.7 3 95% 6.58 3 1.58 4.7 0.47 | 0.35 0 17
01- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.7 39.0
dic | 1.80x1.80 DIA 14 l4 | e Ok 14 70 97% 48 4.17 3 95% 7.67 4 1.84 5.48 0.55 | 035 0 5
01- [ Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 0.9 350
dic | 1.80x1.80 DIA 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.86 5 2.36 7.04 0.55 | 0.35 0 2
01- | Nv 1980 - GL375 - Mineral 10.4 0.6 30.0
dic | 1.80x1.80 DIA 14 1.4 | oxido Ok 14 60 97% 68 4.7 3 95% 6.58 3 1.58 4.7 0.47 | 0.35 0 18
01- | Nv 1960 - XC 820 - Desmont 10.4 0.9 420
dic | 1.80x1.80 DIA 23 14 | e Ok 18 90 98% 12 4.7 3 94% 9.86 5 2.36 7.04 0.55 | 0.35 0 0
01- [ Nv 1980 - GL375 - Mineral 10.4 0.6 300
dic | 1.80x1.80 NOCHE 14 1.4 | oxido Ok 14 60 96% 68 4.7 3 95% 6.52 2 1.56 4.66 0.47 | 0.35 0 19
02- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.7 36.0
dic_| 1.80x1.80 DIA 14 14 | e Ok 14 70 97% 48 4.17 3 95% 7.61 3 1.82 5.44 0.54 | 035 0 4
02- [ Nv 1980 - GL375 - Mineral 102 0.6 260
dic | 1.80x1.80 DIA 14 1.38 | oxido Ok 14 60 97% 68 411 8 93% 6.52 3 1.59 4.72 0.47 | 035 0 18
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02- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.8 0.9 40.0
dic 1.80x1.80 DIA 23 145 | e Ok 18 90 98% 112 4.32 1 97% 9.78 1 226 6.74 0.54 | 0.36 0 3
02- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.6 430
dic 1.80x1.80 NOCHE 14 14| e Ok 14 60 97% 68 417 3 95% 6.52 2 1.56 4.66 0.47 | 035 0 3
02- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.4 0.6 27.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 14 1.4 | oxido Ok 14 60 96% 68 4.7 3 95% 6.52 2 1.56 4.66 0.47 | 0.35 0 24
03- [ Nv 1980 - GL375 Mineral 102 0.6 290
dic 1.80x1.80 DiA 14 1.38 | oxido Ok 14 60 97% 68 4.11 8 93% 6.52 3 1.59 4.72 0.47 | 035 0 28
03- | Nv 1960 - XC 820 . Desmont 10.8 0.9 39.0
dic | 1.80x1.80 DIA 23 145 | e Ok 18 90 98% 112 4.32 1 97% 9.78 1 2.26 674 0.54 | 0.36 0 2
03- [ Nv 1980 - GL375 Mineral 10.4 0.6 270
dic 1.80x1.80 NOCHE 14 1.4 | oxido Ok 14 60 96% 68 417 3 95% 6.52 2 1.56 4.66 0.47 | 035 0 29
03- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 35.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 20 14 e Ok 18 90 96% 96 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
04- [ Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 420
dic | 1.80x1.80 DIA 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 0
04- | Nv 1980 - GL375 ) Mineral 10.4 0.6 250
dic | 1.80x1.80 DIA 14 1.4 | oxido Ok 14 60 97% 68 4.7 3 95% 6.52 2 1.56 4.66 0.47 | 0.35 0 25
04- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.8 0.9 44.0
dic | 1.80x1.80 DIA 23 145 | e Ok 18 90 98% 112 4.32 1 97% 9.78 1 226 6.74 0.54 | 0.36 0 0
04- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 36.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
04- [ Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.6 260
dic | 1.80x1.80 NOCHE 14 1.42 | oxido Ok 14 60 96% 68 4.23 8 97% 6.52 2 1.54 4.59 0.47 | 0.36 0 25
06- | Nv 2020 - GL 430 ) Desmont 10.4 0.9 40.0
dic | 1.80x1.80 DIA 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
06- | Nv 1980 - GL375 ) Mineral 10.8 260
dic | 1.80x1.80 DIA 14 1.45 | oxido Ok 14 60 97% 68 4.32 1 98% 652 | 0.6 1.51 4.5 0.47 | 0.36 0 24
06- | Nv2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 41.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 20 14 e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 3
06- | Nv 1980 - GL 375 Mineral 10.8 260
dic | 1.80x1.80 NOCHE 14 1.45 | oxido Ok 14 60 98% 68 4.32 1 97% 652 | 0.6 1.51 4.5 0.47 | 0.36 0 24
07- | Nv 2020 - GL 430 ) Desmont 10.6 0.9 36.0
dic | 1.80x1.80 DIA 20 143 | e Ok 18 90 97% 97 4.26 6 97% 9.78 2 2.29 6.84 0.54 | 0.36 0 4
07- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.4 0.6 280
dic | 1.80x1.80 DIA 14 1.4 | oxido Ok 14 60 98% 48 4.17 3 94% 8.52 2 1.56 4.66 0.47 | 035 0 23
07- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 0.9 350
dic | 1.80x1.80 DIA 23 14 | e Ok 18 90 98% 12 4.7 3 94% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 0
07- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 40.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
07- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.8 280
dic | 1.80x1.80 NOCHE 14 1.45 | oxido Ok 14 60 98% 68 4.32 1 97% 652 | 0.6 1.51 4.5 0.47 | 0.36 0 23
08- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 440
dic | 1.80x1.80 DIA 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 4
08- [ Nv 1980 - GL375 Mineral 102 0.6 270
dic | 1.80x1.80 DIA 14 1.37 | oxido Ok 14 60 98% 68 4.08 1 92% 6.52 4 1.6 4.76 0.47 | 0.34 0 23
09- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 35.0
dic | 1.80x1.80 DIA 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 4
09- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.2 0.6 27.0
dic | 1.80x1.80 DIA 14 1.37 | oxido Ok 14 60 96% 68 4.08 1 93% 6.52 4 1.6 4.76 0.47 | 0.34 0 25
09- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 0.9 420
dic | 1.80x1.80 DIA 23 14 | e Ok 18 90 98% 12 4.7 3 94% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 0
09- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 420
dic | 1.80x1.80 NOCHE 20 14 | e Ok 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
09- [ Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.6 270
dic_| 1.80x1.80 NOCHE 14 1.42 | oxido Ok 14 60 96% 68 4.23 8 97% 6.52 2 1.54 4.59 0.47 | 036 0 26
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10- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.5 0.9 35.0
dic 1.80x1.80 DiA 20 142 | e Ok 18 90 97% 97 4.23 8 96% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 0
10- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.9 28.0
dic 1.80x1.80 DiA 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 28
10- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.0 0.9 420
dic | 1.80x1.80 DIA 23 135 | e Ok 18 90 98% 112 4.02 ) 1% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 034 0 0
10- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.6 0.9 420
dic 1.80x1.80 NOCHE 20 143 | e Ok 18 90 97% 97 4.26 [ 97% 9.78 2 229 6.84 0.54 | 0.36 0 0
10- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.4 0.9 28.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 21 1.4 | oxido Ok 18 90 97% 102 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 28
11- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.5 0.9 39.0
dic 1.80x1.80 DiA 20 142 | e Ok 18 90 97% 97 4.23 8 96% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 2
11- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.4 09 280
dic | 1.80x1.80 DIA 21 1.4 | oxido Ok 18 90 97% 102 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 28
11- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.6 0.9 420
dic | 1.80x1.80 NOCHE 20 143 | e Ok 18 90 97% 97 4.26 6 97% 9.78 2 229 6.84 0.54 | 0.36 0 0
11- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.9 290
dic | 1.80x1.80 NOCHE 21 1.42 | oxido Ok 18 90 98% 103 4.23 8 95% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 29
12- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.5 0.9 41.0
dic | 1.80x1.80 DIA 20 142 | e Ok 18 90 97% 97 4.23 8 96% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 0.36 0 0
12- | Nv 1980 - GL375 Mineral 105 09 29.0
dic | 1.80x1.80 DIA 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 29
12- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 0.9 39.0
dic | 1.80x1.80 DIA 23 14| e Ok 18 90 98% 112 417 3 94% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
12- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 35.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 20 14| e Ok 18 90 97% 97 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 3
12- | Nv 1980 - GL375 Mineral 105 09 300
dic | 1.80x1.80 NOCHE 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 21
12- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.9 41.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 21 14| e Ok 18 90 98% 103 417 3 94% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 3
13- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.5 0.9 420
dic | 1.80x1.80 DIA 20 142 | e Ok 18 90 97% 97 4.23 8 96% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 2
13- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.4 0.9 30.0
dic | 1.80x1.80 DIA 21 1.4 | oxido Ok 18 90 96% 101 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 22
13- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.9 39.0
dic | 1.80x1.80 DIA 21 l4 | e Ok 18 90 98% 103 4.17 3 94% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 2
13- | Nv 2020 - GL 430 Mineral 10.4 0.9 30.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 20 1.4 | oxido Ok 18 90 97% 97 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 22
13- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.9 290
dic | 1.80x1.80 NOCHE 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 22
13- | Nv 1940 - GL350 Desmont 10.4 0.9 45.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 21 14| e Ok 18 90 98% 103 417 3 94% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 0
14- | Nv 2020 - GL 430 Mineral 10.5 0.9 290
dic | 1.80x1.80 DIA 20 1.42 | oxido Ok 18 90 98% 98 4.23 8 95% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 22
14- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.9 28.0
dic | 1.80x1.80 DIA 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 23
14- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.9 420
dic | 1.80x1.80 DIA 21 l4 | e Ok 18 90 98% 103 4.17 3 94% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 0
14- | Nv 2020 - GL 430 Mineral 10.4 0.9 28.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 20 1.4 | oxido Ok 18 90 97% 97 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 22
14- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.9 26.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 22
14- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.2 0.9 35.0
dic_| 1.80x1.80 NOCHE 21 138 | e Ok 18 90 98% 103 4.11 8 93% 9.78 5 2.38 7.09 0.54 | 035 0 2
15- | Nv 2020 - GL 430 Mineral 10.2 0.9 26.0
dic | 1.80x1.80 DIA 20 1.38 | oxido Ok 18 90 98% 98 4.11 8 93% 9.78 5 2.38 7.09 0.54 | 035 0 21

156



15- | Nv 1980 - GL375 . Mineral 10.5 0.9 250
dic | 1.80x1.80 DIA 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 22
15- [ Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.9 260
dic 1.80x1.80 NOCHE 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 23
15- [ Nv 1940 - XC 350 Desmont 10.0 0.9 40.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 21 135 | e Ok 18 90 98% 103 4.02 6 9% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
16- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.9 250
dic 1.80x1.80 DiA 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 25
16- | Nv 1980 - GL375 Mineral 10.5 0.9 26.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 21 1.42 | oxido Ok 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 25
17- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 0.7 420
dic 1.80x1.80 DiA 18 14 | e Ok 17 75 95% 86 417 3 97% 8.15 8 1.95 5.82 0.48 | 0.35 0 5
17- | Nv 1940 - XC 350 Mineral DESQUINCH #iDIV/O | #;DIV/O 28.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 6 oxido E 6 30 3.26 ! ! 0.54 0 21
17- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 108 | 1.0 410
dic | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e Ok 19 100 97% 112 417 3 95% 7 4 26 7.76 0.57 | 0.35 0 2
17- | Nv 1940 - XC 350 Desmont 10.8 103 | 0.9 39.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 23 145 | e Ok 18 95 97% 112 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.57 | 0.36 0 2
18- | Nv 1940 - XC 350 Desmont DESQUINCH #iDIV/O | #iDIV/O 41.0
dic | 1.80x1.80 DIA 1 e E 1 2 0.22 ! ! 0.22 0 5
18- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 11.4 1.0 44.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e Ok 20 105 96% m 4.7 3 95% 1 9 273 8.15 0.57 | 0.35 0 2
19- | Nv 1980 - GL375 ) Mineral 10.0 10.8 1.0 290
dic | 1.80x1.80 DIA 21 1.35 | oxido Ok 20 20 80 95% 100 4.02 6 93% 9 8 271 8.07 0.54 | 0.34 0 20
19- | Nv 1940 - XC 350 Desmont DESQUINCH #i{DIV/O | #iDIV/O 41.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 6 e E 6 24 2.61 ! ! 0.44 0 3
20- [ Nv 1980 - GL375 ) Desmont 10.0 10.8 1.0 41.0
dic | 1.80x1.80 DIA 21 135 | e Ok 80 20 80 96% 101 4.02 6 92% 9 8 271 8.07 0.14 | 0.34 0 2
20- | Nv 1980 - GL 375 Desmont DESQUINCH #iDIV/O | #iDIV/O 43.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 6 e E ) 30 3.26 ! ! 0.54 0 3
21- [ Nv 1980 - GL375 ) Desmont 1.0 35.0
dic | 1.80x1.80 DIA 14 145 | e Ok 14 70 96% 68 288 | 7.20 99% 7.61 6 2.64 5.25 0.54 | 0.73 0 0
21- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 10.8 1.0 41.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e Ok 20 20 80 96% 11 4.7 3 95% 9 4 261 778 0.54 | 0.35 0 0
22- | Nv 1980 - GL375 Desmont | DESQUINCH #iDIV/0 | #iDIV/O 41.0
dic | 1.80x1.80 DIA 7 e E 7 35 3.80 ! ! 0.54 0 3
23- [ Nv 1980 - GL375 Desmont DESQUINCH #{DIV/O | #iDIV/O 44.0
dic | 1.80x1.80 DIA 6 e E 6 24 261 ! ! 0.44 0 0
23- [ Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 0.7 35.0
dic | 1.80x1.80 NOCHE 15 l4 | e Ok 14 70 96% 72 4.17 3 95% 7.61 3 1.82 5.44 0.54 | 035 0 2
24- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 0.9 41.0
feb | 1.80x1.80 Dia 19 145 | e Ok 18 90 98% 93 4.32 1 97% 9.86 1 2.28 6.8 0.55 | 0.48 0 0
25- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 0.9 420
feb | 1.80x1.80 Dia 19 145 | e Ok 18 90 98% 93 4.32 1 97% 9.86 1 2.28 68 0.55 | 0.73 0 0
25- [ Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 0.9 39.0
feb | 1.80x1.80 Noche 19 145 | e Ok 18 90 98% 93 4.32 1 97% 9.86 1 2.28 6.8 0.55 | 0.73 0 1
26- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.9 12.6 1.1 35.0
feb | 1.80x1.80 Dia 25 147 | e Ok 23 115 98% 122 4.38 5 99% 0 5 2.88 8.57 0.55 | 0.49 0 2
26- [ Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 10.4 0.9 40.0
feb | 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 19 95 97% 102 4.32 1 98% 1 6 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 0
27- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 104 | 09 420
feb | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e Ok 19 95 97% 102 432 1 98% 1 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 2
27- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.9 104 | 09 38.0
feb | 1.80x1.80 Noche 21 147 | e Ok 19 95 98% 103 4.38 5 99% 1 5 2.38 7.08 0.55 | 0.49 0 0
28- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 0.8 430
feb | 1.80x1.80 Dia 25 146 | e Ok 20 86 97% 121 4.35 8 99% 9.43 7 2.17 6.46 0.47 | 0.49 0 2
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28- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.9 410
feb | 1.80x1.80 Noche 22 147 | e Ok 18 90 98% 108 4.38 5 99% 9.86 0.9 225 6.71 0.55 | 0.74 0 0
29- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 11.0 08 38.0
feb | 1.80x1.80 Dia 21 148 | e Ok 18 90 96% 101 4.41 3 101% 9.86 9 2.24 6.66 0.55 | 0.49 0 0
29- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 10.9 1.0 35.0
feb | 1.80x1.80 Noche 25 145 | e Ok 20 100 97% 121 4.32 1 98% ) 1 2.54 7.56 0.55 | 0.48 0 0
01- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 10.4 0.9 41.0
mar | 1.80x1.80 Dia 22 145 | e Ok 19 95 97% 107 4.32 1 98% 1 6 241 7.18 0.55 | 0.48 0 2
01- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.5 10.4 0.9 440
mar | 1.80x1.80 Noche 23 142 | e Ok 19 95 97% 112 4.23 8 96% 1 8 2.46 7.33 0.55 | 0.47 0 4
02- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 10.4 0.9 35.0
mar | 1.80x1.80 Noche 20 145 | e Ok 19 95 97% 97 4.32 1 98% 1 [ 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 1
03- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 1.1 10.4 0.9 35.0
mar | 1.80x1.80 Dia 25 149 | e Ok 19 95 98% 122 4.44 0 100% 1 4 2.34 6.99 0.55 0.5 0 2
03- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 10.4 0.9 420
mar | 1.80x1.80 Noche 23 145 | e Ok 19 95 97% 112 4.32 1 98% 1 [ 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 2
04- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.9 10.9 41.0
mar | 1.80x1.80 Dia 25 147 | e Ok 19 100 97% 121 4.38 5 99% 6 1 2.5 7.46 0.58 | 0.49 0 1
04- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 11.0 109 | 09 44.0
mar | 1.80x1.80 Noche 20 148 | e Ok 20 100 98% 928 4.41 3 99% 6 9 2.48 7.41 0.55 | 0.49 0 3
05- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 104 | 09 41.0
mar | 1.80x1.80 Dia 25 146 | e Ok 19 95 97% 121 4.35 8 99% 1 6 2.39 7.13 0.55 | 0.49 0 0
05- | Nv2100 - GL 550 Desmont 10.9 104 | 09 38.0
mar | 1.80x1.80 Noche 23 147 | e Ok 19 95 97% 112 4.38 5 99% 1 5 2.38 7.08 0.55 | 0.49 0 2
06- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 104 | 09 35.0
mar | 1.80x1.80 Dia 25 146 | e Ok 19 95 97% 121 4.35 8 99% 1 6 2.39 7.13 0.55 | 0.49 0 4
06- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.6 10.4 0.9 40.0
mar | 1.80x1.80 Dia 20 143 | e Ok 19 95 96% 96 4.26 [ 97% 1 8 2.44 7.28 0.55 | 0.48 0 2
06- | Nv2100 - GL 550 Desmont 10.8 104 | 09 43.0
mar | 1.80x1.80 Noche 25 145 | e Ok 19 95 97% 121 4.32 1 98% 1 [ 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 0
06- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.6 10.4 0.9 420
mar | 1.80x1.80 Noche 20 143 | e Ok 19 95 96% 96 4.26 [ 97% 1 8 2.44 7.28 0.55 | 0.48 0 0
07- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 11.0 0.8 45.0
mar | 1.80x1.80 Dia 19 148 | e Ok 17 30 60 98% 923 4.41 3 99% 9.81 9 222 6.63 0.58 | 0.49 0 0
07- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 10.3 0.9 420
mar | 1.80x1.80 Noche 21 146 | e Ok 19 35 60 98% 103 4.35 8 98% 6 5 2.38 7.1 0.55 | 0.49 0 0
08- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.9 0.8 41.0
mar | 1.80x1.80 Dia 19 147 | e Ok 17 35 50 98% 923 4.38 5 99% 9.27 5 2.12 6.31 0.55 | 0.49 0 0
08- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 10.3 0.9 35.0
mar | 1.80x1.80 Dia 25 145 | e Ok 19 30 65 98% 122 4.32 1 97% 5 ] 2.39 714 0.54 | 0.48 0 2
08- | Nv2100 - GL 550 Desmont 12.7 11.4 35.0
mar | 1.80x1.80 Noche 25 171 | e Ok 19 50 55 96% 144 5.10 4 97% 6] 09 2.25 8.7 0.6 | 0.57 0 1
08- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 10.3 0.9 40.0
mar | 1.80x1.80 Noche 20 145 | e Ok 19 40 55 98% 98 4.32 1 97% 6 ] 2.4 7.14 0.55 | 0.48 0 4
09- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.9 43.0
mar | 1.80x1.80 Dia 19 147 | e Ok 18 45 45 98% 923 4.38 5 99% 9.82 0.9 224 6.68 0.55 | 0.49 0 3
09- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 10.8 10.3 0.9 420
mar | 1.80x1.80 Dia 25 145 | e Ok 19 40 55 98% 122 4.32 1 97% 6 6 2.4 714 0.55 | 0.48 0 2
09- | Nv 2100 - GL 550 Desmont 12.5 11.4 0.9 45.0
mar | 1.80x1.80 Noche 25 169 | e Ok 19 50 55 96% 144 5.04 9 96% 6 1 227 6.78 0.6 | 0.56 0 0
09- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.8 10.3 0.9 44.0
mar | 1.80x1.80 Noche 20 145 | e Ok 19 40 55 98% 98 4.32 1 97% ] [ 2.4 7.14 0.55 | 0.48 0 2
10- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 10.9 41.0
mar | 1.80x1.80 Dia 19 147 | e Ok 18 45 45 98% 93 4.38 5 99% 9.82 0.9 2.24 6.68 0.55 | 0.49 0 4
13- | Nv 2060 - GL 140 Desmont 108 0.8 450
mar | 1.80x1.80 Dia 24 145 | e Ok 17 88 97% 17 4.32 1 98% 9.57 9 2.21 8.6 0.56 | 0.48 0 2
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14- | Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.0 10.9 1.0 420
mar | 1.80x1.80 Dia 23 135 | e Ok 20 40 60 96% 110 4.02 6 92% 1 8 271 8.08 0.55 | 0.68 0 4
14- [ Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.8 0.9 38.0
mar_| 1.80x1.80 Noche 20 145 | e Ok 19 30 60 97% 97 4.32 1 98% 9.81 1 227 6.77 0.52 | 0.48 0 0
16- [ Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.8 0.9 35.0
mar | 1.80x1.80 Dia 22 145 | e Ok 18 20 70 97% 107 4.32 1 98% 9.80 1 2.27 676 0.54 | 0.73 0 0
17- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.0 0.9 410
mar | 1.80x1.80 Noche 20 135 | e Ok 17 25 60 96% 96 4.02 6 92% 9.26 2 23 6.86 0.54 | 0.45 0 2
18- | Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.8 0.7 39.0
mar_| 1.80x1.80 Dia 16 145 | e Ok 15 75 97% 78 4.32 1 98% 8.15 5 1.89 5.62 0.54 | 0.48 0 2
18- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.8 350
mar | 1.80x1.80 Dia 19 145 | e Ok 17 60 96% 92 432 1 99% 6.52 0.6 1.51 4.5 0.38 | 0.48 0 1
19- [ Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.8 0.7 410
mar_| 1.80x1.80 Dia 16 145 | e Ok 15 75 97% 78 4.32 1 98% 8.15 5 1.89 5.62 0.54 | 0.48 0 0
19- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.8 450
mar | 1.80x1.80 Dia 19 145 | e Ok 17 60 96% 92 4.32 1 99% 652 | 0.6 1.51 4.5 0.38 | 0.48 0 2
19- | Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.0 10.9 1.0 420
mar | 1.80x1.80 Noche 23 135 | e Ok 20 40 60 96% 110 4.02 6 92% 1 8 271 8.08 0.55 | 0.68 0 4
19- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.4 103 | 09 41.0
mar | 1.80x1.80 Noche 21 14| e Ok 19 95 96% 101 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
20- | Nv2100 - GL 550 - Desmont 10.8 0.7 36.0
mar | 1.80x1.80 Dia 16 145 | e Ok 15 75 97% 78 4.32 1 98% 8.15 5 1.89 5.62 0.54 | 0.48 0 2
20- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.7 0.6 38.0
mar | 1.80x1.80 Dia 19 144 | e Ok 17 60 96% 92 4.29 3 98% 6.52 1 1.52 4.53 0.38 | 0.48 0 0
20- | Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.0 109 | 1.0 39.0
mar | 1.80x1.80 Noche 23 135 | e Ok 20 40 60 96% 110 4.02 6 92% 1 8 271 8.08 0.55 | 0.68 0 0
20- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.4 10.3 0.9 35.0
mar | 1.80x1.80 Noche 21 14 e Ok 19 95 96% 101 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
21- | Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.8 0.7 35.0
mar_| 1.80x1.80 Dia 16 145 | e Ok 15 75 97% 78 432 1 98% 8.15 1.89 5.62 0.54 | 0.48 0 1
21- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.6 0.6 35.0
mar | 1.80x1.80 Dia 19 143 | e Ok 17 60 96% 92 4.26 6 97% 6.52 1 1.53 4.56 0.38 | 0.48 0 4
21- | Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.0 10.9 1.0 40.0
mar_| 1.80x1.80 Noche 23 135 | e Ok 20 40 60 96% 110 4.02 6 92% 1 8 271 8.08 0.55 | 0.68 0 2
21- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.4 10.3 0.9 43.0
mar | 1.80x1.80 Noche 21 14| e Ok 19 95 96% 101 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 4
22- | Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.6 0.7 420
mar_| 1.80x1.80 Dia 16 143 | e Ok 15 75 97% 78 4.26 6 97% 8.15 ) 1.91 57 0.54 | 0.48 0 3
22- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.8 41.0
mar | 1.80x1.80 Dia 19 145 | e Ok 17 60 96% 92 4.32 1 99% 652 | 0.6 1.51 4.5 0.38 | 0.48 0 2
22- | Nv 2100 - GL 550 - Desmont 102 109 | 1.0 420
mar_| 1.80x1.80 Noche 23 137 | e Ok 20 40 60 96% 110 4.08 1 94% 1 7 2.67 796 0.55 | 0.69 0 2
22- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0
mar | 1.80x1.80 Noche 21 14| e Ok 19 95 96% 101 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 1
23- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.8 104 | 09 350
mar | 1.80x1.80 Dia 22 145 | e Ok 19 95 96% 106 4.32 1 99% 1 6 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 0
23- | Nv 2060 - GL 140 - Desmont 10.8 10.9 1.0 40.0
mar | 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 20 100 97% 102 4.32 1 98% 6 1 2.54 7.56 0.55 | 0.48 0 0
23- | Nv 2100 - GL 550 - Desmont 10.8 0.9 43.0
mar_| 1.80x1.80 Noche 21 145 | e Ok 18 90 96% 101 4.32 1 99% 9.86 1 2.28 6.8 0.55 | 0.48 0 0
24- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 1.1 10.4 0.9 41.0
abr | 1.80x1.80 Dia 23 15]e Ok 19 90 95 96% 11 4.47 102% 1 3 2.33 6.94 0.55 0.5 0 0
25- | Nv2060 - GL140W - Desmont 10.8 0.9 41.0
abr | 1.80x1.80 Noche 23 145 | e Ok 19 95 90 96% 11 4.32 1 99% 9.86 1 2.28 68 0.52 | 0.48 0 0
26- | Nv2060 - GL140W - Desmont 10.8 104 | 09 39.0
abr | 1.80x1.80 Dia 23 145 | e Ok 19 90 95 96% 11 4.32 1 99% 1 6 241 718 0.55 [ 0.48 0 0
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26- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 1.1 08 35.0
abr | 1.80x1.80 Noche 23 15]e Ok 19 90 90 98% 13 4.47 100% 9.86 8 221 6.57 0.52 0.5 0 0
27- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.8 104 | 09 410
abr | 1.80x1.80 Dia 25 145 | e Ok 19 95 95 96% 121 4.32 1 99% 1 [ 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 0
27- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.8 0.9 440
abr | 1.80x1.80 Noche 23 145 | e Ok 19 90 90 96% m 4.32 1 99% 9.86 1 2.28 6.8 0.52 | 0.48 0 0
28- [ Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.0 104 | 1.0 39.0
abr | 1.80x1.80 Dia 23 135 | e Ok 19 95 95 96% 110 4.02 6 92% 1 3 2.59 7.71 0.55 | 0.45 0 0
28- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.0 10.4 1.0 35.0
abr | 1.80x1.80 Noche 23 135 | e Ok 19 90 95 95% 109 4.02 6 93% 1 3 2.59 771 0.55 | 0.45 0 0
29- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.8 104 | 09 350
abr | 1.80x1.80 Dia 23 145 | e Ok 19 95 95 96% 11 432 1 99% 1 [ 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 0
29- | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.8 10.4 0.9 43.0
abr | 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 90 95 96% 106 4.32 1 99% 1 6 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 0
02-
ma | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.8 104 | 09 36.0
y 1.80x1.80 Dia 20 145 | e Ok 19 95 95 95% 95 4.32 1 100% 1 6 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 2
03-
ma | Nv2060 - GL140W - Desmont 10.8 104 | 09 420
1.80x1.80 Dia 23 145 | e Ok 19 95 95 97% 112 4.32 1 98% 1 [ 2.41 7.18 0.55 | 0.48 0 4
03-
ma [ Nv2060 - GL140W - Desmont 10.4 0.9 440
y 1.80x1.80 Noche 22 14| e Ok 19 90 90 95% 105 4.7 3 97% 9.86 5 2.36 7.04 0.52 | 0.47 0 3
04-
ma | Nv2060 - GL140W - Desmont 10.4 10.4 38.0
Y 1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 95 95 97% 112 4.17 3 95% 1 1 2.49 7.44 0.55 | 0.47 0 2
04-
ma | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.8 0.9 35.0
1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 90 90 95% 105 4.32 1 100% 9.86 1 2.28 68 0.52 | 0.48 0 2
05-
ma | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.4 10.4 420
1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 95 95 97% 112 417 3 95% 1 1 2.49 7.44 0.55 | 0.47 0 4
05-
ma [ Nv2060 - GL140W - Desmont 10.8 0.9 450
y 1.80x1.80 Noche 22 145 | e Ok 19 90 90 95% 105 4.32 1 100% 9.86 1 2.28 6.8 0.52 | 0.48 0 2
06-
ma | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.4 10.4 41.0
1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 95 95 97% 12 417 3 95% 1 1 2.49 7.44 0.55 | 0.47 0 3
06-
ma | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.4 10.4 38.0
1.80x1.80 Noche 23 14| e Ok 19 95 95 97% 112 417 3 95% 1 1 2.49 7.44 0.55 | 0.47 0 2
07-
ma | Nv2060 - GL140W - Desmont 10.4 10.4 35.0
1.80x1.80 Dia 23 l4 | e Ok 19 95 95 97% 12 4.17 3 95% 1 1 2.49 7.44 0.55 | 0.47 0 2
07-
ma | Nv2060 - GL140W - Desmont 10.4 10.4 35.0
1.80x1.80 Noche 23 l4 | e Ok 19 95 95 97% 12 4.17 3 95% 1 1 2.49 7.44 0.55 | 0.47 0 1
08-
ma | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.4 10.4 41.0
1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 19 95 95 97% 112 417 3 95% 1 1 2.49 7.44 0.55 | 0.47 0 5
08-
ma | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.5 104 | 09 41.0
1.80x1.80 Noche 23 142 | e Ok 19 95 95 97% 12 4.23 8 96% 1 8 2.46 7.33 0.55 | 0.47 0 2
09-
ma | Nv2060 - GL140W - Desmont 10.4 10.4 39.0
1.80x1.80 Dia 23 l4 | e Ok 19 95 95 97% 12 4.17 3 95% 1 1 2.49 7.44 0.55 | 0.47 0 2
09-
ma | Nv 2060 - GL140W - Desmont 10.2 10.4 1.0 43.0
1.80x1.80 Noche 23 138 | e Ok 19 95 95 98% 12 411 8 93% 1 1 2.53 7.54 0.55 | 0.46 0 2
13-
ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.4 0.7 410
1.80x1.80 Dia 17 14| e Ok 14 20 50 96% 82 4.7 3 95% 7.63 3 1.83 5.45 0.55 07 0 3
14-
ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.6 0.7 36.0
1.80x1.80 Dia 18 143 | e Ok 15 25 50 97% 87 4.26 ] 97% 8.18 7 1.92 572 0.55 | 0.72 0 2
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15

ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.8 0.8 39.0
1.80x1.80 Dia 18 145 | e Ok 17 45 40 96% 87 432 1 99% 9.28 [ 215 6.4 0.55 | 0.73 0 2
16-
ma | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.3 1.0 40.0
1.80x1.80 Dia 23 13]e Ok 19 40 55 96% 110 3.88 9.69 89% 6 7 2.67 7.97 0.55 | 0.65 0 1
16-
ma | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.8 10.3 0.9 410
y 1.80x1.80 Noche 24 145 | e Ok 19 40 55 96% 115 4.32 1 99% 6 6 2.4 7.14 0.55 | 0.48 0 4
17-
ma | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.0 103 | 1.0 450
1.80x1.80 Dia 20 135 | e Ok 19 95 96% 96 4.02 6 92% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.45 0 5
17-
ma | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.3 1.1 42.0
1.80x1.80 Noche 23 12| e Ok 19 40 55 92% 106 3.58 8.94 86% 6 [ 29 8.63 0.55 0.4 0 3
17-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 10.4 10.4 410
y 1.80x1.80 Noche 19 14 e Ok 18 95 96% 92 4.7 3 95% 1 1 2.49 7.44 0.58 0.7 0 2
18-
ma | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.0 10.3 1.0 36.0
y 1.80x1.80 Dia 20 135 | e Ok 19 95 96% 96 4.02 6 92% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.45 0 3
18-
ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 0.2 38.0
1.80x1.80 Dia 9 1le Ok 9 18 94% 34 298 | 7.45 87% 1.96 ) 0.66 1.96 0.22 | 0.33 0 2
18-
ma | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.0 10.3 1.0 39.0
1.80x1.80 Noche 20 135 | e Ok 19 20 75 96% 96 4.02 6 92% 4 3 2.57 7.66 0.54 | 0.45 0 2
19-
ma | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 103 | 0.9 35.0
y 1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 20 95 96% 110 4.7 3 96% 3 9 2.48 7.38 0.52 | 0.47 0 2
19-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 10.8 103 | 09 35.0
1.80x1.80 Dia 20 145 | e Ok 18 95 96% 96 4.32 1 99% 3 ) 2.39 712 0.57 | 0.73 0 2
19-
ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.4 0.6 40.0
1.80x1.80 Dia 16 14 | e Ok 15 60 95% 76 4.17 3 97% 6.52 2 1.56 4.66 0.43 | 0.35 0 2
19-
ma | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.0 10.3 1.0 420
y 1.80x1.80 Noche 23 135 | e Ok 20 55 40 96% 110 4.02 6 92% 8 3 2.58 7.69 0.52 | 0.45 0 1
19-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 10.8 13.7 12 41.0
1.80x1.80 Noche 27 145 | e Ok 25 125 96% 130 4.32 1 99% 0 7 3.17 9.45 0.55 | 0.48 0 2
19-
ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.4 0.8 45.0
1.80x1.80 Noche 20 14| e Ok 17 85 96% 96 4.17 3 95% 9.24 9 2.21 6.6 0.54 | 0.35 0 4
20-
ma | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.0 10.3 1.0 440
1.80x1.80 Dia 23 135 | e Ok 20 95 96% 110 4.02 6 92% 3 3 2.57 7.65 0.52 | 0.45 0 5
20-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 10.4 103 | 0.9 420
1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 18 95 95% 109 4.7 3 97% 3 9 2.48 7.38 0.57 | 0.47 0 2
20-
ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.4 0.6 41.0
1.80x1.80 Dia 16 14| e Ok 15 60 92% 73 4.17 3 100% 6.52 2 1.56 4.66 0.43 | 0.47 0 3
20-
ma | Nv 1940 - GL350 - Desmont 100 103 1.0 36.0
1.80x1.80 Noche 23 135 | e Ok 20 95 96% 110 4.02 6 92% 3 3 2.57 7.65 0.52 | 0.45 0 2
20-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 10.8 10.8 1.0 38.0
1.80x1.80 Noche 27 145 | e Ok 25 100 96% 130 4.32 1 99% 7 1 2.51 7.5 0.43 | 0.48 0 3
21-
ma | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 39.0
1.80x1.80 Dia 23 14| e Ok 20 95 96% 110 4.7 3 96% 3 9 2.48 7.38 0.52 | 0.47 0 2
21-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 108 103 | 09 35.0
1.80x1.80 Dia 20 145 | e Ok 18 95 96% 96 4.32 1 99% 3 6 2.39 712 0.57 | 0.73 0 2
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21-

ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.4 0.6 35.0

1.80x1.80 Dia 16 14| e Ok 15 60 95% 76 417 3 97% 6.52 2 1.56 4.66 0.43 | 0.47 0 2
21-
ma | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.0 10.3 1.0 40.0
y 1.80x1.80 Noche 23 135 | e Ok 20 95 96% 110 4.02 6 92% 3 3 2.57 7.65 0.52 | 0.45 0 2
21-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 10.8 10.3 0.9 420
y 1.80x1.80 Noche 27 145 | e Ok 20 95 96% 130 4.32 1 99% 3 6 2.39 712 0.52 | 0.36 0 2
22-
ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.8 0.8 41.0

1.80x1.80 Dia 17 145 | e Ok 16 80 97% 83 432 1 98% 8.70 1 201 [} 0.54 | 0.48 0 1
22-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 10.8 103 | 09 45.0

1.80x1.80 Dia 22 145 | e Ok 19 95 96% 106 432 1 99% 3 [ 2.39 7.2 0.54 | 0.48 0 2
22-
ma | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 0.5 440
y 1.80x1.80 Dia 21 12|e Ok 18 42 96% 101 3.58 | 894 82% 4.57 1 1.28 3.81 0.25 0.4 0 4
22-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 10.4 0.9 420
y 1.80x1.80 Noche 19 14| e Ok 18 90 97% 92 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 [ 0.35 0 5
22-
ma | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 10.8 1.0 41.0

1.80x1.80 Noche 26 14| e Ok 19 100 96% 125 417 3 96% 7 4 26 7.76 0.57 | 0.47 0 2
22-
ma [ Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.8 0.7 36.0
y 1.80x1.80 Noche 19 145 | e Ok 17 75 96% 92 4.32 1 99% 8.15 5 1.89 5.62 0.48 | 0.36 0 3
23-
ma [ Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.8 0.5 35.0
y 1.80x1.80 Dia 12 145 | e Ok 11 55 97% 58 4.32 1 98% 5.98 5 1.38 4.12 0.54 | 0.36 0 3
23-
ma | Nv 1940 - GL 485 - Desmont 10.0 0.8 35.0

1.80x1.80 Noche 20 135 | e Ok 16 80 96% 96 4.02 6 92% 8.70 6 216 6.44 0.54 | 0.34 0 2
23-
ma | Nv 1980 - XC 340N - Desmont 10.8 0.8 420

1.80x1.80 Noche 17 145 | e Ok 16 80 96% 82 4.32 1 99% 8.70 1 201 6 0.54 | 0.36 0 2
24- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 0.9 41.0
oct | 1.80x1.80 Dia 20 14| e oK 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
24- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.0 0.9 420
oct | 1.80x1.80 Dia 20 135 | e OK 18 90 96% 96 4.02 6 92% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
24- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont #DIV/O | #iDIV/O 35.0
oct | 1.80x1.80 Noche 6 e Desquinche 6 12 1.30 ! ! 0.22 0 2
24- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 43.0
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 19 95 97% 102 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
25- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.9 440
oct | 1.80x1.80 Dia 20 14| e OK 18 90 97% 97 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
25- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.4 0.6 35.0
oct | 1.80x1.80 Noche 20 l4 | e OK 19 60 97% 97 4.17 3 95% 8.52 2 1.56 4.66 0.34 | 0.47 0 2
26- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 0.9 40.0
oct | 1.80x1.80 Dia 20 14| e OK 18 90 96% 96 4.7 3 96% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 3
26- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.9 41.0
oct | 1.80x1.80 Dia 20 14| e oK 18 90 96% 96 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
26- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 103 | 09 420
oct | 1.80x1.80 Noche 20 14| e OK 19 95 97% 97 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
26- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 0.4 41.0
oct | 1.80x1.80 Noche 14 13|e oK 14 42 92% 64 388 | 9.69 93% 4.57 7 1.18 3.52 0.33 | 0.43 0 1
26- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 350
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14| e OK 19 95 96% 101 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 s
27- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 08 40.0
oct | 1.80x1.80 Dia 20 l4 | e OK 17 85 96% 96 4.17 3 95% 9.24 9 2.21 6.6 0.54 | 035 0 3
27- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 0.5 43.0
oct | 1.80x1.80 Dia 12 1le OK 10 40 94% 45 298 | 7.45 87% 4.35 8 1.46 4.35 0.44 | 0.33 0 2
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27- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.9 45.0
oct | 1.80x1.80 Dia 20 14 | e OK 18 90 97% 97 4.17 3 95% 9.78 4 234 6.99 0.54 | 035 0 4
27- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 103 | 09 440
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14 | e OK 19 95 97% 102 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.28 0 5
27- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 410
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14 |e oK 19 95 96% 101 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 3
28- [ Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.8 0.8 39.0
oct | 1.80x1.80 Dia 20 145 | e OK 17 85 97% 97 4.32 1 98% 9.24 6 214 6.37 0.54 | 0.36 0 2
28- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.4 0.4 35.0
oct | 1.80x1.80 Dia 10 14 e OK 9 45 96% 48 4.7 3 95% 4.89 7 1.17 3.49 0.54 | 0.47 0 2
28- [ Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.9 430
oct | 1.80x1.80 Dia 22 14 | e OK 18 90 96% 106 4.17 3 95% 9.78 4 234 6.99 0.54 | 0.35 0 2
28- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 10.3 0.9 420
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14 e oK 19 95 97% 102 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 1
28- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 0.3 410
oct | 1.80x1.80 Noche 9 115 | e OK 9 27 97% 35 343 | 857 97% 293 4 0.85 2.55 033 | 0.29 0 2
28- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 440
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 19 95 96% 101 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 5
29- | Nv2020 - GL 430 - Desmont 10.8 0.8 36.0
oct | 1.80x1.80 Dia 20 145 | e OK 17 85 97% 97 4.32 1 98% 9.24 6 2.14 637 0.54 | 0.36 0 2
29- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.4 0.4 38.0
oct | 1.80x1.80 Dia 10 14| e oK 9 45 96% 48 4.7 3 95% 4.89 7 1.17 3.49 0.54 | 0.47 0 3
29- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.9 35.0
oct | 1.80x1.80 Dia 22 14| e OK 18 90 96% 106 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
29- | Nv2020 - GL 430 - Desmont 10.4 103 | 09 350
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 19 95 97% 102 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
29- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 03 35.0
oct | 1.80x1.80 Noche 9 105 | e oK 9 27 97% 35 343 | 857 97% 293 4 0.85 2.55 0.33 | 0.29 0 2
29- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.0 103 1.0 43.0
oct | 1.80x1.80 Noche 21 135 | e OK 19 95 96% 101 4.02 6 92% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.34 0 2
30- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.6 0.8 45.0
oct | 1.80x1.80 Dia 20 143 | e oK 17 85 97% 97 4.26 6 97% 9.24 7 2.17 6.46 0.54 | 0.36 0 2
30- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.0 0.4 44.0
oct | 1.80x1.80 Dia 10 135 | e OK 9 45 94% 47 4.02 6 94% 4.89 9 1.22 3.62 0.54 | 0.45 0 3
30- | Nv2020 - GL 430 - Desmont 10.4 103 | 09 38.0
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 19 95 97% 102 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
30- [ Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 350
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14| e OK 19 95 96% 101 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
31- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.6 08 40.0
oct | 1.80x1.80 Dia 20 143 | e OK 17 85 97% 97 4.26 6 97% 9.24 7 2.17 6.46 0.54 | 036 0 1
31- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.2 0.4 43.0
oct | 1.80x1.80 Dia 13 137 | e OK 12 45 94% 61 4.08 1 96% 4.89 8 1.2 3.57 0.41 | 0.46 0 2
31- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.9 45.0
oct | 1.80x1.80 Dia 22 14| e oK 18 90 96% 106 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
31- [ Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.5 103 | 09 420
oct | 1.80x1.80 Noche 22 142 | e OK 19 95 97% 107 4.23 8 96% 3 8 2.44 7.27 0.54 | 0.36 0 2
31- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 36.0
oct | 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 19 95 97% 102 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
01- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.6 08 40.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 20 143 | e OK 17 85 97% 97 4.26 6 97% 9.24 7 217 6.46 0.54 | 0.36 0 2
01- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 0.6 43.0
nov | 1.80x1.80 Dia 13 134 | e OK 12 60 93% 61 399 | 9.99 94% 6.52 5 1.63 4.87 0.54 | 0.45 0 2
01- [ Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.5 103 | 09 44.0
nov_| 1.80x1.80 Noche 22 142 | e OK 19 95 97% 107 4.23 8 96% 3 8 2.44 7.27 0.54 | 0.36 0 5
01- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 100 0.5 420
nov | 1.80x1.80 Noche 13 135 | e OK 12 50 93% 61 4.02 6 95% 5.44 4 1.35 4.03 0.45 | 0.45 0 2
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02- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.0 0.6 35.0
nov | 1.80x1.80 Dia 13 135 | e OK 12 60 94% 61 4.02 [ 94% 6.52 5 1.62 4.83 0.54 | 0.34 0 2
02- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.9 35.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 21 14 | e OK 18 90 97% 102 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
02- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.5 10.3 0.9 35.0
nov | 1.80x1.80 Noche 21 142 | e oK 19 95 97% 102 4.23 8 96% 3 8 2.44 7.27 0.54 | 038 0 2
02- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 10.0 0.5 40.0
nov | 1.80x1.80 Noche 13 135 | e OK 12 50 93% 61 4.02 6 95% 5.44 4 1.35 4.03 0.45 | 0.34 0 1
02- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 410
nov | 1.80x1.80 Noche 21 14 | e oK 19 95 97% 102 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 035 0 4
03- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.5 08 440
nov | 1.80x1.80 Dia 20 142 | e OK 17 85 98% 98 4.23 8 95% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 0.36 0 2
03- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.5 0.9 39.0
nov | 1.80x1.80 Dia 21 142 | e oK 18 90 97% 102 4.23 8 96% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 3
03- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.5 10.3 0.9 35.0
nov | 1.80x1.80 Noche 22 142 | e oK 19 95 97% 107 4.23 8 96% 3 8 2.44 7.27 0.54 | 0.36 0 2
03- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 0.5 420
nov | 1.80x1.80 Noche 13 13]e OK 12 50 92% 40 3.88 9.69 93% 5.44 6 1.4 4.18 0.45 | 0.43 0 2
03- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 420
nov | 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 19 95 97% 102 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 1
04- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.5 0.8 36.0
nov | 1.80x1.80 Dia 20 142 | e OK 17 85 98% 98 4.23 8 95% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 036 0 4
04- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 0.9 43.0
nov | 1.80x1.80 Dia 21 14| e oK 18 90 97% 102 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 3
04- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 10.3 0.9 420
nov | 1.80x1.80 Noche 22 14| e OK 19 95 97% 107 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 035 0 3
04- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 0.5 38.0
nov | 1.80x1.80 Noche 13 132 | e oK 12 50 92% 40 3.93 9.84 94% 5.44 5 1.38 4.12 0.45 | 0.33 0 2
04- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 35.0
nov | 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 19 95 97% 102 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
05- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 08 43.0
nov | 1.80x1.80 Dia 20 14| e OK 17 85 98% 98 4.17 3 94% 9.24 9 2.21 8.6 0.54 | 035 0 1
05- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.5 0.9 44.0
nov | 1.80x1.80 Dia 21 142 | e oK 18 90 97% 102 4.23 8 96% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 0.36 0 5
05- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0
nov | 1.80x1.80 Noche 22 14| e OK 19 95 97% 107 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 035 0 3
05- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 0.5 36.0
nov | 1.80x1.80 Noche 13 133 | e oK 12 50 92% 80 3.96 991 95% 5.44 5 1.37 4.09 0.45 | 0.44 0 2
06- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.5 0.8 35.0
nov | 1.80x1.80 Dia 18 142 | e OK 17 85 98% 88 4.23 8 95% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 036 0 2
06- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.2 0.7 41.0
nov | 1.80x1.80 Dia 17 138 | e oK 15 75 96% 82 4.11 8 94% 8.15 9 1.98 591 0.54 | 0.35 0 2
06- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.2 0.9 420
nov | 1.80x1.80 Noche 20 138 | e OK 18 90 98% 98 4.11 8 93% 9.78 5 2.38 7.09 0.54 | 035 0 2
06- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 0.6 41.0
nov | 1.80x1.80 Noche 13 13]e oK 12 55 92% 80 3.88 9.69 93% 598 2 1.54 4.6 0.5 [ 0.43 0 4
06- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.5 0.9 39.0
nov | 1.80x1.80 Noche 20 142 | e OK 18 90 97% 97 4.23 8 96% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 2
07- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 08 35.0
nov | 1.80x1.80 Dia 18 14| e oK 17 85 98% 88 417 3 94% 9.24 9 221 6.6 0.54 | 0.35 0 2
07- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.5 0.7 41.0
nov | 1.80x1.80 Dia 17 142 | e oK 15 75 96% 82 4.23 8 97% 8.15 7 1.93 574 0.54 | 036 0 4
07- | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 0.9 41.0
nov_| 1.80x1.80 Noche 20 14 | e OK 18 90 98% 98 4.17 3 94% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 3
07- | Nv 1980 - XC 405 - Desmont 100 0.5 36.0
nov | 1.80x1.80 Noche 1 135 | e oK 10 50 93% 51 4.02 ) 96% 5.44 4 1.35 4.03 0.54 | 0.45 0 2
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07- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.2 0.9 39.0
nov | 1.80x1.80 Noche 20 137 | e OK 18 90 97% 97 4.08 1 93% 9.78 6 239 714 0.54 | 0.34 0 2
08- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.5 350
nov_| 1.80x1.80 Dia 18 14 | e OK 17 50 97% 87 417 3 95% 5.44 2 1.3 3.89 0.32 | 0.35 0 2
08- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 410
nov | 1.80x1.80 Noche 20 14 |e oK 18 90 98% 98 4.7 3 94% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 4
09- [ Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.5 0.8 38.0
nov | 1.80x1.80 Dia 18 142 | e OK 17 85 98% 88 4.23 8 95% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 0.36 0 3
09- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 420
nov_| 1.80x1.80 Noche 20 14 e OK 18 90 98% 98 4.7 3 94% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
09- | Nv 1980 - XC 405 Desmont 10.0 0.5 410
nov_ | 1.80x1.80 Noche 11 135 | e OK 10 50 92% 51 4.02 6 96% 5.44 4 1.35 4.03 0.54 | 0.45 0 1
10- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.8 36.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 18 14 e oK 17 85 98% 88 4.7 3 94% 9.24 9 221 6.6 0.54 | 0.35 0 2
10- [ Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 40.0
nov_| 1.80x1.80 Noche 20 14 | e OK 18 90 98% 98 4.7 3 94% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
11- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 420
nov | 1.80x1.80 Noche 20 14| e oK 18 90 98% 98 4.7 3 94% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 1
12- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.5 0.8 35.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 18 142 | e OK 17 85 98% 88 4.23 8 95% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 0.36 0 2
12- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 0.7 43.0
nov | 1.80x1.80 Dia 18 14| e OK 15 75 96% 87 4.17 3 95% 8.15 8 1.95 5.82 0.54 0.7 0 3
12- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.5 0.8 45.0
nov | 1.80x1.80 Noche 18 142 | e OK 17 85 98% 88 4.23 8 95% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 0.36 0 2
13- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 108 | 1.0 39.0
nov | 1.80x1.80 Dia 21 14| e oK 20 100 96% 101 4.7 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 1
13- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 0.9 45.0
nov | 1.80x1.80 Dia 18 14 e oK 18 90 96% 87 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.47 0 5
13- | Nv 1960 - XC 820 Desmont #iDIV/O | #iDIV/O 420
nov_| 1.80x1.80 Dia 6 e Desquinche 6 15 1.63 ! | 0.27 0 2
13- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.8 20 36.0
nov | 1.80x1.80 Noche 23 14| e oK 20 100 96% m 209 | 522 95% 7 8 5.21 776 0.54 | 0.35 0 2
14- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.8 35.0
nov | 1.80x1.80 Dia 21 14| e OK 19 80 97% 102 4.7 3 95% 8.70 3 2.08 621 0.46 | 0.35 0 1
14- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 10.8 1.0 41.0
nov | 1.80x1.80 Dia 23 l4 | e OK 20 100 97% 12 4.17 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.47 0 2
14- [ Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 36.0
nov_| 1.80x1.80 Noche 21 14| e OK 18 90 96% 101 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 3
15- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.8 10.3 0.9 420
nov_| 1.80x1.80 Dia 21 145 | e oK 19 95 97% 102 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.36 0 2
15- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 109 | 1.0 39.0
nov | 1.80x1.80 Dia 23 14| e OK 20 30 70 96% 11 4.7 3 95% 0 4 261 779 0.55 | 0.35 0 4
15- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 35.0
nov_| 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 18 90 96% 101 4.7 3 96% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.47 0 2
16- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 103 | 09 350
nov | 1.80x1.80 Dia 21 14 | e OK 19 95 97% 102 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
16- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 08 45.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 19 14| e oK 18 85 96% 92 4.7 3 95% 9.24 9 2.21 6.6 0.51 0.7 0 5
16- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.0 10.9 1.0 440
nov_| 1.80x1.80 Dia 23 135 | e OK 20 30 70 96% 11 4.02 6 92% 0 8 271 8.07 0.55 | 0.34 0 2
16- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 420
nov | 1.80x1.80 Noche 21 14| e OK 18 90 97% 102 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 3
16- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.8 43.0
nov_| 1.80x1.80 Noche 20 14 | e OK 16 85 96% 96 4.17 3 95% 9.24 9 2.21 6.6 0.58 0.7 0 2
17- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.8 420
nov_| 1.80x1.80 Dia 20 14| e OK 19 80 97% 97 4.7 3 95% 8.70 3 2.08 621 0.46 | 0.35 0 2
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17- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.0 10.9 1.0 410
nov | 1.80x1.80 Dia 23 135 | e oK 20 30 70 96% 110 4.02 6 92% 0 8 271 8.07 0.55 | 0.34 0 4
17- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.8 420
nov | 1.80x1.80 Noche 21 14 | e OK 15 80 96% 101 417 3 96% 8.70 3 2.08 6.21 0.58 | 0.47 0 3
18- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 10.3 0.9 45.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 21 14 e OK 19 95 97% 102 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 0.7 0 3
18- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.0 103 | 1.0 410
nov_ | 1.80x1.80 Dia 21 135 | e OK 18 95 97% 102 4.02 6 9N% 3 3 2.57 7.65 0.57 | 0.45 0 2
18- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 10.9 1.0 39.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 23 14 e oK 20 30 70 97% 112 4.7 3 95% 0 4 2.61 779 0.55 | 0.35 0 2
18- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 103 | 09 350
nov | 1.80x1.80 Noche 21 14 | e OK 19 95 96% 101 417 3 95% 3 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
18- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 08 41.0
nov_| 1.80x1.80 Noche 21 14 e OK 17 85 96% 101 4.7 3 95% 9.24 9 221 6.6 0.54 | 0.47 0 2
19- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 103 | 09 410
nov_| 1.80x1.80 Dia 21 14| e OK 19 95 97% 102 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 0.7 0 3
19- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 0.9 35.0
nov | 1.80x1.80 Dia 21 14| e oK 18 95 97% 102 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.57 | 0.47 0 2
19- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 10.9 1.0 35.0
nov | 1.80x1.80 Dia 23 14| e OK 20 30 70 97% 12 4.17 3 95% 0 4 2.61 779 0.55 | 0.35 0 2
19- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.8 44.0
nov | 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 17 85 96% 101 4.7 3 95% 9.24 9 221 6.6 0.54 | 0.35 0 4
20- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 23 14 e oK 19 95 96% 110 4.7 3 96% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
20- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 109 | 1.0 39.0
nov | 1.80x1.80 Dia 23 14| e oK 20 30 70 97% 112 417 3 95% 0 4 2.61 7.79 0.55 | 0.35 0 3
20- | Nv 2020 - GL 430 Desmont #iDIV/O | #;DIV/O 35.0
nov | 1.80x1.80 Noche 3 e Desquinche 3 12 1.30 | ! 0.43 0 2
20- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 41.0
nov_| 1.80x1.80 Noche 24 14 | e OK 18 95 96% 16 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.57 | 0.35 0 2
21- [ Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.0 10.9 1.0 39.0
nov | 1.80x1.80 Dia 23 135 | e oK 20 30 70 96% 110 4.02 6 92% 0 8 271 8.07 0.55 | 0.45 0 5
21- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.8 0.9 35.0
nov | 1.80x1.80 Dia 21 145 | e OK 18 90 97% 102 4.32 1 98% 9.78 1 2.26 674 0.54 | 0.48 0 2
21- [ Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.0 0.5 420
nov_| 1.80x1.80 Noche 14 135 | e oK 13 55 96% 67 4.02 6 92% 5.98 9 1.49 4.43 0.46 | 0.68 0 3
22- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 420
nov | 1.80x1.80 Dia 23 14| e oK 19 95 96% 11 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 5
22- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 10.9 1.0 41.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 23 14| e oK 20 30 70 96% 110 4.7 3 96% 0 4 2.61 779 0.55 | 0.47 0 2
23- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.4 0.9 40.0
nov_| 1.80x1.80 Dia 20 14| e OK 18 90 96% 96 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
23- [ Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 0.9 35.0
nov | 1.80x1.80 Dia 20 14| e oK 18 90 96% 96 4.7 3 96% 9.78 2.34 699 0.54 | 0.47 0 2
23- | Nv 1960 - XC 820 Desmont 10.4 103 | 0.9 35.0
nov | 1.80x1.80 Dia 25 14 | e OK 19 95 97% 121 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 1
23- | Nv 2020 - GL 430 Desmont 10.0 103 | 1.0 430
nov | 1.80x1.80 Noche 23 135 | e oK 19 95 97% 12 4.02 6 9% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.34 0 4
24- [ Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 103 | 0.9 38.0
ago | 1.80x1.80 DIA 23 14| e OK 19 95 96% 11 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
24- | Nv 1980 - GL375 Desmont #DIV/O | #iDIV/O 39.0
ago | 1.80x1.80 DIA 1 e Desquinche 1 2 0.22 ! ! 0.22 0 2
24- | Nv 1940 - GL 560 . Desmont 10.4 10.3 0.9 35.0
ago | 1.80x1.80 DIA 21 l4 | e OK 19 95 96% 101 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
24- | Nv 1980 - GL375 Desmont 108 0.8 430
ago | 1.80x1.80 NOCHE 18 145 | e OK 16 80 96% 86 4.32 1 99% 8.70 1 201 6 0.54 | 0.36 0 2
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24- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 10.3 0.9 420
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14 |e oK 19 95 96% m 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 4
24- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 410
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e OK 19 95 97% 112 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 047 0 5
25- [ Nv 1980 - GL375 . Desmont 10.4 10.3 0.9 420
ago | 1.80x1.80 DIA 24 14 e OK 19 95 97% 117 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
25- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.8 103 | 09 410
ago | 1.80x1.80 DiA 23 145 | e OK 19 95 96% 11 432 1 99% 3 [ 2.39 7.2 0.54 | 0.36 0 3
25- | Nv 1940 - GL 560 . Desmont 10.4 10.3 0.9 35.0
ago | 1.80x1.80 DIA 23 14 e oK 19 95 96% 11 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
25- | Nv 1940 - GL 350 Desmont #jDIV/0 | #iDIV/O 420
ago | 1.80x1.80 NOCHE 2 e Desquinche 2 4 0.43 ! ! 0.22 0 2
26- | Nv 2020 - XC 390 . Desmont 10.4 0.7 45.0
ago | 1.80x1.80 DIA 14 14 e OK 14 70 97% 68 4.7 3 95% 7.61 3 1.82 5.44 0.54 | 0.47 0 2
26- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 103 | 09 440
ago | 1.80x1.80 DIA 26 14| e oK 19 95 97% 126 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 4
26- | Nv 1940 - GL 350 ) Desmont 10.4 10.3 0.9 420
ago | 1.80x1.80 DIA 21 14| e oK 19 95 96% 101 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 5
26- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 09 39.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e oK 19 95 96% 11 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
26- | Nv 1940 - GL 350 Desmont #iDIV/O | #iDIV/O 35.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 2 e Desquinche 2 4 0.43 | ! 0.22 0 2
27- | Nv 1980 - GL 375 ) Desmont 10.4 10.3 0.9 40.0
ago | 1.80x1.80 DIA 26 14 e oK 19 95 96% 125 4.7 3 96% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
27- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 43.0
ago | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 96% 11 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 1
27- | Nv 1940 - GL 560 ) Desmont 10.4 10.3 0.9 420
ago | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 96% m 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
27- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 103 | 09 44.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 25 145 | e oK 19 95 96% 121 4.32 1 99% 3 [ 2.39 7.12 0.54 | 0.48 0 2
27- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 10.3 0.9 420
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e oK 19 95 96% m 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
27- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 09 41.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e OK 19 95 97% 12 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
27- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.9 38.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 21 14| e oK 18 90 96% 101 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.47 0 2
28- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 103 | 09 39.0
ago | 1.80x1.80 DIA 26 145 | e OK 19 95 96% 125 4.32 1 99% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 2
28- | Nv 1940 - GL 350 ) Desmont 10.4 10.3 0.9 35.0
ago | 1.80x1.80 DIA 23 l4 | e OK 19 95 97% 12 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
28- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 09 40.0
ago | 1.80x1.80 DIA 23 14| e OK 19 95 96% 11 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
28- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.9 42.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e oK 18 90 97% 12 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.47 0 2
28- [ Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e OK 19 95 96% 11 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 4
28- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 450
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e OK 19 95 96% 11 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 5
28- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 15.8 1.5 440
ago | 1.80x1.80 NOCHE 22 14| e OK 2 29 45 | 100 97% 107 4.7 3 95% 0 1 379 11.29 0.51 | 0.47 0 2
29- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.8 103 | 09 420
ago | 1.80x1.80 DIA 23 145 | e OK 19 95 96% 11 4.32 1 99% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 3
29- | Nv 1980 - GL375 i Desmont 10.4 103 | 09 41.0
ago | 1.80x1.80 DIA 25 l4 | e OK 19 95 96% 121 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
29- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 09 39.0
ago | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 96% 1 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
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29- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.9 35.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 21 14| e oK 18 90 96% 101 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.47 0 2
29- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 10.3 0.9 35.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 22 14 | e OK 19 95 97% 107 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 047 0 2
29- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 10.3 0.9 40.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14 | e oK 19 95 97% 112 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
29- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.0 10.3 1.0 43.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 21 135 | e OK 19 95 96% 101 4.02 6 92% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.45 0 1
30- | Nv 2020 - XC 390 . Desmont 10.8 08 41.0
ago | 1.80x1.80 DIA 20 145 | e oK 17 80 96% 96 4.32 1 99% 8.70 1 2.01 ) 0.51 | 036 0 4
30- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 10.3 0.9 45.0
ago | 1.80x1.80 DiA 26 14 | e OK 19 95 96% 125 417 3 96% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 5
30- | Nv 1940 - GL 350 . Desmont 10.0 10.3 1.0 440
ago | 1.80x1.80 DIA 22 135 | e oK 19 95 97% 107 4.02 6 N% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.45 0 2
30- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 10.3 0.9 420
ago | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 96% 11 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
30- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.8 10.3 0.9 41.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 22 145 | e OK 19 95 97% 107 4.32 1 98% 3 6 2.39 7.12 0.54 | 0.48 0
30- | Nv 1980 - GL375 Desmont #iDIV/O | #iDIV/O 36.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 1 e Desquinche 1 3 0.33 ! ! 0.33 0
30- | Nv 1940 - GL 350 Desmont #iDIV/O | #iDIV/O 38.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 4 e Desquinche 4 4 0.43 | ! 0.11 0 5
30- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 10.3 0.9 39.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 22 145 | e oK 19 95 97% 107 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 2
31- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 103 | 09 35.0
ago | 1.80x1.80 DIA 25 14| e oK 19 95 97% 121 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
31- | Nv 1940 - GL 350 ) Desmont 10.0 10.3 1.0 35.0
ago | 1.80x1.80 DIA 22 135 | e OK 19 95 97% 107 4.02 6 N% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.45 0 3
31- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 09 43.0
ago | 1.80x1.80 DIA 22 14| e oK 19 95 96% 106 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
31- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.9 420
ago | 1.80x1.80 NOCHE 20 14| e OK 18 90 96% 96 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.47 0 2
31- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 103 | 09 41.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e oK 19 95 96% 110 417 3 96% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
31- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.8 10.3 0.9 45.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 23 145 | e OK 19 95 96% 110 4.32 1 99% 3 [} 2.39 712 0.54 | 0.48 0 1
31- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.0 10.3 1.0 44.0
ago | 1.80x1.80 NOCHE 15 135 | e oK 19 95 96% 72 4.02 6 92% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.45 0 2
01- | Nv 2020 - XC 390 ) Desmont 10.8 10.3 0.9 41.0
sep | 1.80x1.80 DIA 23 145 | e OK 19 95 96% 111 4.32 1 99% 3 [} 2.39 712 0.54 | 0.48 0 5
01- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 10.3 0.9 36.0
sep | 1.80x1.80 DIA 25 145 | e oK 19 95 96% 121 4.32 1 99% 3 ) 2.39 7.2 0.54 | 0.48 0 2
01- | Nv 1940 - GL 350 . Desmont 10.8 10.3 0.9 38.0
sep | 1.80x1.80 DIA 24 145 | e OK 19 95 97% 117 4.32 1 98% 3 6 2.39 7.12 0.54 | 0.48 0 3
01- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 10.3 0.9 39.0
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 97% 112 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
01- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.8 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 14| e oK 16 80 96% 87 417 3 95% 8.70 3 2.08 6.21 0.54 | 0.47 0 3
01- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 08 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 14 | e OK 16 80 97% 87 4.17 3 95% 8.70 3 2.08 6.21 0.54 | 0.47 0 2
01- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 10.3 0.9 40.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e oK 19 95 96% 11 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
01- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 10.8 1.0 43.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 20 145 | e OK 19 100 97% 97 4.32 1 98% 7 1 2.51 7.5 0.57 | 0.48 0 2
02- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 10.3 0.9 440
sep | 1.80x1.80 DIA 24 14| e oK 19 95 97% 17 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
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02- | Nv 1940 - GL 560 - . Desmont 10.4 10.3 0.9 420
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 97% 112 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 4
02- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.4 08 41.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 14 | e OK 16 80 96% 87 417 3 95% 8.70 3 2.08 6.21 0.54 | 047 0 5
02- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 10.3 0.9 36.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14 | e oK 19 95 97% 112 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
03- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.8 0.9 39.0
sep | 1.80x1.80 DiA 20 145 | e OK 18 90 96% 96 4.32 1 99% 9.78 1 226 6.74 0.54 | 0.48 0 2
03- | Nv 1940 - GL 560 - . Desmont 10.0 10.3 1.0 35.0
sep | 1.80x1.80 DIA 23 135 | e oK 19 95 97% 112 4.02 6 1% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.45 0 3
03- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.8 0.9 40.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 20 145 | e OK 18 90 97% 97 4.32 1 98% 9.78 1 226 6.74 0.54 | 0.48 0 2
03- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 43.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14 | e oK 19 95 96% 111 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
03- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 10.3 0.9 420
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e oK 19 95 97% 112 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
04- | Nv 2020 - XC 390 - ) Desmont 10.4 0.7 440
sep | 1.80x1.80 DIA 19 14| e OK 14 70 98% 94 4.17 3 93% 7.61 3 1.82 5.44 0.54 | 0.47 0 2
04- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 103 | 09 36.0
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 97% 112 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
04- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.8 38.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 19 145 | e OK 14 60 98% 94 4.32 1 97% 8.52 0.6 1.51 4.5 0.47 | 0.48 0 3
04- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 10.3 0.9 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14 | e oK 19 95 97% 112 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
05- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.8 0.9 35.0
sep | 1.80x1.80 DIA 17 145 | e oK 13 90 98% 84 4.32 1 97% 9.78 1 226 6.74 0.75 | 0.48 0 2
05- | Nv 1940 - GL 560 - ) Desmont 10.4 10.3 0.9 35.0
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14| e OK 19 95 97% 112 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
05- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 40.0
sep | 1.80x1.80 DIA 24 14| e oK 19 95 97% 17 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
05- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.4 0.6 43.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 19 14| e OK 14 60 98% 94 4.17 3 93% 8.52 2 1.56 4.66 0.47 | 0.47 0 2
05- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont 10.8 103 | 09 420
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 145 | e oK 19 95 98% 112 4.32 1 97% 3 ) 2.39 7.2 0.54 | 0.48 0 1
06- | Nv 2020 - XC 390 - ) Desmont 10.4 0.9 45.0
sep | 1.80x1.80 DIA 17 l4 | e OK 13 90 98% 84 4.17 3 93% 9.78 4 2.34 6.99 0.75 | 0.47 0 4
06- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 420
sep | 1.80x1.80 DIA 24 14| e oK 19 95 98% 17 417 3 94% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
06- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.8 41.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 19 145 | e OK 14 60 98% 93 4.32 1 97% 8.52 0.6 1.51 4.5 0.47 | 0.48 0 3
06- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.8 08 36.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 145 | e oK 16 80 97% 87 4.32 1 98% 8.70 1 201 6 0.54 | 0.48 0 2
06- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.8 10.3 0.9 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 145 | e OK 19 95 98% 113 4.32 1 97% 3 6 2.39 7.12 0.54 | 0.48 0 2
07- | Nv 2020 - XC 390 - . Desmont 10.4 0.9 350
sep | 1.80x1.80 DIA 17 14| e oK 13 90 98% 84 417 3 93% 9.78 4 2.34 6.99 0.75 | 0.47 0 2
07- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 43.0
sep | 1.80x1.80 DIA 24 14| e oK 19 95 98% 117 4.17 3 94% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
07- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.7 0.6 420
sep | 1.80x1.80 NOCHE 19 144 | e OK 14 60 98% 93 4.29 3 97% 8.52 1 1.52 4.53 0.47 | 0.48 0 1
07- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 0.8 41.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 14| e oK 16 80 98% 89 417 3 93% 8.70 3 2.08 6.21 0.54 | 0.47 0 2
07- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 440
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 l4 | e OK 19 95 98% 13 4.17 3 93% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 5
08- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 10.3 0.9 420
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 97% 112 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
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08- | Nv 1940 - GL 350 . Desmont 10.4 10.3 0.9 410
sep | 1.80x1.80 DIA 24 14 |e oK 19 95 97% 17 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
08- [ Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 103 | 09 350
sep | 1.80x1.80 DIA 23 145 | e OK 19 95 97% 112 4.32 1 98% 3 [ 2.39 7.2 0.54 | 0.48 0 4
08- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 08 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 145 | e OK 16 80 98% 89 4.32 1 97% 8.70 1 201 6 0.54 | 0.48 0 £
08- [ Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 09 430
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e OK 19 95 97% 112 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
09- | Nv 1980 - GL375 . Desmont 10.4 10.3 0.9 410
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14 e oK 19 95 96% 11 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
09- [ Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 103 | 09 450
sep | 1.80x1.80 DIA 23 145 | e OK 19 95 97% 112 432 1 98% 3 [ 2.39 7.2 0.54 | 0.48 0 2
09- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 10.3 0.9 440
sep | 1.80x1.80 NOCHE 24 14 e OK 19 95 97% 117 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
09- [ Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 103 | 09 420
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 145 | e oK 19 95 97% 112 4.32 1 98% 3 [ 2.39 7.12 0.54 | 0.48 0 2
10- | Nv 1940 - GL 350 ) Desmont 10.8 103 | 0.9 41.0
sep | 1.80x1.80 DIA 24 145 | e OK 19 95 97% 17 4.32 1 98% 3 6 2.39 7.12 0.54 | 0.48 0 2
10- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 103 | 09 36.0
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 96% 11 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
10- | Nv 1940 - GL 560 ) Desmont 10.4 103 | 09 38.0
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 97% 112 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 1
10- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 0.9 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 24 14 e oK 19 95 97% 17 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 4
10- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 103 | 09 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14 e OK 19 95 96% 11 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 5
10- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 103 | 0.9 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 145 | e oK 19 95 97% 112 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 2
11- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 103 | 09 41.0
sep | 1.80x1.80 DIA 22 145 | e OK 19 95 96% 106 4.32 1 99% 3 ) 2.39 712 0.54 | 0.36 0 3
11- | Nv 1940 - GL 350 ) Desmont 10.8 103 | 0.9 450
sep | 1.80x1.80 DIA 25 145 | e OK 19 95 97% 121 4.32 1 98% 3 6 2.39 7.12 0.54 | 0.48 0 2
11- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 103 | 09 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 145 | e OK 19 95 96% 11 4.32 1 99% 3 ) 2.39 712 0.54 | 0.36 0 2
11- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.8 103 | 0.9 40.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 25 145 | e oK 19 95 97% 121 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 4
12- [ Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 103 | 09 420
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14| e OK 19 95 97% 12 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
12- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 103 | 0.9 38.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e oK 19 95 96% 1 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
12- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 350
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e OK 19 95 96% 11 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
13- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.8 103 | 0.9 420
sep | 1.80x1.80 DIA 21 145 | e oK 19 95 97% 102 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 1
13- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 03 39.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 9 14| e OK ) 30 96% 43 4.17 3 96% 3.26 1 0.78 2.33 0.54 | 0.47 0 3
13- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 350
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 14 e oK 19 95 96% 87 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
13- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 25 14 | e OK 19 95 97% 121 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
14- [ Nv 1980 - GL375 Desmont 10.8 103 | 09 440
sep | 1.80x1.80 DIA 21 145 | e OK 19 95 97% 102 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 2
14- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 420
sep | 1.80x1.80 DIA 23 l4 | e OK 19 95 97% 12 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
14- | Nv 1940 - GL 560 ; Desmont #iDIV/O | #iDIV/O 41.0
sep | 1.80x1.80 DIA 4 e Desquinche 4 8 0.87 ! ! 0.22 0 2
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15- [ Nv 1980 - GL375 - Desmont #iDIV/O | #;DIV/O 410
sep | 1.80x1.80 DiA 4 e Desquinche 4 8 0.87 ! ! 0.22 0 2
15- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 450
sep | 1.80x1.80 DiA 23 14 | e OK 18 95 96% 11 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.57 | 0.47 0 3
15- [ Nv 1940 - GL 560 - . Desmont 10.4 10.3 0.9 440
sep | 1.80x1.80 DIA 18 14 |e oK 17 95 96% 86 4.7 3 96% 3 9 2.48 7.38 0.61 | 0.47 0 2
15- [ Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.4 0.7 36.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 15 14| e OK 15 75 96% 72 417 3 95% 8.15 8 1.95 5.82 0.54 | 047 0 2
15- [ Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 10.3 0.9 38.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14 e OK 19 95 97% 112 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
15- [ Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 103 | 09 40.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14 | e OK 19 95 97% 112 4.17 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 047 0 5
15- [ Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 10.3 0.9 420
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14 e oK 19 95 97% 112 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 2
16- | Nv 2020 - XC 390 - . Desmont 10.8 0.7 410
sep | 1.80x1.80 DiA 15 145 | e OK 15 75 97% 73 4.32 1 98% 8.15 5 1.89 5.62 0.54 | 0.48 0 3
16- | Nv 1980 - GL375 - ) Desmont 10.8 10.3 0.9 450
sep | 1.80x1.80 DIA 23 145 | e oK 19 95 96% m 4.32 1 99% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.48 0 2
16- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.8 0.8 44.0
sep | 1.80x1.80 DIA 19 145 | e oK 17 85 96% 92 4.32 1 99% 9.24 [ 2.14 6.37 0.54 | 0.48 0 3
16- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.8 0.6 41.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 16 145 | e OK 15 65 97% 78 4.32 1 98% 7.07 5 1.64 4.88 0.47 | 0.48 0 2
16- | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.8 103 | 09 36.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 145 | e oK 19 95 96% 110 4.32 1 99% 3 [ 2.39 7.12 0.54 | 0.48 0 2
16- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 103 | 09 38.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 22 14| e oK 18 95 97% 107 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.57 | 0.47 0 2
17- | Nv 2020 - XC 390 - ) Desmont 10.4 08 35.0
sep | 1.80x1.80 DIA 18 14 e oK 16 80 97% 87 4.7 3 95% 8.70 3 2.08 621 0.54 | 0.47 0 2
17- | Nv 1940 - GL 350 - ) Desmont #iDIV/O | #iDIV/O 40.0
sep | 1.80x1.80 DIA 4 e Desquinche 4 8 0.87 | ! 0.22 0 4
17- | Nv 1940 - GL 560 - ) Desmont 10.8 08 420
sep | 1.80x1.80 DIA 19 145 | e oK 17 80 96% 92 4.32 1 99% 8.70 1 201 6 0.51 | 0.48 0 5
17- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.8 0.8 44.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 16 145 | e OK 16 80 96% 77 432 1 99% 8.70 1 201 6 0.54 | 0.48 0 2
17- | Nv 1940 - GL 350 - Desmont #iDIV/O | #iDIV/O 420
sep | 1.80x1.80 NOCHE 2 e Desquinche 2 2 0.22 ! ! 0.11 0 3
17- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 103 13 41.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 1le OK 19 95 96% 110 298 | 7.45 68% 3 9 3.47 10.33 0.54 | 0.33 0 2
18- | Nv 2020 - XC 390 - ) Desmont 10.8 0.8 35.0
sep | 1.80x1.80 DIA 18 145 | e OK 16 80 97% 87 4.32 1 98% 8.70 1 2.01 ] 0.54 | 0.48 0 2
18- | Nv 1940 - GL 560 - ) Desmont 10.8 0.8 350
sep | 1.80x1.80 DiA 18 145 | e OK 17 80 97% 87 4.32 1 98% 8.70 1 201 6 0.51 | 0.48 0 2
18- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.4 08 420
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 14| e oK 16 80 96% 87 4.7 3 95% 8.70 3 2.08 621 0.54 | 0.47 0 4
18- | Nv 1940 - GL 560 - Desmont 10.4 103 | 09 420
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e OK 19 95 97% 12 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 3
19- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0
sep | 1.80x1.80 DIA 21 l4 | e OK 18 20 75 96% 101 4.17 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.57 | 0.47 0 2
19- | Nv 1940 - GL350 - Desmont #iDIV/O | #iDIV/O 35.0
sep | 1.80x1.80 DIA 5 e Desquinche 5 12 1.30 ! ! 0.26 0 2
19- | Nv 1940 - GL 560 - ) Desmont 10.0 103 | 1.0 350
sep | 1.80x1.80 DiA 19 135 | e OK 18 20 75 96% 91 4.02 6 92% 4 3 2.57 7.66 0.57 | 0.45 0 2
19- | Nv 2020 - XC 390 - Desmont 10.4 0.6 42.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 16 14 | e OK 15 65 97% 78 4.17 3 95% 7.07 8 1.69 5.05 0.47 | 035 0 1
19- | Nv 1940 - GL350 - Desmont 10.4 0.9 410
sep | 1.80x1.80 NOCHE 22 14| e OK 18 90 97% 107 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.47 0 2
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20- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 10.3 0.9 440
sep | 1.80x1.80 DiA 21 14 | e OK 18 75 97% 102 4.17 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.57 | 0.35 0 5
20- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 420
sep | 1.80x1.80 DiA 21 14 | e OK 18 95 96% 101 417 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.57 | 0.47 0 2
20- | Nv 1940 - GL 350 . Desmont #iDIV/O | #;DIV/O 410
sep | 1.80x1.80 DIA 4 e Desquinche 4 8 0.87 ! ! 0.22 0 3
20- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 0.9 39.0
sep | 1.80x1.80 DiA 19 14 | e OK 18 70 97% 92 417 3 95% 9.80 4 2.35 7 0.54 | 0.47 0
20- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.7 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 16 14 e OK 15 75 96% 77 4.7 3 95% 8.15 8 1.95 5.82 0.54 | 0.35 0 2
21- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 103 | 09 430
sep | 1.80x1.80 DiA 21 14 | e OK 18 75 97% 102 4.17 3 95% 4 9 2.48 7.39 0.57 | 0.35 0 3
21- | Nv 1940 - GL 350 . Desmont #iDIV/O | #;DIV/O 420
sep | 1.80x1.80 DIA 4 e Desquinche 4 8 0.87 | ! 0.22 0 2
21- [ Nv 1940 - GL 560 . Desmont #jDIV/0 | #iDIV/O 450
sep | 1.80x1.80 DIA 6 e Desquinche 6 20 2.17 ! ! 0.36 0 2
21- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.7 41.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 14| e OK 17 75 96% 87 4.17 3 95% 8.15 8 1.95 5.82 0.48 | 035 0 2
21- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 103 1.0 38.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 21 13]e OK 19 95 97% 102 388 | 9.69 88% 3 7 2.67 795 0.54 | 0.33 0 1
21- [ Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.4 10.3 0.9 35.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e oK 19 65 96% m 4.7 3 95% 5 9 2.48 7.39 0.54 | 0.35 0 5
22- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.7 43.0
sep | 1.80x1.80 DIA 17 14| e OK 15 75 96% 82 4.7 3 95% 8.15 1.95 5.82 0.54 | 0.47 0 3
22- | Nv 1940 - GL 560 ) Desmont 10.4 103 | 09 41.0
sep | 1.80x1.80 DIA 23 14| e oK 19 95 97% 112 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.47 0 3
23- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.9 45.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 19 14 e oK 17 70 97% 92 4.7 3 95% 9.80 4 2.35 7 0.58 | 0.35 0 2
23- | Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 103 | 09 420
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e OK 19 95 96% 11 4.7 3 95% 3 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
23- [ Nv 1940 - GL 560 ) Desmont 1.0 38.0
sep | 1.80x1.80 DIA 23 13|e oK 19 90 96% 110 388 | 9.69 89% 9.78 1 2.52 7.52 0.51 | 0.33 0 1
23- | Nv 2020 - XC 390 Desmont 10.4 0.8 350
sep | 1.80x1.80 NOCHE 18 14| e OK 17 65 97% 87 4.7 3 95% 9.26 9 2.22 6.61 0.54 | 0.35 0 5
23- [ Nv 1940 - GL 350 Desmont 10.4 10.3 0.9 43.0
sep | 1.80x1.80 NOCHE 23 14| e oK 19 95 96% 1 4.7 3 95% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 3
23- | Nv 1940 - GL 560 Desmont 10.0 108 | 1.0 410
sep | 1.80x1.80 NOCHE 21 135 | e OK 20 80 96% 101 4.02 6 92% 9 8 271 8.07 0.54 | 0.34 0 3
24- [ Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.4 08 35.0
abr | 1.80x1.80 Dia 18 l4 | e OK 17 85 96% 87 4.17 3 95% 9.24 9 2.21 6.6 0.54 | 035 0 2
24- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 108 | 1.0 40.0
abr | 1.80x1.80 Dia 23 14| e OK 20 100 97% 12 4.7 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 2
24- [ Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.4 08 45.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 14| e oK 17 85 96% 87 4.7 3 95% 9.24 9 2.21 6.6 0.54 | 0.35 0 2
24- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 108 | 1.0 420
abr | 1.80x1.80 Noche 23 14| e OK 20 100 97% 12 4.7 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 2
25- [ Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.4 08 35.0
abr | 1.80x1.80 Dia 18 l4 | e OK 17 85 96% 87 4.17 3 95% 9.24 9 2.21 6.6 0.54 | 035 0 4
25- [ Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 10.8 1.0 40.0
abr | 1.80x1.80 Dia 23 14 | e OK 20 100 97% 12 4.7 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 2
25- | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.2 420
abr | 1.80x1.80 Noche 18 138 | e OK 17 85 96% 87 411 8 94% 924 | 09 2.25 67 0.54 | 0.35 0 2
25- | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.5 0.9 41.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 142 | e OK 18 90 96% 87 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 0.36 0 3
25- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.5 108 | 1.0 39.0
abr | 1.80x1.80 Noche 23 142 | e OK 20 100 97% 12 4.23 8 96% 7 3 2.57 7.65 0.54 | 0.36 0 3
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26- | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.4 08 40.0
abr | 1.80x1.80 Dia 18 14 | e OK 17 85 96% 87 4.17 3 95% 9.24 9 221 6.6 0.54 | 0.35 0 2
26- | Nv 1980 - GL375 Desmont 10.4 10.8 1.0 41.0
abr | 1.80x1.80 Dia 23 14 | e OK 20 100 97% 112 417 3 95% 7 4 2.6 7.76 0.54 | 0.35 0 2
26- | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.2 38.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 138 | e oK 17 85 96% 87 4.11 8 94% 9.24 0.9 2.25 8.7 0.54 | 035 0 2
26- | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.5 0.9 35.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 142 | e OK 18 90 96% 87 4.23 8 97% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 2
26- | Nv 1980 - GL 375 Desmont 10.5 10.8 1.0 35.0
abr | 1.80x1.80 Noche 23 142 | e oK 20 100 97% 112 4.23 8 96% 7 3 2.57 7.65 0.54 | 036 0 2
27- | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.4 08 420
abr | 1.80x1.80 Dia 18 14 | e OK 17 85 96% 87 4.17 3 95% 9.24 9 221 6.6 0.54 | 0.35 0 2
27- | Nv 1980 - GL 375 Desmont 10.4 10.8 1.0 45.0
abr | 1.80x1.80 Dia 23 14| e oK 20 100 97% 112 417 3 95% 7 4 2.6 7.76 0.54 | 035 0 1
27- | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.5 08 39.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 142 | e oK 17 85 96% 87 4.23 8 97% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 0.36 0 3
27- | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.5 0.9 35.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 142 | e OK 18 90 96% 87 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 2
28- | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.4 0.9 45.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 14| e oK 18 90 96% 101 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
28- [ Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.5 0.9 440
abr | 1.80x1.80 Dia 18 142 | e OK 18 90 96% 87 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 2
28- | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.5 0.8 40.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 142 | e oK 17 85 96% 87 4.23 8 97% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 0.36 0 3
28- | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.4 0.9 43.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 14| e OK 18 90 96% 87 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 2
29- | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.4 0.9 41.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 14 | e oK 18 90 96% 101 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 2
29- | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.5 0.9 38.0
abr | 1.80x1.80 Dia 18 142 | e oK 18 90 96% 87 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 2
29- [ Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.5 08 41.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 142 | e OK 17 85 96% 87 4.23 8 97% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 036 0 3
29- | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.4 0.9 45.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 14| e oK 18 90 96% 87 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
30- | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.4 0.9 35.0
abr | 1.80x1.80 Dia 21 l4 | e OK 18 90 96% 101 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 2
30- | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.5 0.9 41.0
abr | 1.80x1.80 Dia 18 142 | e oK 18 90 96% 87 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 2
30- | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.5 08 45.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 142 | e OK 17 85 96% 87 4.23 8 97% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 036 0 1
30- | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.4 0.9 44.0
abr | 1.80x1.80 Noche 18 14| e oK 18 90 96% 87 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
02-
ma [ Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.4 0.9 41.0

1.80x1.80 Dia 21 l4 | e OK 18 90 96% 101 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 2
02-
ma [ Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.5 0.9 41.0

1.80x1.80 Dia 18 142 | e OK 18 90 96% 87 4.23 8 97% 9.78 2 2.31 6.89 0.54 | 036 0 3
02-
ma | Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.5 0.8 420

1.80x1.80 Noche 18 142 | e oK 17 85 96% 87 4.23 8 97% 9.24 7 2.18 6.51 0.54 | 036 0 4
02-
ma | Nv 2020 - GL 470 Desmont 10.2 0.9 41.0

1.80x1.80 Noche 18 138 | e oK 18 90 96% 87 4.11 8 94% 9.78 5 2.38 7.09 0.54 | 0.35 0 5
03-
ma [ Nv 2060 - GL 360 Desmont 10.4 0.9 420

1.80x1.80 Dia 21 l4 | e OK 18 90 96% 101 4.17 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 035 0 2
03-
ma | Nv 2060 - GL 430 Desmont 10.4 10.8 1.0 450

1.80x1.80 Dia 21 14| e oK 20 100 96% 101 417 3 95% 7 4 26 7.76 0.54 | 035 0 2
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03-

ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.5 0.9 41.0

1.80x1.80 Dia 21 142 | e OK 18 90 96% 101 4.23 8 97% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 2
03-
ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 12.6 11.4 420
y 1.80x1.80 Dia 27 17 ]e OK 21 105 96% 156 5.07 7 97% 1] 09 2.25 671 0.54 | 0.43 0 2
03-
ma | Nv 2060 - GL 360 - Desmont 10.4 13.6 1.3 410
y 1.80x1.80 Noche 21 14 e OK 18 65 96% 101 4.7 3 95% 4 1 3.27 9.74 076 | 0.35 0 3
03-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 108 | 1.0 450

1.80x1.80 Noche 21 14| e OK 20 100 96% 101 417 3 95% 7 4 26 7.76 0.54 | 0.35 0 2
03-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.4 0.9 44.0

1.80x1.80 Noche 21 14 | e OK 18 90 96% 101 417 3 95% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 3
03-
ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 12.5 13.6 1.0 35.0
y 1.80x1.80 Noche 27 168 | e OK 21 65 97% 158 501 2 94% 4 9 272 8.12 0.65 | 0.42 0 2
04-
ma | Nv 2060 - GL 360 - Desmont 10.4 0.9 40.0
y 1.80x1.80 Dia 21 14| e OK 18 90 96% 101 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 [ 0.35 0 2
04-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 10.8 1.0 43.0

1.80x1.80 Dia 21 14 | e OK 20 100 96% 101 4.7 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 1
04-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.0 0.9 420
y 1.80x1.80 Dia 21 135 | e oK 18 90 98% 103 4.02 6 9% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
04-
ma | Nv 1820 - GL proy. - Desmont 12.8 13.6 1.0 38.0
y 1.80x1.80 Dia 27 172 | e oK 21 70 97% 158 5.13 2 97% 4 6 2.66 7.93 0.65 | 0.43 0 2
04-
ma | Nv 2060 - GL360 - Desmont 10.4 0.9 35.0

1.80x1.80 Noche 21 14 | e OK 18 90 96% 101 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 3
04-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 10.8 1.0 35.0

1.80x1.80 Noche 21 14 | e OK 20 100 96% 101 4.7 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 2
04-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.4 0.9 40.0
y 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 18 90 97% 102 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
04-
ma | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.0 0.9 420

1.80x1.80 Noche 21 135 | e OK 18 90 98% 103 4.02 6 91% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
04-
ma | Nv 1820 - GL proy. - Desmont 12.3 13.6 45.0

1.80x1.80 Noche 27 166 | e OK 21 80 95% 154 495 7 95% 3] 11 275 8.21 0.65 | 0.42 0 1
05-
ma | Nv 2060 - GL 360 - Desmont 10.4 0.9 420

1.80x1.80 Dia 21 14| e oK 18 90 97% 102 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 4
05-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.6 0.9 41.0

1.80x1.80 Dia 21 143 | e oK 18 90 98% 103 4.26 6 96% 9.78 2 2.29 6.84 0.54 | 0.36 0 5
05-
ma | Nv 1820 - GL proy. - Desmont 12.8 13.6 1.0 43.0

1.80x1.80 Dia 27 172 | e OK 21 70 97% 158 513 2 97% 4 6 2.66 793 0.65 | 0.43 0 2
05-
ma | Nv 2060 - GL360 - Desmont 10.4 0.9 420

1.80x1.80 Noche 21 14| e OK 18 90 96% 101 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
05-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.5 108 | 10 41.0

1.80x1.80 Noche 21 142 | e oK 20 100 96% 101 4.23 8 97% 7 3 2.57 7.65 0.54 | 0.36 0 2
05-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.2 0.9 410

1.80x1.80 Noche 21 138 | e OK 18 90 97% 102 411 8 93% 9.78 5 2.38 7.09 0.54 | 0.35 0 2
05-
ma | Nv 1980 - GL375 - Desmont 100 0.9 38.0

1.80x1.80 Noche 21 135 | e OK 18 90 98% 103 4.02 6 91% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2

174



05-

ma | Nv 1820 - GL proy. - Desmont 12.8 13.6 1.0 35.0

1.80x1.80 Noche 27 172 | e OK 21 80 97% 158 5.13 2 97% 3 [ 2.66 7.92 0.65 | 0.43 0 2
05-
ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 12.5 13.6 1.0 35.0

1.80x1.80 Noche 27 1.68 | e OK 21 80 96% 155 5.01 2 96% 3 9 272 8.11 0.65 | 0.42 0 4
06-
ma [ Nv 2060 - GL 360 - Desmont 10.4 0.9 40.0
y 1.80x1.80 Dia 21 14 e OK 18 90 96% 101 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 £
06-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 108 | 1.0 430

1.80x1.80 Dia 21 14 | e OK 20 100 96% 101 417 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 035 0 2
06-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.0 0.9 42.0

1.80x1.80 Dia 21 135 | e OK 18 90 98% 103 4.02 [ 91% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 3
06-
ma [ Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.5 0.9 41.0
y 1.80x1.80 Dia 21 142 | e OK 18 90 98% 103 4.23 8 95% 9.78 2 231 6.89 0.54 | 0.36 0 2
06-
ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 12.8 13.6 1.0 420
y 1.80x1.80 Dia 27 172 | e oK 21 70 97% 158 5.13 2 97% 4 6 2.66 7.93 0.65 | 0.43 0 2
06-
ma | Nv 2060 - GL360 - Desmont 10.4 0.9 36.0

1.80x1.80 Noche 21 14 | e OK 18 90 96% 101 4.7 3 95% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
06-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.5 108 | 1.0 38.0

1.80x1.80 Noche 21 142 | e oK 20 100 96% 101 4.23 8 97% 7 3 2.57 7.65 0.54 | 0.36 0 2
06-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.2 0.9 39.0
y 1.80x1.80 Noche 21 138 | e oK 18 90 97% 102 411 8 93% 9.78 5 2.38 7.09 0.54 | 0.35 0 1
06-
ma | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.0 0.9 35.0

1.80x1.80 Noche 21 135 | e OK 18 90 98% 103 4.02 6 91% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
06-
ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 12.8 13.6 1.0 40.0

1.80x1.80 Noche 27 172 | e OK 21 80 97% 158 513 2 97% 3 6 2.66 792 0.65 | 0.43 0 5
07-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 08 420
y 1.80x1.80 Dia 17 14| e oK 16 80 96% 82 4.7 3 95% 8.70 3 2.08 621 0.54 | 0.35 0 3
07-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.4 10.3 0.9 440

1.80x1.80 Dia 20 14| e oK 19 95 95% 95 4.7 3 97% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
07-
ma | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.0 10.8 1.0 39.0

1.80x1.80 Dia 23 135 | e OK 20 100 92% 106 4.02 6 96% 7 8 2.7 8.05 0.54 | 0.34 0 2
07-
ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 10.4 12.0 1.1 40.0

1.80x1.80 Dia 30 14| e OK 22 30 95% 143 4.7 3 97% 3 5 2.88 8.59 0.55 | 0.35 0 2
07-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.8 103 | 09 420

1.80x1.80 Noche 21 145 | e oK 19 95 96% 101 4.32 1 99% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.36 0 1
07-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 100 0.9 36.0

1.80x1.80 Noche 21 135 | e OK 18 90 92% 96 4.02 6 96% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
07-
ma | Nv 1820 - GL proy. - Desmont 10.8 12.0 1.1 45.0

1.80x1.80 Noche 29 145 | e OK 22 30 96% 140 432 1 99% 3 1 2.78 8.3 0.55 | 0.36 0 3
08-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 08 42.0

1.80x1.80 Dia 28 l4 | e OK 17 85 96% 135 4.17 3 95% 9.24 9 2.21 6.6 0.54 | 035 0 2
08-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.8 103 | 09 35.0

1.80x1.80 Dia 20 145 | e oK 19 95 97% 97 4.32 1 98% 3 6 2.39 712 0.54 | 0.36 0 3
08-
ma | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 108 1.0 40.0

1.80x1.80 Dia 23 14| e OK 20 100 95% 109 4.7 3 97% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 2
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08-

ma | Nv 1820 - GL proy. - Desmont 10.4 120 1.1 38.0

1.80x1.80 Dia 28 14| e OK 22 30 95% 133 417 3 97% 3 5 2.88 8.59 0.55 | 0.35 0 2
08-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.8 10.3 0.9 35.0

1.80x1.80 Noche 21 145 | e OK 19 95 97% 102 4.32 1 98% 3 [ 2.39 7.2 0.54 | 0.36 0 1
08-
ma | Nv2020 - GL 470 - Desmont 10.0 0.9 40.0
y 1.80x1.80 Noche 21 135 | e OK 18 90 92% 96 4.02 6 96% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
08-
ma | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.4 141 10 440

1.80x1.80 Noche 25 14| e OK 21 105 95% 19 417 3 97% 1 9 273 8.15 0.54 | 0.35 0 5
08-
ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 10.8 120 1.1 35.0

1.80x1.80 Noche 29 145 | e OK 22 30 96% 140 432 1 99% 3 1 2.78 8.3 0.55 | 0.36 0
09-
ma | Nv2020 - GL 470 - Desmont 10.8 0.9 40.0
y 1.80x1.80 Dia 19 145 | e OK 18 90 97% 92 4.32 1 98% 9.78 1 2.26 674 0.54 | 0.36 0 £
09-
ma | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.0 10.8 1.0 420
y 1.80x1.80 Dia 23 135 | e oK 20 100 92% 106 4.02 6 96% 7 8 2.7 8.05 0.54 | 0.34 0 3
09-
ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 10.8 12.0 1.1 420

1.80x1.80 Dia 28 145 | e OK 22 30 96% 135 4.32 1 99% 3 1 2.78 8.3 0.55 | 0.36 0 2
09-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 10.3 0.9 41.0

1.80x1.80 Noche 21 14 e oK 19 95 95% 100 4.7 3 97% 3 9 2.48 7.38 0.54 | 0.35 0 2
09-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.4 0.9 36.0
y 1.80x1.80 Noche 21 14| e oK 18 90 95% 100 4.7 3 97% 9.78 4 2.34 699 0.54 | 0.35 0 2
09-
ma | Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.0 11.4 1.1 39.0

1.80x1.80 Noche 25 135 | e OK 21 105 92% 15 4.02 6 96% 1 3 2.84 8.45 0.54 | 0.34 0 1
10-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.0 103 1.0 35.0

1.80x1.80 Dia 21 135 | e OK 19 95 92% 96 4.02 6 96% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.34 0 4
10-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.0 10.3 1.0 41.0
y 1.80x1.80 Dia 21 135 | e oK 19 95 92% 96 4.02 6 96% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.34 0 3
10-
ma [ Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.0 11.4 1.1 440

1.80x1.80 Dia 25 135 | e OK 21 105 92% 115 4.02 6 96% 1 3 2.84 8.45 0.54 | 0.34 0 3
10-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 10.8 1.0 38.0

1.80x1.80 Noche 23 14| e OK 20 100 95% 109 4.17 3 97% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 2
10-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 10.0 10.3 1.0 39.0

1.80x1.80 Noche 23 135 | e OK 19 95 92% 106 4.02 6 96% 3 3 2.57 7.65 0.54 | 0.34 0 2
10-
ma [ Nv 1980 - GL375 - Desmont 10.8 10.8 1.0 35.0

1.80x1.80 Noche 23 145 | e oK 20 100 97% 12 4.32 1 98% 7 1 2.51 7.5 0.54 | 0.36 0 2
11-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.8 10.8 1.0 43.0

1.80x1.80 Dia 21 145 | e OK 20 100 97% 102 4.32 1 98% 7 1 2.51 7.5 0.54 | 0.36 0 4
11-
ma | Nv 1980 - GL375 - Desmont 100 10.8 1.0 45.0

1.80x1.80 Dia 21 135 | e OK 20 100 92% 96 4.02 6 96% 7 8 2.7 8.05 0.54 | 0.34 0 2
11-
ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 10.4 13.0 12 35.0

1.80x1.80 Dia 24 l4 | e OK 23 120 95% 114 4.17 3 97% 4 5 3.12 9.31 0.57 | 035 0 2
11-
ma | Nv 1820 - GL proy. - Desmont 10.4 13.0 12 450

1.80x1.80 Noche 29 14| e oK 24 120 95% 138 4.7 3 97% 4 5 3.12 9.31 0.54 | 0.35 0 4
12-
ma | Nv 2060 - GL360 - Desmont 108 108 1.0 440

1.80x1.80 Dia 21 145 | e OK 20 100 97% 102 4.32 1 98% 7 1 2.51 7.5 0.54 | 0.36 0 S
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12-

ma | Nv 1820 - GL proy. Desmont 10.8 13.0 12 39.0

1.80x1.80 Dia 27 145 | e OK 24 120 97% 131 432 1 98% 4 1 3.02 8.99 0.54 | 0.36 0 2
12-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 0.9 35.0

1.80x1.80 Noche 19 14 | e OK 18 90 95% 90 4.17 3 97% 9.78 4 2.34 6.99 0.54 | 0.35 0 2
12-
ma | Nv 1820 - GL proy. Desmont 10.8 13.0 12 420
y 1.80x1.80 Noche 27 145 | e OK 24 120 97% 131 4.32 1 98% 4 1 3.02 8.99 0.54 | 0.36 0 £
13-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.8 108 | 1.0 410

1.80x1.80 Dia 21 145 | e OK 20 100 97% 102 4.32 1 98% 7 1 2.51 7.5 0.54 | 0.36 0 2
13-
ma | Nv 1820 - GL proy. Desmont 10.8 13.0 12 38.0

1.80x1.80 Dia 27 145 | e OK 24 120 97% 131 432 1 98% 4 1 3.02 8.99 0.54 | 0.36 0 2
13-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.8 10.8 1.0 35.0
y 1.80x1.80 Noche 21 145 | e OK 20 100 97% 102 4.32 1 98% 7 1 2.51 7.5 0.54 | 0.36 0 2
13-
ma | Nv 1820 - GL proy. Desmont 10.8 13.0 12 45.0
y 1.80x1.80 Noche 27 145 | e oK 24 120 97% 131 4.32 1 98% 4 1 3.02 8.99 0.54 | 0.36 0 3
14-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.8 1.1 420

1.80x1.80 Dia 21 13]e OK 20 100 97% 102 3.88 | 9.69 88% 7 2 281 8.36 0.54 | 0.33 0 1
14-
ma | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 10.8 1.0 43.0

1.80x1.80 Noche 23 14 e oK 20 100 95% 109 4.7 3 97% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 2
14-
ma | Nv 2060 - GL 360 - Desmont 10.4 10.8 1.0 420
y 1.80x1.80 Noche 23 14| e oK 20 100 96% m 4.7 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 2
15-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 10.8 1.0 38.0

1.80x1.80 Dia 21 14| e OK 20 100 95% 100 4.7 3 97% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 £
15-
ma | Nv 2060 - GL360 - Desmont 10.0 10.8 1.0 39.0

1.80x1.80 Dia 21 135 | e OK 20 100 92% 96 4.02 6 96% 7 8 27 8.05 0.54 | 0.34 0 2
15-
ma | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 10.8 1.0 450
y 1.80x1.80 Noche 23 14| e oK 20 100 95% 109 4.7 3 97% 7 4 2.6 776 0.54 | 0.35 0 2
15-
ma | Nv 2060 - GL 360 - Desmont 10.4 10.8 1.0 420

1.80x1.80 Noche 23 l4 | e OK 20 100 96% 111 4.17 3 95% 7 4 2.6 776 0.54 | 035 0 2
16-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.0 10.8 1.0 41.0

1.80x1.80 Dia 21 135 | e OK 20 100 92% 96 4.02 6 96% 7 8 2.7 8.05 0.54 | 0.34 0 3
16-
ma | Nv 2060 - GL 360 - Desmont 10.0 108 | 10 45.0

1.80x1.80 Dia 21 135 | e OK 20 100 92% 96 4.02 6 96% 7 8 2.7 805 0.54 | 0.34 0 2
16-
ma | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.0 0.9 420

1.80x1.80 Noche 23 135 | e oK 18 90 92% 106 4.02 6 96% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 5
16-
ma | Nv 2060 - GL360 - Desmont 10.4 0.8 45.0

1.80x1.80 Noche 20 14| e OK 17 85 96% 96 4.7 3 95% 9.24 9 221 6.6 0.54 | 0.35 0 2
16-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 100 10.8 1.0 41.0

1.80x1.80 Noche 19 135 | e OK 20 100 92% 87 4.02 6 96% 7 8 27 8.05 0.54 | 0.34 0 2
17-
ma | Nv 2060 - GL 430 - Desmont 10.4 10.8 1.0 41.0

1.80x1.80 Dia 21 l4 | e OK 20 100 95% 100 4.17 3 97% 7 4 2.6 776 0.54 | 035 0 2
17-
ma | Nv 2060 - GL 360 - Desmont 10.2 108 | 1.0 44.0

1.80x1.80 Dia 21 138 | e oK 20 100 93% 98 4.1 8 97% 7 6 2.64 7.88 0.54 | 0.35 0 1
17-
ma | Nv 2020 - GL 470 - Desmont 108 108 1.0 420

1.80x1.80 Dia 21 145 | e OK 20 100 96% 101 432 1 99% 7 1 2.51 7.5 0.54 | 0.36 0 2
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17-
ma | Nv 2020 - GL 430 - Desmont 10.4 0.8 40.0
1.80x1.80 Noche 18 14 | e OK 17 85 95% 86 4.17 3 97% 9.24 9 221 6.6 0.54 | 0.35 0 3

17-

ma | Nv 2060 - GL 360 - Desmont 10.0 0.9 420

1.80x1.80 Noche 19 135 | e OK 18 90 92% 87 4.02 [ 96% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2

17-

ma | Nv2020 - GL 470 - Desmont 10.0 0.9 45.0

\ 1.80x1.80 Noche 19 135 | e oK 18 90 92% 87 4.02 6 96% 9.78 7 2.43 7.24 0.54 | 0.34 0 2
17-

ma | Nv 1820 - GLproy. - Desmont 10.0 10.8 1.0 38.0

Y. 1.80x1.80 Noche 25 135 | e OK 18 100 92% 115 4.02 6 96% 7 8 27 8.05 0.6 | 0.34 0 4
Secciones 1.2 mts x 1.2mts

Dia Codigo de labores Guardia Nro Avance Material Voladura Carmex Fanel Cordén | Emul [ Emul Eficiencia | Pies | Rofura ™ Eficiencia Disp Kg FP. | F.C. (kg [ A (Ka | Kg mi/H- RMR | sobrerotura %

taladros (m) (unid) (unid) | Det(m) | 5000 | 3000 perf (%) pert (m3) vol (%) Fallados | expl/ | (kg/ /m?) /mi) expl gdia
1" x "x disp 1n) /tal
8 8

24090 | Nv 1480 - CH1120- - 1.20x1.20 | DIA 18 1.4 | DESMONTE ok 7 50 96% 87 202 504 95% 0 548 | 1.09 272 391 | 032 07 | 41.00 5
25090 | Nv 1480 - CH1120- - 1.20x1.20 | DIA 18 1.4 | DESMONTE ok 17 50 96% 87 202 504 95% 0 548 | 1.09 272 391 | 032 07 | 4500 2
26-090 | Nv 1480 - CH1120- - 1.20x1.20 | DIA 18 1.41 | DESMONTE ok 7 50 96% 87 203 508 96% 0 548 | 1.08 2.7 389 | 032 071 | 4400 6
28-090 | Nv 1480 - CH1120- - 1.20x1.20 | DIA 18 1.4 | DESMONTE ok 17 50 96% 87 202 504 95% 0 548 | 109 272 391 | 032 07 | 41.00 2
29-ago | Nv 1480 - CH1120- - 1.20x1.20 | DIA 18 1.38 | DESMONTE ok 7 50 96% 87 199 497 94% 0 5.48 Al 276 397 | 032 0.69 | 3600 5
31-ag0 | Nv1480 - CH1120- - 1.20x1.20 | DIA 18 1.4 | DESMONTE ok 17 50 96% 87 202 504 95% 0 548 | 109 272 391 | 032 07 | 39.00 2
Ol-sep | Nv 1480 - CH1120- - 1.20x1.20 | DIA 18 1.35 | DESMONTE ok 17 50 96% 87 1.94 486 92% 0 548 | 1.3 282 406 | 032 068 | 3500 5
02sep | Nv 1480 - CH1120- - 1.20x1.20 | DIA 18 1.44 | DESMONTE ok 17 50 96% 87 207 518 98% 0 548 | 1.06 264 381 | 032 072 | 4000 2
04sep | Nv1480 - CH1120- - 1.20x120 | DIA 18 1.38 | DESMONTE ok 17 50 96% 87 1.99 497 94% 0 5.48 11 276 397 | 032 0.69 | 42.00 0
3l-dic | Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 12 12 | Desmonte ok 10 45 95% 57 173 432 83% 0 663 | 1.53 3.84 553 | 046 06 | 4000 [
Ol-ene | Nv1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 12 1.1 | Desmonte Ok 10 45 95% 57 1.58 396 76% 0 663 | 1.67 419 603 | 046 055 | 4200 [
Ol-ene | Nv1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 12 1.25 | Desmonte ok 10 45 95% 57 1.80 4.50 86% 0 663 | 147 3.68 53 | 066 063 | 3200 2
02-ene | Nv1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 14 1.2 | Desmonte Ok 12 30 95% 67 173 432 83% 0 673 | 1.56 3.89 561 | 056 06 | 31.00 2
03-ene | Nv1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 14 1.2 | Desmonte Ok 12 2 95% 67 173 432 83% 0 680 | 1.57 3.94 567 | 057 06 | 3500 [}
03-ene | Nv1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 14 1.1 | Desmonte Ok 12 20 95% 67 1.58 396 76% 0 680 | 1.72 429 6.18 | 057 055 | 3400 1
O4-ene | Nv1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 16 1.35 | Desmonte ok 14 40 95% 76 1.94 486 93% 0 810 | 167 417 6| 058 068 | 4200 2
O4-ene | Nv1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 2 Desmonte Desquinche 2 70 0 0 0 0 0.69 | 000 | #DIv/o! #iDIV/0! 0.35 000 | 41.00 2
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O4-ene [ Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 14 1.3 | Desmonte Ok 12 70 95% 67 1.87 4.68 90% 8.10 173 4.33 6.23 0.68 0.65 40.00 0
05-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 15 1.35 | Desmonte Ok 14 81 95% 71 1.94 4.86 93% 7.49 1.54 3.85 5.55 0.54 0.68 30.00 0
06-ene [ Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 17 1.3 | Desmonte Ok 14 70 95% 81 1.87 4.68 90% 8.10 173 4.33 6.23 0.58 0.65 34.00 2
07-ene Nv 1890 - CH 1035 - 1.20x1.20 Dia 3 Desmonte Desquinche 3 40 0 0 0 1.63 0.00 #DIV/O! #jDIV/O! 0.54 0.00 33.00 0
07-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 17 1 Desmonte Ok 17 75 95% 81 1.44 3.60 89% 8.68 2.41 6.03 8.68 0.51 0.5 30.00 2
07-ene | Nv 1890 - CH 1035 - 1.20x1.20 Noche 8 08 | Estructura Ok 8 24 94% 30 115 2.88 70% 278 0.97 2.41 3.48 0.35 0.4 32.00 0
08-ene Nv 1890 - CH 1035 - 1.20x1.20 Dia 14 0.9 | Estructura Ok 10 16 94% 53 1.30 3.24 78% 4.46 1.38 3.44 4.96 0.45 0.45 30.00 1
08-ene Nv 1890 - CH 1035 - 1.20x1.20 Dia 14 1.2 | Estructura Ok 10 15 95% 67 1.73 4.32 83% 5.54 1.28 3.21 4.62 0.55 0.6 32.00 0
08-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 17 1.02 | Desmonte Ok 14 70 95% 81 1.47 3.67 70% 8.10 221 5.51 7.94 0.58 0.51 33.00 0
08-ene Nv 1890 - CH 1035 - 1.20x1.20 Noche 12 1.32 | Estructura Ok 11 30 95% 57 1.90 4.75 9% 6.19 1.3 3.26 4.69 0.56 0.66 30.00 1
09-ene Nv 1890 - CH 1035 - 1.20x1.20 Dia 15 1.26 | Estructura Ok 12 15 95% 71 1.81 4.54 87% 6.63 1.46 3.65 5.26 0.55 0.63 32.00 0
09-ene Nv 1890 - CH 1035 - 1.20x1.20 Noche 12 1.42 | Estructura Ok 11 10 95% 57 2.04 5.01 98% 6.05 1.18 2.96 4.26 0.55 071 33.00 2
10-ene Nv 1890 - CH 1035 - 1.20x1.20 Dia 13 1.35 | Estructura Ok 1 20 95% 62 1.94 4.86 93% 6.70 1.38 3.45 4.96 0.61 0.68 30.00 2
10-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 16 1.3 | Desmonte Ok 13 50 95% 76 1.87 4.68 90% 9.07 1.94 4.85 6.98 0.7 0.65 32.00 2
10-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 18 1.35 | Desmonte Ok 15 50 95% 86 1.94 4.86 93% 8.53 1.76 4.39 6.32 0.57 0.68 35.00 0
12-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 18 1.2 | Desmonte Ok 14 50 95% 86 1.73 4.32 83% 7.98 1.85 4.62 8.65 0.57 0.6 42.00 0
13-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 17 1.25 | Desmonte Ok 14 50 95% 81 1.80 4.50 86% 8.53 1.9 4.74 6.82 0.61 0.63 44.00 0
l4-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 17 1.35 | Desmonte Ok 14 55 95% 81 1.94 4.86 93% 8.56 1.76 4.4 6.34 0.1 0.68 41.00 0
l4-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 18 1.3 | Desmonte Ok 14 50 95% 86 1.87 4.68 90% 7.98 1.71 4.26 6.14 0.57 0.65 38.00 0
15-ene | Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 4 Desquinche 4 12 0 0 0 1.39 0.00 #iDIV/0! #{DIV/O! 0.35 0.00 40.00 0
15-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Noche 18 1.35 | Desmonte Ok 14 50 95% 86 1.94 4.86 93% 7.98 1.64 4.1 5.91 0.57 0.68 43.00 0
lé-ene | Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 17 1.35 | Desmonte Ok 14 70 95% 81 1.94 4.86 93% 7.61 1.57 391 5.64 0.54 0.68 42.00 0
17-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 15 1.37 | Desmonte Ok 12 60 96% 72 1.97 4.93 94% 6.58 1.33 3.34 4.8 0.55 0.46 45.00 0
19-ene | Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 10 Desquinche 10 50 0 0 0 5.48 0.00 #iDIV/0! #{DIV/0! 0.55 0.00 35.00 0
20-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 10 Desquinche 10 50 0 0 0 5.48 0.00 #iDIV/0! #iDIV/0! 0.55 0.00 35.00 0
21-ene | Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 9 Desquinche 9 45 0 0 0 4.93 0.00 #iDIV/0! #{DIV/O! 0.55 0.00 42.00 0
22-ene Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 8 Desquinche 8 45 0 0 0 4.93 0.00 #jDIV/0! #iDIV/0! 0.62 0.00 42.00 0
23-ene | Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 8 Desquinche 8 45 0 0 0 4.93 0.00 #iDIV/0! #{DIV/0! 0.62 0.00 38.00 0
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04-feb Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 18 1.3 | Desmonte Ok 14 50 92% 83 1.87 4.68 93% 7.65 1.63 4.09 5.88 0.55 0.65 42.00 0
06-feb Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 18 1.32 | Desmonte Ok 14 50 95% 86 1.90 4.75 N% 7.65 1.61 4.02 5.8 0.55 0.66 41.00 0
08-feb Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 18 1.35 | Desmonte Ok 14 50 95% 86 1.94 486 93% 5.48 113 2.82 4.06 0.39 0.68 39.00 0
09-feb Nv 1820 - CH 180 - 1.20x1.20 Dia 18 1.35 | Desmonte Ok 14 50 95% 86 1.94 4.86 93% 5.48 113 2.82 4.06 0.39 0.68 35.00 0
23-feb Nv 1850 - CH 1180 - 1.20x1.20 Dia 8 1.4 | Desmonte Ok 7 38 96% 39 2.27 5.67 95% 4.16 0.73 1.83 2.97 0.59 0.7 35.00 0
24-feb Nv 1850 - CH 1180 - 1.20x1.20 Dia 9 1.47 | Desmonte Ok 8 45 97% 44 2.12 5.29 99% 4.93 0.93 2.33 3.35 0.62 0.74 43.00 0
24-feb Nv 1850 - CH 1180 - 1.20x1.20 Dia 8 1.48 | Desmonte Ok 7 40 98% 39 2.13 5.33 99% 4.38 0.82 2.06 2.96 0.63 0.74 42.00 0
29-abr Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Noche 11 1 Desmonte Ok 10 50 98% 43 1.44 3.60 83% 5.48 1.52 381 5.48 0.55 0.5 42.00 0
30-abr Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Dia 11 1.4 | Desmonte Ok 10 50 96% 53 202 5.04 95% 5.48 1.09 272 391 0.55 0.7 41.00 0
02-ma Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Dia 11 1.4 | Desmonte Ok 10 50 95% 52 2.02 5.04 97% 5.48 1.09 2.72 391 0.55 0.7 42.00 2
02-may | Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Noche 11 1.4 | Desmonte Ok 10 50 95% 52 202 5.04 97% 5.48 1.09 272 391 0.55 0.7 35.00 2
03-ma Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Dia 11 1.4 | Desmonte Ok 10 50 96% 53 2.02 5.04 96% 5.48 1.09 2.72 391 0.55 0.7 40.00 1
03-may | Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Noche 11 1.4 | Desmonte Ok 10 50 95% 52 202 5.04 97% 5.48 1.09 272 391 0.55 0.7 41.00 3
04-ma Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Dia 11 1.3 | Desmonte Ok 10 50 96% 53 1.87 4.68 89% 5.48 117 2.93 4.22 0.55 0.65 36.00 2
04-may | Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Noche 11 1.3 | Desmonte Ok 10 50 97% 53 1.87 4.68 88% 5.48 117 2.93 4.22 0.55 0.65 40.00 1
05-may | Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Dia 11 1.3 | Desmonte Ok 10 50 96% 53 1.87 4.68 89% 5.48 117 2.93 4.22 0.55 0.65 43.00 2
05-ma Nv 1820 - CH 845 - 1.20x1.20 Noche 11 1.3 | Desmonte Ok 10 50 97% 53 1.87 4.68 88% 5.48 117 2.93 4.22 0.55 0.65 44.00 3
10-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DIA 15 1.45 | Desmonte OK 13 65 96% 72 209 5.22 99% 7.07 1.35 3.39 4.88 0.54 0.73 39.00 2
11-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DiA 15 1.45 | Desmonte OK 13 85 96% 72 2.09 5.22 99% 7.07 1.35 3.39 4.88 0.54 0.73 39.00 1
13-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DIA 15 1.4 | Desmonte OK 12 60 97% 73 202 5.04 95% 6.52 1.29 3.23 4.66 0.54 0.7 36.00 2
14-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DiA 13 1.45 | Desmonte OK 11 55 97% 63 2.09 5.22 98% 5.98 1.15 2.86 4.12 0.54 0.73 35.00 S
15-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DIA 13 1.4 | Desmonte OK 11 55 96% 62 202 5.04 96% 5.98 119 297 4.27 0.54 0.7 41.00 2
16-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DiA 10 1.45 | Desmonte OK 10 10 96% 48 2.09 5.22 99% 1.09 0.21 0.52 0.75 011 0.73 42.00 2
17-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DIA 14 1.45 | Desmonte OK 11 55 97% 68 209 5.22 98% 5.98 1.15 2.86 4.12 0.54 0.73 45.00 3
18-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DiA 14 1.45 | Desmonte OK 11 55 96% 67 2.09 5.22 99% 5.98 1.15 2.86 4.12 0.54 0.73 43.00 2
19-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DIA 12 1.45 | Desmonte OK 11 55 96% 58 209 5.22 99% 5.98 115 2.86 412 0.54 0.73 43.00 2
20-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DIiA 14 1.45 | Desmonte OK 11 55 96% 67 2.09 5.22 99% 5.98 1.15 2.86 4.12 0.54 0.73 35.00 5
21-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DIA 10 1.45 | Desmonte OK 9 50 97% 49 209 5.22 98% 5.44 1.04 2.61 3.75 0.6 0.73 42.00 2
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22-sep Nv 1890 - CH 190 - 1.20X1.20 DiA 12 1.45 | Desmonte OK 9 50 96% 58 2.09 5.22 99% 5.44 1.04 261 375 0.6 0.73 40.00 2
24-ago Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 17 24 96% 87 2.02 5.04 95% 5.48 1.09 272 391 032 0.7 44.00 4
25-ago [ Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DiA 18 1.4 | DESMONTE OK 17 20 96% 87 2.02 504 95% 5.48 1.09 272 3.91 0.32 0.7 42.00 S
26-ago Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.41 DESMONTE OK 17 30 96% 87 2.03 5.08 96% 5.48 1.08 2.7 3.89 0.32 071 41.00 2
28-ago Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 17 30 96% 87 2.02 5.04 95% 5.48 1.09 272 391 032 0.7 38.00 2
29-ago [ Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DiA 18 1.38 | DESMONTE OK 17 20 96% 87 1.99 497 94% 5.48 11 276 3.97 0.32 0.69 39.00 3
3l-ago Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 17 20 96% 87 2.02 5.04 95% 5.48 1.09 272 391 032 0.7 35.00 2
Ol-sep Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DiA 18 1.35 | DESMONTE OK 17 20 96% 87 1.94 4.86 92% 5.48 1.13 2.82 4.06 0.32 0.68 35.00 2
18-oct Nv 1480 - CH 1280 - 1.20x1.20 DIA 24 1.35 | DESMONTE OK 15 20 97% 17 3.89 9.72 N% 8.22 0.85 211 6.09 0.55 0.34 43.00 3
19-oct Nv 1480 - CH 1280 - 1.20x1.20 DIA 24 1.3 | DESMONTE OK 15 30 97% 17 3.74 9.36 88% 8.22 0.88 2.2 6.32 0.55 0.33 42.00 2
21-oct Nv 1480 - CH 1280 - 1.20x1.20 DIA 24 1.25 | DESMONTE OK 15 50 97% 17 3.60 9.00 84% 8.22 0.91 2.28 6.58 0.55 031 45.00 2
23-oct Nv 1480 - CH 1280 - 1.20x1.20 DiA 24 1.35 | DESMONTE OK 15 70 97% 17 3.89 9.72 9% 8.22 0.85 2.11 6.09 0.55 0.34 41.00 1
05-may | Nv 1900 - CH090 - 1.20X1.20 DIA 5 1 DESMONTE OK 5 80 90% 18 1.44 3.60 N% 1.64 0.46 1.14 1.64 0.33 0.5 35.00 2
06-ma Nv 1900 - CH 090 - 1.20X1.20 DiA 5 1 DESMONTE OK 5 30 90% 18 1.44 3.60 9% 1.64 0.46 1.14 1.64 0.33 0.5 43.00 2
07-may | Nv 1900 - CH 090 - 1.20X1.20 DIA 3 1 DESMONTE OK [ 35 90% 22 1.44 3.60 N% 2.61 0.73 1.81 2.61 0.44 0.5 41.00 2
20-may [ Nv 1900 - CH 100 - 1.20X1.20 DiA 14 1.3 | DESMONTE OK 11 20 96% 68 1.87 4.68 88% 6.56 1.4 3.5 5.05 0.6 0.65 45.00 2
21-ma; Nv 1900 - CH 100 - 1.20X1.20 DiA 14 1.3 | DESMONTE OK 12 30 96% 67 1.87 4.68 89% 6.55 1.4 3.5 5.04 0.55 0.65 41.00 2
21-ma: Nv 1900 - CH 100 - 1.20X1.20 DIA 14 1.2 | DESMONTE OK 12 30 96% 67 1.73 4.32 82% 6.55 1.52 3.79 5.46 0.55 0.6 38.00 1
22-ma; Nv 1900 - CH 100 - 1.20X1.20 DiA 14 1.2 | DESMONTE OK 11 20 96% 68 1.73 4.32 82% 6.56 1.52 3.8 5.47 0.6 0.6 39.00 2
22-ma: Nv 1900 - CH 100 - 1.20X1.20 DIA 14 1.2 | DESMONTE OK 11 20 96% 68 1.73 4.32 82% 6.56 1.52 3.8 5.47 0.6 0.6 35.00 4
23-ma; Nv 1900 - CH 100 - 1.20X1.20 DiA 14 1.3 | DESMONTE OK 11 20 95% 67 1.87 4.68 90% 7.00 1.5 3.74 5.38 0.64 0.65 43.00 3
23-ma: Nv 1900 - CH 100 - 1.20X1.20 DIA 14 1.3 | DESMONTE OK 11 20 95% 67 1.87 4.68 90% 7.00 1.5 3.74 5.38 0.64 0.65 42.00 2
27-feb Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 NOCHE 23 1.4 | DESMONTE OK 80 30 97% 112 4.03 10.08 95% 12.03 119 2.98 8.59 0.15 0.47 38.00 2
28-feb Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 NOCHE 24 1.4 | DESMONTE OK 23 50 95% 114 4.03 10.08 97% 13.11 1.3 3.25 9.36 0.57 0.47 35.00 2
29-feb Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 NOCHE 23 1.35 | DESMONTE OK 22 70 96% 111 3.89 9.72 92% 14.19 1.46 3.65 10.51 0.65 0.45 41.00 3
02-mar | Nv 1480 - CH810 - 1.20X1.20 NOCHE 17 1.35 | DESMONTE OK 16 80 97% 83 3.89 9.72 9% 12.00 1.23 3.09 8.89 0.75 0.45 38.00 1
03-mar. Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 Dia 16 1.4 | DESMONTE OK 14 30 95% 76 2.02 5.04 97% 7.65 1.52 3.79 5.46 0.55 0.47 35.00 2
04-mar Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 Dia 17 1.35 | DESMONTE OK 15 35 77% 66 1.94 4.86 114% 8.19 1.69 4.21 6.07 0.55 0.45 40.00 S
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04-mar Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 NOCHE 21 1.4 | DESMONTE OK 21 35 96% 101 2.02 5.04 96% 9.28 1.84 4.6 6.63 0.44 0.47 42.00 3
05-mar. Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 Dia 16 1.35 | DESMONTE OK 14 15 95% 76 1.94 4.86 93% 7.1 1.46 3.66 5.27 0.51 0.45 44.00 3
05-mar Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 NOCHE 15 1.4 | DESMONTE OK 13 30 96% 72 2.02 5.04 96% 7.65 1.52 3.79 5.46 0.59 0.47 42.00 2
06-mar. Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 NOCHE 16 1.4 | DESMONTE OK 15 40 95% 76 2.02 5.04 97% 9.28 1.84 4.6 8.63 0.62 0.35 41.00 2
07-mar. Nv 1480 - CH 810 - 1.20X1.20 NOCHE 13 1.4 | DESMONTE OK 12 20 96% 62 2.02 5.04 96% 6.56 1.3 3.25 4.69 0.55 0.35 38.00 2
09-jul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 50 97% 87 2.02 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 6.26 0.55 0.7 35.00 2
10-jul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 50 97% 87 2.02 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 8.26 0.55 0.7 43.00 2
11-jul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DiA 18 1.42 | DESMONTE OK 16 50 97% 87 2.04 5.01 96% 8.77 1.72 4.29 6.18 0.55 071 41.00 S
12-ul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 50 97% 87 202 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 8.26 0.55 0.7 44.00 3
13-ul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.35 | DESMONTE OK 16 50 97% 87 1.94 4.86 9% 8.77 1.8 4.51 6.5 0.55 0.68 42.00 2
134ul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.35 | DESMONTE OK 16 50 97% 87 1.94 4.86 N% 8.77 1.8 4.51 6.5 0.55 0.68 41.00 3
14-ul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DiA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 50 97% 87 2.02 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 8.26 0.55 0.7 38.00 2
16-ul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 75 97% 87 202 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 8.26 0.55 0.7 35.00 2
17-jul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DiA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 75 97% 87 2.02 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 8.26 0.55 0.7 35.00 2
18-ul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 75 97% 87 202 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 8.26 0.55 0.7 40.00 4
19-ul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DiA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 75 97% 87 2.02 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 8.26 0.55 0.7 42.00 2
20-jul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DiA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 15 97% 87 2.02 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 6.26 0.55 0.7 41.00 3
21-ul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 15 97% 87 202 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 6.26 0.55 0.7 44.00 3
22-jul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DiA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 0 97% 87 2.02 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 6.26 0.55 0.7 42.00 2
23-ul Nv 1480 - CH 1120- - 1.20x1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 16 40 97% 87 202 5.04 95% 8.77 1.74 4.35 6.26 0.55 0.7 38.00 2
09-feb Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DiA 17 1.35 | DESMONTE OK 15 30 95% 81 1.94 4.86 93% 8.22 1.69 4.23 6.09 0.55 #DIV/0! 39.00 2
09-feb Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 17 1.35 | DESMONTE OK 15 30 95% 81 1.94 4.86 93% 8.22 1.69 4.23 6.09 0.55 #]DIV/0! 35.00 1
10-feb Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DiA 18 1 DESMONTE OK 15 40 96% 86 1.44 3.60 68% 8.22 2.28 571 8.22 0.55 #DIV/0! 40.00 4
11-feb Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 18 1.4 | DESMONTE OK 15 40 97% 87 202 5.04 95% 8.22 1.63 4.08 5.87 0.55 #{DIV/O! 42.00 2
12-feb Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DiA 2 DESMONTE DESQUINCHE 2 44 0 0 0 0.88 0.00 #iDIV/0! #iDIV/0! 0.44 0.00 45.00 2
13-feb Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 7 DESMONTE DESQUINCHE 7 44 0 0 0 2.74 0.00 #DIV/O! #iDIV/O! 0.39 0.00 44.00 3
l4-feb Nv 1480 - CH 1330 - 1.20X1.20 DIiA 6 1.45 | DESMONTE OK 4 80 97% 29 2.09 5.22 98% 1.75 0.34 0.84 1.21 0.44 #DIV/0! 36.00 2
15-feb Nv 1480 - CH 1330 - 1.20X1.20 DIA 7 0.5 | DESMONTE DESQUINCHE 7 70 90% 13 0 0 N% 2.30 0.00 #iDIV/0! 4.6 0.33 #iDIV/0! 38.00 2
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17-dic Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 15 1.4 | DESMONTE OK 10 60 97% 73 2.02 5.04 95% 8.22 1.63 4.08 5.87 0.82 0.7 41.00 3
18-dic Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 15 1.4 | DESMONTE OK 10 50 97% 73 2.02 5.04 95% 6.03 1.2 299 431 0.6 0.7 45.00 2
19-dic Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 15 1.4 | DESMONTE OK 11 40 97% 73 2.02 5.04 95% 8.22 1.63 4.08 5.87 0.75 0.7 42.00 2
20-dic Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 17 1.4 | DESMONTE OK 15 40 97% 83 2.02 5.04 95% 8.22 1.63 4.08 5.87 0.55 0.7 36.00 2
21-dic Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 17 1.4 | DESMONTE OK 15 50 97% 83 2.02 5.04 95% 8.22 1.63 4.08 5.87 0.55 0.7 39.00 2
22-dic Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 19 1.4 | DESMONTE OK 16 50 0% 0 2.02 5.04 8.77 1.74 4.35 6.26 0.55 0.7 35.00 4
23-dic Nv 1480 - CH 1050 - 1.20X1.20 DIA 17 1.4 | DESMONTE OK 15 40 97% 83 2.02 5.04 95% 8.22 1.63 4.08 5.87 0.55 0.7 35.00 2
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