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RESUMEN

El objetivo del presente trabajo de investigacion, es evaluar y determinar las variables
principales, que permitan una buena soldabilidad metaltrgica de las culatas de aleacién de

aluminio 356.0 por el proceso GTAW.

La metodologia de la investigacion es aplicada o tecnoldgica, que pretende optimizar las
uniones y cordones de soldadura en la soldabilidad metaldrgica por el proceso GTAW para
culatas de aleacion de aluminio 356.0, mediante la aplicacion de la técnica de soldeo y el

nivel de investigacion es descriptivo, analitico y explicativo-experimental.

El disefio experimental aplicado nos da como resultado la cantidad de corridas o pruebas a

realizar y analisis de la dureza del ZAC,

Los resultados obtenido en cuando a la dureza y metalografia tiene gran nivel de
significancia la temperatura de calentamiento ya que es fundamental para obtener una dureza
en la (MB=95.5, ZAC=92.50, ZF=88.29), utilizando una carga de 250 kg sobre la superficie
transversal de la probeta, que se aproxima mas a la dureza del metal base 95 HB vy la
metalografia con el ataque quimico en la ZF, tiene una estructura homogénea compacta
similar al metal base sin presencia de poros, grietas, o inclusiones no metalicas. En el ZAC
muestra una leve alteracion de la microestructura con granos mas redondeados y una

coloracion de estructura debido a la rapidez de enfriamiento en la ZF.

El amperaje correcto en el proceso TIG para la soldabilidad metalirgica de la culata de
aleacion de aluminio fundido es de 175 A, material de aporte INDURA4043 y con una
temperatura de calentamiento de 180°C antes del proceso de soldadura para obtener un
acabado de calidad superficial y seccionado sin presencia de poros, socavaciones e

inclusiones no metalicas.
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