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RESUMEN  

Para el tratamiento metalúrgico de los óxidos de cobre, la Empresa Minera 

Antapaccay emplea un PAD de Lixiviación con solución de ácido sulfúrico. En la 

actualidad la ingeniería de diseño y construcción de un PAD considera variables 

metalúrgicas, hidráulicas y medioambientales siendo fundamental el uso de 

geomembranas de alta densidad (HDPE) como material protector para la 

impermeabilización de los suelos en sus instalaciones. Para lo cual el objetivo 

es evaluar influencia de la temperatura y la velocidad del proceso de soldadura 

por termofusión en geomembranas de alta densidad en la resistencia al corte en 

pilas de lixiviación de cobre. El procedimiento consistió en la preparación de 

cuatro probetas de geomembranas de acuerdo a lo especificado y utilizado en el 

PAD de lixiviación de óxidos de Tintaya- Antapaccay, soldadas a diferentes 

condiciones de temperatura y velocidad, preparadas según las normas ASTM 

D6392. Luego las muestras son sometidas a fuerzas de corte, TECSUP Arequipa 

certifica los resultados. En la investigación se aplicó una metodología que 

corresponde a una investigación tecnológica los métodos analíticos y 

observación que permitirá comprender el problema planteado. El estudio 

estadístico demuestra que las variables principales inciden en la resistencia al 

corte en geomembranas HDPE demostrando con procedimientos estadísticos. 

Por último, se concluye que en los análisis de la temperatura y la velocidad 

influyen en la resistencia al corte, encontrándose una temperatura adecuada del 

proceso de soldadura, en la cual a una velocidad adecuada se obtuvo la mayor 

resistencia al corte de la geomembrana de alta densidad (HDPE), para las 

condiciones evaluadas. 
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