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RESUMEN 

El presente estudio aborda la problemática del incremento de residuos de polietileno de alta 

densidad (PEAD) en Perú y su baja tasa de reciclaje, enfocándose en la optimización del proceso 

de pulverizado para su valorización mediante moldeo rotacional. La metodología experimental 

analizó tres parámetros de pulverización: distancia entre discos, velocidad de rotación y 

alimentación. Los resultados determinaron que un espaciamiento de 0.3 mm, combinado con 

velocidades al 100%, constituye la condición óptima, generando un polvo con distribución 

granulométrica homogénea (250-425 µm), densidad aparente de 0.26 g/mL y una morfología de 

"huevo cuadrado" ideal para el empaquetamiento. Asimismo, el material obtuvo un Melt Flow 

Index (MFI) de 1.6 g/10min, equilibrando fluidez y resistencia. Finalmente, los ensayos de tracción 

en piezas fabricadas validaron la efectividad del proceso, alcanzando una resistencia máxima 

promedio de 18.1 MPa y un módulo de elasticidad de 763.053 MPa. Se concluye que el control 

preciso de la pulverizada mejora significativamente el rendimiento del PEAD reciclado, 

promoviendo la economía circular en el sector industrial. 
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