UNIVERSIDAD NACIONAL DE SAN ANTONIO ABAD DEL CUSCO
FACULTAD DE INGENIERIA GEOLOGICA, MINAS Y METALURGICA

ESCUELA PROFESIONAL DE INGENIERIA METALURGICA

TESIS

EXTRACCION DE ORO POR AGITACION CON REACTIVO SANDIOSS DEL
YACIMIENTO QUICO GRANDE, OCONGATE - REGION CUSCO

PRESENTADO POR:
Bach. CIPRIAN JORDAN, Nilton
Bach. MAYTA MARCA, Gerber

PARA OPTAR AL TITULO PROFESIONAL DE
INGENIERO METALURGICO

ASESOR:

Dr. Pedro Camero Hermoza

CUSCO - PERU

2023










RESUMEN

El presente trabajo de investigacion se enfoco en la busqueda de nuevos procesos de
lixiviacion, que sean capaces de competir con la cianuracién, utilizando reactivos menos
contaminantes y que a su vez sean rentables, econémicos y regenerables. Tuvo como objetivo
extraer el oro por agitacion con reactivo Sandioss, aplicado a minerales de tipo oxido aurifero
proveniente del yacimiento Quico Grande -Ocongate, que contiene como elemento principal el
oro, relativa presencia de cobre, plomo, plata, limonita, hematita y cuarzo en mayor proporcion.
Para lo cual se realizo un estudio experimental de caracter explicativo. La poblacién de estudio
fue 16 000 hectareas y se tomé un tamafio de muestra representativa de 60 Kg mediante método
sistematico aleatorio. Las condiciones operativas para el proceso experimental fueron el pH 12
(medio alcalino) y tiempo de lixiviacion 72 horas (tiempos de control: 2, 6, 12, 20, 48 y 72 horas),
se utilizo el disefio hexagonal que nos permitio optimizar y predecir los valores 6ptimos de las
variables para hallar la méxima extraccion, se considero 2 factores cada uno de ellos con dos
niveles, en total contenidos de seis combinaciones més tres centrales. Se evalud el efecto de las
variables: el tamafio de particula (65% a 80% -m200 Ty) y concentracion del reactivo (600 a 800
ppm), de las pruebas de lixiviacién de obtuvo resultado con méaxima extraccion de oro con 92.82%
y con un consumo de 4.88 Kg/TM de Sandioss. EI modelo matematico cuadratico a escala natural
que representa el disefio hexagonal es: Y= -23.1992 + 2.3690Z; + 0.0522Z, —
0.0143Z2 — 0.000022Z% — 0.000146Z,Z,. Sin embargo, a través de la optimizacion y
considerando un minimo error experimental se concluyd  que las variables optimas mas
influyentes y con mas significancia en el proceso son el tamafio de particula (78.51% -m200 Ty)
y la concentracion del reactivo (927.5 ppm), llegando a la maxima extraccion con 93.30%.
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