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RESUMEN

En el presente trabajo cuyo titulo es: “Influencia de la dilucion en la dureza del
recubrimiento protector del acero ASTM A128 (Acero Hadfield) con los electrodos
Citodur 1000 Y Citomangan por el proceso SMAW?™. Los aceros Hadfield son utilizados
en trabajos donde existe desgaste, debido al trabajo de impacto y abrasion, como martilllos,
trituradores, mandibulas de chancadoras, cruce de rieles, rodillos para tractor, cuchillas de
acarreo, etc. Por lo que es necesario realizar un recubrimiento protector duro por el proceso
de soldadura SMAW, y de esta manera alargar la vida util de estas piezas durante el
servicio; el objetivo de este trabajo fue identificar la influencia de la dilucion en la dureza
del recubrimiento protector del acero Hadfield, nuestra hipotesis fue que en un porcentaje
entre 20% a 25% de dilucidn, la dureza aumentara en los recubrimientos protectores del
acero ASTM A128, por el proceso de soldadura SMAW. Se us6 un método de
investigacién tecnoldgica, cuantitativa de tipo experimental, descriptivo y explicativo. En
el proceso se utiliz6 16 probetas de este acero, las cuales fueron recubiertas con dos tipos
de electrodos Citodur 1000 y Citomangan, seguidamente se realizaron pruebas de dureza,
antes y después de la soldadura, posteriormente se hizo un estudio metalografico de las
microestructuras de las probetas soldadas, obteniendose evidencia fotografica para su
interpretacion respectiva. Una vez obtenidos los resultados se realizd el disefio
experimental 22 con el programa estadistico Minitab, con cuyos resultados se evalué el
efecto de la dilucion respecto a la dureza del recubrimiento protector.

Se obtuvo como resultado que existe gran influencia de la dilucion sobre la dureza en base
al diagrama de Pareto, donde nos indica que la variable mas significativa es el tipo de
electrodo, para un nivel de confianza en un 95%. Se concluyo que para el electrodo Citodur
1000 en un rango entre 20% a 25% de dilucién, y un amperaje entre 120A — 135A, la
dureza sera aproximadamente 59 HRC vy, que para el electrodo Citomangan en un rango
entre 20% a 25% de dilucion y un amperaje entre 120A — 135A, la dureza sera sera
aproximadamente 55 HRC; entonces podemos concluir que el electrodo Citodur 1000 tiene
mejores caracteristicas como recubrimiento protector en comparacion del recubrimiento
con electrodo Citomangan.
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