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RESUMEN

La existencia del nabo silvestre (Brassica rapa) como mala yerba, es necesario darle un
valor agregado. La obtencion de biodiesel es una alternativa real de sustituciéon del
combustible proveniente del petréleo. Disminuye de forma notable las principales

emisiones generados por los vehiculos impulsados por combustién interna.

En el presente trabajo de investigacion se estudia la obtencion de biodiesel a partir de la
semilla de nabo silvestre (Brassica rapa), mediante la transesterificacion de aceite
vegetal, utilizando metanol como alcohol, empleando como catalizador hidréxido de

sodio.

El proceso de obtencion de biodiesel comprendié las siguientes etapas: Preparacion de
la muestra, extracciéon de aceite, Reaccion de transesterificacion catalitica en medio
basico con metanol, separacion, lavado y secado del biodiesel. La reaccion de
transesterificacion se llevo a cabo a escala de laboratorio (100 ml en promedio por
corrida) durante una hora con agitacién de 1000 rpm. Después de la reaccidn se obtuvo
biodiesel como producto principal y glicerina como subproducto los cuales fueron
séparad.o's por decantacion. El biodiesel una vez separado se lavé con agua y luego fue
secédd a-una temperatura de 100°C para eliminar el contenido de-agua presente, y luego

paraser evaluado.

Se realizé' un disefio experimental para encontrar las mejores condiciones del proceso
que logren mejor viscosidad. Las variables utilizadas en este estudio fueron la relacion
molar metanol/aceite y la temperatura empleado con el fin de observar su influencia en

el rendimiento del proceso.

El mayor rendimiento del proceso que se obtuvo es de 94.51 %para una relaciéon molar
metanol/aceite 51 y a una temperatura de 60 °C. Para determinar la calidad del
biodiesel, se realizd una prueba de densidad y viscosidad a la muestra purificada.
Teniendo en cuenta el rendimiento y la apariencia, también se realizd las pruebas

basadas segin la NTP 321.125.



